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O nas

Firma WObit zostata zatozona w 1991 roku. Jej twoérca Witold Ober
poczatkowo rozwijat dziatalno$¢ tylko w oparciu o najblizszg rodzine.
Dzieki dobremu zarzadzaniu w 2000 roku powstata siedziba w Poznaniu
przy ulicy Gruszkowej, a w 2007 roku otwarto nowy oddziat
w Podpniewkach (50 km od Poznania). Otwarcie nowej siedziby firmy
WObit w Deborzycach w 2012 roku zamyka kolejny etap rozwoju firmy.

Zespdt firmy WObit tworzg specjalisci posiadajgcy duze doswiadczenie
i wiedze inzynierska w takich dziedzinach jak pomiary, napedy i sterowanie
oraz mechanika. Wysokie kompetencje i profesjonalizm sprawiajg, ze bez
trudu rozwigzujemy nawet najbardziej skomplikowane problemy klientow.
Naszg wiedzg dzielimy sie réwniez na kilku niezaleznych stronach
internetowych (www.silniki.pl, www.czujniki.pl, www.prowadnice.pl, www.
enkodery.com, www.autonics.pl, www.silniki.com, www.micro-epsilon.pl,
www.mobot.pl, www.eltrotec.pl, www.emechanika.com i wiele innych), co
utatwia dostep do poszukiwanej informacji i stwarza mozliwos¢ edukacji
technicznej.

Niezwykle bogata oferta naszych produktow, na ktorg sktada sie cata gama
czujnikdbw od niezbednych w automatyce czujnikdbw do pomiaru kata
i przemieszczenia liniowego w réznych technologiach, przez czujniki sity
i ci$nienia, po czujniki zblizeniowe, momentu czy czujniki koloru. Z zakresu
napeddéw proponujemy silniki pradu statego szczotkowe o mocach od 1W
do 300W, silniki bezszczotkowe do 500W, a takze silniki DC z przektadniami,
silniki krokowe 2-, 3- i 5-fazowe i silniki serwo do 4 kW. Oferte uzupetniaja
przydatne konstruktorom elektronikom elementy z tworzywa sztucznego,
panele HMI i wyswietlacze LCD oraz niezbedne w uktadach pozycjonowania
prowadnice liniowe i $ruby kulowe. Nasi fachowcy w oparciu o swojg
wiedze i produkty od ponad 30 dostawcéw z catego Swiata tworza
rozwigzania na specjalne zamdwienie klienta charakteryzujace sie zawsze
wysoka jakoscig i atrakcyjng cena.

Naszym celem jest podazanie $ciezkg dynamicznego rozwoju, state
podnoszenie kompetencjii poziomu jakosci ustug. Przysztoscig firmy WODbit
jest pozycja lidera na polskim rynku w dziedzinie pomiarow i realizacji
ruchu za pomocg matych napedow. Wierzymy, ze dzieki solidnej pracy
catego zespotu, rzetelnosci producentéw oraz przede wszystkim dzieki
zaufaniu naszych klientow z sukcesem zrealizujemy wszystkie plany.

P.P.H. WODbit E.K.J. Ober S.C. zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian. Niniejsza ulotka nie stanowi oferty w rozumieniu prawa, zawarte dane majg charakter informacyjny.
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Moduty liniowe MLA i MLAS stanowiag kompletne rozwigzania do realizacji przemieszczenn liniowych. Moduty zbudowane s3
w oparciu o dedykowane profile wykonane ze stopu aluminium 6061 T6, zapewniajacego dobre wiasciwosci wytrzymatosciowe
przy stosunkowo niskiej masie. Konstrukcja profilu jest zgodna z innymi popularnymi systemami faczeniowymi, co zapewnia
uniwersalno$¢ zastosowan. Moduty, w zaleznosci od wymagan klienta moga by¢é napedzane silnikiem krokowym, DC lub BLDC
z elektronikg zewnetrzna lub zintegrowana z modutem. Dtugos¢ modutu jest indywidualnie dostosowywana do wymagan klienta.
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MLA modut liniowy z paskiem zebatym

Modut MLA stanowi ekonomiczne urzgdzenie do realizacji
przemieszczen liniowych wymagajacych pozycjonowania. Modut
zbudowany zostat na dedykowanym profilu aluminiowym i
prowadnicy z szyng profilowg, po ktdérej toczy sie wozek napedzany
paskiem zebatym. Rozwigzanie to, mimo iz nie zapewnia takiej
precyzji ruchu jak w przy wykorzystaniu sruby kulowej, jest w wielu
aplikacjach rozwigzaniem wystarczajgcym, a przede wszystkim
bardziej ekonomicznym. Modut MLA standardowo napedzany jest
silnikiem krokowym, co umozliwia sterowanie w otwartej petli
(bez koniecznosci stosowania drugiego czujnika potozenia). Na
zyczenie klienta moze zosta¢ wyposazony w silnik DC, badz korbe
umozliwiajaca sterowanie reczne.

Maksymalna predkos¢ liniowa* 1[m/s]

Doktadnos¢ pozycjonowania* 0,1 [mm]

Maksymalna sita Fmax* 40 [N]

Przetozenie napedu 1 [obr] / 150 [mm)]

*Podane parametry zalezg od zastosowanego napedu.

Modut liniowy z silnikiem krokowym

Silniki zakoriczone sa wyprowadzeniami w postaci przewodéw o dtugosci 15...25 cm.

Istnieje mozliwo$¢ dostosowania innego typu silnika krokowego do potgczenia z modutem.

Przyktadowy symbol zamdwieniowy: MLA1500-5HK1

Interfejs:

Silnik krokowy bipolarny (fazy A, /A, B, /B). Wymaga podtgczenia zewnetrznego sterownika silnika krokowego.

Mozliwo$é zamontowania nastepujacych typdw silnikow:

Maks. sita w osi X
(przesuwu wodzka)

Model silnika  Moment (Nm) Prad (A)

KO 57BYGH802 0.8 1.5 30N
K1 57BYGH804 1.2 3 45N
K2 57BYGH805 1.6 4.2 65N
K3 60BYGH603 1.9 21 80N

www.wobit.com.pl
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* W zaleznosci od zastosowanego napedu

MLA -SK modut liniowy z silnikiem krokowym i sterownikiem

kontrole wézka modutu z rozdzielczoscig nawet do 0,1 mm.
Interfejs:

Sygnaty KROK (CLK) , KIERUNEK (DIR), ZEZWOLENIE (ENABLE) w standardzie 0-5V.

Modut liniowy z silnikiem krokowym i sterownikiem silnika krokowego z interfejsem KROK/KIERUNEK. Sterownik
umozliwia sterowanie silnikiem krokowym o pradzie do 4 A i podziale kroku do 1/64 co pozwala na precyzyjng

135 + zakres roboczy =

* W zaleznosci od zastosowanego napedu
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Modut liniowy z silnikiem krokowym i wbudowanym kontrolerem ruchu z mozliwoscig programowania i sterowania przez

magistrale RS485 MODBUS-RTU.

Kontroler umozliwia ustalenie dowolnej trajektorii ruchu wézka oraz realizacji programéw ruchu zaprogramowanych
przez uzytkownika. Modut MLA-SIC moze by¢ dodatkowo wyposazony w zintegrowany enkoder absolutny, ktéry
stuzy do nadrzednej kontroli pozycji napedu oraz zapamietywania pozycji w razie utraty zasilania (wersja MLA-
SICE).

Kontroler posiada takze uniwersalne wejscia i wyjscia pozwalajgce na reakcje modutu na zdarzenia zewnetrzne lub
sterowanie zewnetrznymi urzadzeniami.

Do programowania / konfigurowania urzgdzenia dostepna jest aplikacja SIC-KONFIGURATOR, ktdra poprzez
ztgcze USB pozwala w tatwy sposob skonfigurowac parametry pracy modutu oraz przetestowac parametry ruchu.
Dodatkowe oprogramowanie ML-PROG umozliwia stworzenie programéw ruchu do samodzielnej pracy modutu.

Wtasciwosci zintegrowanego kontrolera:

® Programowana trajektoria ruchu (pozycja, predkos¢, przyspieszenie),

e Pamiec¢ do 300 komend ruchu

e Kontrola i pamie¢ pozycji (wersja MLA-SIC-E),

e Uniwersalne wejscia i wyjscia,

e Interfejs RS485 MODBUS-RTU pozwalajacy na sterowanie wieloma modutami jednoczesnie
e Ztacze USB do konfigurowania / programowania modutu,
e Intuicyjne oprogramowanie w jezyku polskim.
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MLA -DC Modut liniowy z silnikiem DC i przektadnia

Modut wyposazony jest w silnik DC firmy Buehler model 1.61.050.xxx. W zaleznosci od modelu silnik moze by¢
zasilany napieciem 12 V lub 24 V. W zaleznosci od przektadni silnika mozliwe jest uzyskanie momentu od 15 N
i predkosci 1,1 m/s (przetozenie 6,3) do 200 N i predkosci 0,035 m/s (przetozenie 377).

Modut liniowy wyposazony w silnik DC charakteryzuje sie bardzo wysoka kulturg pracy. Dzieki specyfice dziatania
silnika DC wdzek modutu porusza sie bardzo ptynnie i cicho, dlatego znajduje on zastosowanie w takich aplikacjach,
jak urzadzenia medyczne, fotografia, reklama oraz inne wymagajgce wymienionych wyzej cech. Zaréwno silnik DC,
jak i modut liniowy moze zosta¢ wyposazony w enkoder, ktéry umozliwi kontrole pozycji oraz doktadng kontrole
predkosci przesuwu. Wyposazenie silnika w zintegrowany z nim enkoder zwieksza, przy tej samej rozdzielczosci
enkodera, rozdzielczos¢ pozycjonowania uktadu multiplikujac jg przez przetozenie przektadni.

Dla zwiekszenia estetyki rozwigzania opartego o silnik DC, silnik ten na specjalne zyczenie klienta moze zostaé
zamkniety w obudowie z aluminium.

10
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Przyktadowy symbol zaméwieniowy: MLA1500-5HD1

Interfejs:

Silnik DC 12 V/24 V, prad 0,6...3,5 A. Wymaga podtfgczenia zewnetrznego sterownika silnika DC.

Napigcie

Symbol

Model silnika

Prad [A] Moment obrotowy

Predkos¢ znamionowa

[mNm] [obr/min]
DO 1.61.050.440 3.3 400 460
D1 1.61.050.441 3.5 800 240
D2 1.61.050.442 3.5 1500 116
D3 1.61.050.443 3.6 2900 64
D4 1.61.050.444 2.4 900 92
12V
D5 1.61.050.445 2.5 1800 48
D6 1.61.050.446 2.5 3300 24
D7 1.61.050.447 1.9 4000 14
D8 1.61.050.448 1.5 5000 7.2
D9 1.61.050.449 1.2 5000 4.0
D10 1.61.050.460 1.65 400 460
D11 1.61.050.461 1.75 800 240
D12 1.61.050.462 1.75 1500 116
D13 1.61.050.463 1.8 2900 64
D14 1.61.050.464 1.2 900 92
24V
D15 1.61.050.465 1.25 1800 48
D16 1.61.050.466 1.25 3300 24
D17 1.61.050.467 0.95 4000 14
D18 1.61.050.468 0.75 5000 7.2
D19 1.61.050.469 0.6 5000 4.0
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MLA - SX Modut liniowy z serwomotorem pradu przemiennego

Dziekizamontowaniu napedu serwo, modutliniowy uzyskuje znaczne predkosciliniowe oraz zdolnosé¢ do przenoszenia
wiekszych obcigzen. Serwonaped pozwala takze na tatwa integracje modutu w maszynach wyposazonych w tego
typu jednostki napedowe. Dzieki zintegrowanemu enkoderowi o rozdzielczosci 2500 impulséw na obrét, uzytkownik
uzyskuje mozliwos¢ precyzyjnej kontroli pozycji. Silnik serwo moze by¢ montowany na module w sposéb bezposredni
oraz poprzez przektadnie planetarng prostg lub katowa. Wraz z modutami liniowymi dostepne s3a silniki serwo
0 mocach od 80 do 400 WAT.

Silniki serii SMH60S moga by¢ dodatkowo wyposazone w hamulec zabezpieczajacy uktad liniowy w pozycji pionowej
podczas utraty napiecia zasilania.

Serwomotor wymaga zastosowania zewnetrznego kontrolera.

Serwomotory kompatybilne z modutami MLA:

Model silnika

Moment [Nm] Predl{g;i/c:rﬁ)igtowa Kontroler serwo Zasilanie

S1 SMH60S-0020 200 0,64 3000 CD420-AA-000 220 VAC
S2 SMH60S-0040 400 1,27 3000 CD420-AA-000 220 VAC
S3 575-0008 80 1 800 CD120-AA-000 60 VDC
S4 575-0015 150 1,5 800 CD120-AA-000 60 VDC
S5 575-0010 100 1 1000 CD120-AA-000 60 VDC

MLA — BX Modut liniowy z silnikiem BLDC

-

Modut liniowy wyposazony w silnik BLDC charakteryzuje sie bardzo wysoka kulturg pracy. Dzieki specyfice dziatania
silnika BLDC wozek modutu porusza sie ptynnie i cicho. Wraz z modutem dostepne sg zaréwno napedy posiadajace
zintegrowang elektronike, jak i takie, ktére wymagaja zewnetrznego sterowania. Zintegrowana elektronika dostepna
jest w kilku wersjach i umozliwia kontrole napedu za pomoca wejscia analogowego lub magistrali sieciowej.

Préocz niewatpliwych zalet estetycznych, ktére predestynujg wykorzystanie MLA z silnikiem BLDC do takich
zastosowan, jak np. aplikacje medyczne, fotografia, reklama i inne wymagajgce wysokiej kultury pracy, modut z tego
typu napedem przystosowany jest do pracy ciagtej. Przy czym zaleznie od cyklu pracy oraz warunkdéw zewnetrznych,
moze wystgpic potrzeba okresowej wymiany paska napedowego.

Dynamika oraz osiggane obcigzenia maksymalne sg wieksze niz, te ktére oferuje zestaw wyposazony w silnik
krokowy, przy zachowaniu mozliwosci precyzyjnego pozycjonowania napedu.

Silniki BLDC kompatybilne z modutami MLA:

. Napiecie
L Znamionowa . L
Tr= Przetozenie Mo Moment aa Znamionowy zasilania
Model silnika rrekiadni znamionowy [Nm] predkos¢ obrotowa rad (VD]
P v [obr/min] Pra
B1 BG45x30PI+PLG42S 8:1 75 1,66 438 4,7 24
B2 BG65x25S1+PLG52.0 50:1 50 6,9 62 4 24
B3 BG65x50PI+PLG52.0 126,5:1 100 24 25 5,6 24

MLA — R Modut liniowy o napedzie recznym

Modut liniowy o napedzie recznym zostat wyposazony w specjalng korbe pozwalajaca na tatwe pozycjonowania
wozka. Znajdzie on zastosowanie wszedzie tam, gdzie sporadycznie zachodzi potrzeba zmiany pozycji. Zestaw taki
moze by¢ dodatkowo wyposazony w enkoder oraz w licznik z wyswietlaczem okreslajacy potozenie wézka.

12
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MLA-H - modut pasywny

Pasywny modut liniowy jest bardzo czesto wykorzystywany w systemach XYZ w sktad ktérego wchodzi wieksza ilo$¢
modutdw. Przy niewielkich uktadach bramowych wystarczajace jest jezeli jedna z rownolegtych osi jest napedowa,
podczas gdy druga spetnia jedynie funkcje podporowg. Modut pasywny pozbawiony jest silnika, a takze elementu
przenoszacego naped w postaci sruby lub paska co pozwala zminimalizowa¢ koszt wykonania wieloosiowego uktadu
ruchu liniowego.

MLA - S(X) Modut liniowy w wykonaniu specjalnym

Modut liniowy MLA/MLAS zostat tak przygotowany, by w tatwy sposob umozliwia¢ przygotowanie rdznych
konfiguracji zaleznie od potrzeb klienta.

Na zyczenie klienta moze on zosta¢ dodatkowo uszczelniony w celu ochrony przed zabrudzeniem mechanizmu
napedowego. Uszczelnienie dobierane jest zgodnie z wymaganiami aplikacji.

W przypadku zaistnienia potrzeby wyposazenia modutu w dodatkowe urzgdzenie, zmiany koloru, montazu
innego napedu niz standardowy, badz tez integracji dedykowanego kontrolera ruchu, prosimy o kontakt z Dziatem
Doradztwa Technicznego i Sprzedazy WObit pod adresem wobit@wobit.com.pl.

Systemy XYZ budowane na bazie modutu MLA

Dzieki dostepnosci réznorodnych akcesoridw, a takze kompatybilnosci profilu MLA z innymi systemami profilowymi,
moduty liniowe produkowane przez WObit stanowig fatwe oraz ekonomiczne rozwigzanie stuzace do budowy
wieloosiowych systemow XYZ. Roboty kartezjariskie zbudowane na bazie modutu MLA/MLAS umozliwiaja realizacje
zaréwno aplikacji wykonawczych, jak i testowych, czy pomiarowych.

Przyktad

Do budowy prostego skanera laserowego wystarczy wykorzysta¢ punktowy czujnik laserowy drogi oraz 3 moduty
liniowe MLA, z czego minimum dwa z nich muszg by¢ aktywne.

W przypadku plotera istnieje konieczno$¢ wykorzystania 4 modutéw, w celu realizacji ruchu wrzeciona w osi
Z. Oznacza to, ze wykorzystujac 3 moduty MLA/MLAS aktywne i jeden modut pasywny mozemy realizowaé np.
aplikacje frezowania.

Parametry ruchu robota sg zalezne od zastosowanych rozwigzan napedowych. WObit dostarcza jednak catg game
réznych napedow, sposrdd ktdrych mozna dokonaé wyboru w zaleznosci od realizowanej aplikacji.

13
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MLAS modut liniowy ze $ruba kulowa

Modut liniowy MLAS oparty jest na bazie profilu aluminiowego,
prowadnicy liniowej oraz sruby kulowej. Zastosowanie $ruby kulowej
pozwala na przenoszenie bardzo duzych sit oraz zapewnia spora
precyzje ruchu, umozliwiajaca ustalenie potozenia z doktadnoscig do
setnych czesci mm.

Maksymalna predkosé liniowa* 0,2 [m/s]

Doktadnos¢ pozycjonowania* 0,01 [mm]

Maksymalna sita Fmax* 1000 [N]

Przetozenie napedu 1 [obr] /4 lub 5 [mm]

*Podane parametry zalezg od zastosowanego napedu.

62

76,7

61,7

166 + zakres roboczy

50% 70

40 14,7

Zakres roboczy : 200 mm

Mozliwos$é zamontowania nastepujacych typéw silnikow:

* w zaleznosci od zastosowanego napedu

Maks. sita w osi przesuwu

0
0
[IT=—=1T
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Szczegdt C

Maks. sita w osi przesuwu

Symbol Model silnika  Moment (Nm) Prad (A)  wodzka dla sruby o skoku  wdzka dla $ruby o skoku 5
4 mm [N]* mm [N]*
KO 57BYGH802 0.8 1.5 880 700
K1 57BYGH804 1.2 3 1300 1050
K2 57BYGH805 1.6 4.2 1760 1400

Silniki zakoriczone sa wyprowadzeniami w postaci przewoddéw o dtugosci 15...25 cm.
Istnieje mozliwos¢ dostosowania modutu do innego modelu silnika krokowego.

Catkowita dtugos$¢ modutu dla wersji ze Srubg o skoku 4 mm = efektywny zakres ruchu + 166 mm + dlugos¢ silnika
Catkowita dtugos$¢ modutu dla wersji ze Srubg o skoku 5 mm = efektywny zakres ruchu + 171 mm + dlugos¢ silnika

Przyktadowy symbol zamdwieniowy: MLAS0200-5EK1
Interfejs: Silnik krokowy bipolarny (fazy A, /A, B, /B).
Wymaga podtaczenia zewnetrznego sterownika silnika krokowego.

* przy zatozeniu sprawnosci sruby 70%

14
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MLAS - SX Modut liniowy z serwomotorem pradu przemiennego

Dziekizamontowaniu napedu serwo, modutliniowy uzyskuje znaczne predkosciliniowe oraz zdolnosé do przenoszenia
wiekszych obcigzen. Serwonaped pozwala takze na fatwa integracje modutu w maszynach wyposazonych w tego
typu jednostki napedowe. Dzieki zintegrowanemu enkoderowi o rozdzielczosci 2500 impulséw na obrét, uzytkownik
uzyskuje mozliwos¢ precyzyjnej kontroli pozycji. Silnik serwo moze by¢ montowany na module w sposéb bezposredni
oraz poprzez przektadnie planetarng prostg lub katowa. Wraz z modutami liniowymi dostepne s3 silniki serwo
o mocach od 80 do 400 WAT.

Silniki serii SMH60S moga by¢ dodatkowo wyposazone w hamulec zabezpieczajgcy ukfad liniowy w pozycji pionowej
podczas utraty napiecia zasilania.

Serwomotor wymaga zastosowania zewnetrznego kontrolera.

Serwomotory kompatybilne z modutami MLA:

Predkos¢ obrotowa

Model silnika Moment [Nm] [obr/min] Kontroler serwo Zasilanie
S1 SMH60S-0020 200 0,64 3000 CD420-AA-000 220 VAC
S2 SMH60S-0040 400 1,27 3000 CD420-AA-000 220 VAC
S3 575-0008 80 1 800 CD120-AA-000 60 VDC
S4 575-0015 150 1,5 800 CD120-AA-000 60 VDC
S5 575-0010 100 1 1000 CD120-AA-000 60 VDC

Systemy XYZ budowane na bazie modutu MLAS

Dzieki dostepnosci réznorodnych akcesoridw, a takze kompatybilnosci profilu MLA z innymi systemami profilowymi,
moduty liniowe produkowane przez WObit stanowig tatwe oraz ekonomiczne rozwigzanie stuzace do budowy
wieloosiowych systeméw XYZ. Roboty kartezjariskie zbudowane na bazie modutu MLA/MLAS umozliwiaja realizacje
zaréwno aplikacji wykonawczych, jak i testowych, czy pomiarowych.

Przyktad

Do budowy prostego skanera laserowego wystarczy wykorzysta¢ punktowy czujnik laserowy drogi oraz 3 moduty
liniowe MLA, z czego minimum dwa z nich muszg by¢ aktywne.

W przypadku plotera istnieje konieczno$¢ wykorzystania 4 modutéw, w celu realizacji ruchu wrzeciona w osi
Z. Oznacza to, ze wykorzystujgc 3 moduty MLA/MLAS aktywne i jeden modut pasywny mozemy realizowaé np.
aplikacje frezowania.

Parametry ruchu robota sg zalezne od zastosowanych rozwigzan napedowych. WObit dostarcza jednak catg game
réznych napedow, sposrdd ktdrych mozna dokonaé wyboru w zaleznosci od realizowanej aplikacji.
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Akcesoria montazowe
Szereg komponentéw mechanicznych umozliwiajacy fatwy montaz

mechanicznej.

MLA-KM1

Komponent mechaniczny
umozliwia montaz do ptytki
wozka modutu liniowego
pod katem 90 stopni drugi
modut liniowy lub dowolny
element mechaniczny.

MLA-KM1

16

MLA-KM2

Ten element rdzni sie od
poprzednika mozliwoscig
zamocowania do ptytki
wozka

w czterech potozeniach
dzieki odpowiedniemu
odwierceniu.

40

MLA-KM3

Element umozliwiajgcy
zamocowanie drugiego
modutu wspétosiowo
réwnolegle ,jeden na
drugim” lub ,jeden na
drugim” pod katem 90
stopni.

www.wobit.com.pl

MLA-KM4

Komplet elementéw
umozliwiajacy
zamocowanie modutu
liniowego do podtoza
lub do innego modutu

.

81T

zarowno modutéw liniowych pomiedzy sobg jak i modutu liniowego do konstrukcji

MLA-KM5

Komponent umozliwiajacy
zamocowanie na profilu
modutu liniowego czujnikow
zblizeniowych indukcyjnych
petnigcych role czujnikéw

liniowego. Element kraricowych.
nadaje sie takze do
faczenia z innymi
profilami aluminiowymi.
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Akcesoria montazowe
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Akcesoria montazowe
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Czujniki dedykowane
W celu zwiekszenia mozliwosci istnieje mozliwos$¢ doposazenia modutu liniowego w indukcyjny czujnik zblizeniowy stuzacy do wyznaczania potozenia bazowego.

PR0O8-1.5

Sterowniki dedykowane

Modut liniowy MLA moze zosta¢ wyposazony w jeden z dedykowanych sterownikdéw. Cze$¢ z

Indukceyjny czujnik zblizeniowy
e $rednica gtowicy 8mm

¢ odlegtos¢ detekcji do 1.5mm
e wskaznik LED

e wyjscie NPN lub PNP

GC-MK2, MK5

Liniat magnetyczny

e bezstykowy pomiar drogi

e rozdzielczo$¢ 2 um i 5 um

e zasilanie 5 VDC

* wyjscie inkrementalne (TTL)

MHK40
Optoelektroniczny przetwornik obrotowo-impulsowy MHK40 jest
przemystowym przetwornikiem inkrementalnym w atrakcyjnej cenie,
w obudowie metalowej, przeznaczonym do bezposredniego montazu
na osi obiektu np. silnika. Zamiast watka przetwornik wyposazony jest
w tuleje przeznaczong do mocowania na o$ o $rednicy 6, 8, 10 lub 12mm.

nich mogg zostaé w petni zintegrowane

z modutem, inne natomiast wymagajg montazu w szafie sterowniczej. Poza prostymi sterownikami przyjmujgcymi tylko sygnaty CLK/DIR oferujemy réwniez
,inteligentne” generatory trajektorii ruchu mogace petni¢ jednoczesnie funkcje prostego sterownika PLC.

MG-ZT1

Jednoosiowy generator
trajektorii z panelem
operatorskim

* Wspodtpraca ze sterownikiem silnikdw
krokowych
e Zasilanie 230 VAC lub 15...36 VDC
* Panel przedni z przyciskami oraz
wyswietlaczem
* Wbudowany generator trajektorii
¢ Uniwersalne wejscia i wyjscia
* Ztgcze USB do konfiguracji
i programowania
* Nieulotna pamie¢ programu
* Mozliwos¢ pracy bez komputera PC
* Protokét MODBUS-RTU

* Bezptatne oprogramowanie PC

Ml 3.8.9

Trzyosiowy, programowalny
generator trajektorii

dla silnikow krokowych

* Wspotpraca z trzema sterownikami
silnikow korkowych

* Napiecie zasilania 10..36 VDC

* Wbudowany generator trajektorii

e Uniwersalne wejscia i wyjscia

o Ztgcze USB

¢ Nieulotna pamie¢ programu

* Mozliwos$¢ pracy bez komputera PC

* Wskazniki LED

* Obudowa przystosowana do montazu
na szynie DIN.

* Bezptatne oprogramowanie PC

SMC 108
Dwufazowy sterownik
silnika krokowego

* Programowana trajektoria ruchu
(pozycja, predkosé, przyspieszenie)
* Pamiec do 300 komend ruchu
* Kontrola i pamie¢ pozycji (wersja MLA-
SIC-E)
* Uniwersalne wejscia i wyjscia
 Interfejs RS485 MODBUS-RTU
® Ztacze USB do konfigurowania
/ programowania modutu
 Intuicyjne oprogramowanie w jezyku
polskim

SIC 184
Programowalny sterownik
silnika krokowego

* Jednoosiowy sterownik silnika
krokowego
* Napiecie zasilania 12...40V DC.
* Regulowany prad fazy do 4 A
* Wbudowany generator trajektorii
* Mozliwos¢ wspodtpracy z enkoderem
* Uniwersalne wejscia i wyjscia
® Ztacze USB do konfiguracji
i programowania
* Protokét MODBUS-RTU
* Wspotpraca z PLC i HMI itp.
* Bezptatne oprogramowanie PC

www.wobit.com.pl
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SQCA 244
Czteroosiowy sterownik
silnika krokowego

¢ Niezalezne sterowanie 4 silnikami
e Zasilanie 12..36 VDC
* Regulowany prad fazy do 4 A
¢ Regulowany podziat kroku do 1/64
® Ztacze LPT do potfaczenia
z komputerem (wspotpraca
z programami np. MACH2, MACH3)
* 4 uniwersalne optoizolowane wejscia
* 2 uniwersalne wyjscia przekaznikowe
* Wskazniki LED

MLA SIC/SK

Sterowanie silnikiem modutu odbywa sie
przy pomocy wbudowanego kontrolera,
posiadajgcego mozliwos¢ ustalenia
dowolnej trajektorii ruchu oraz realizacji
programéw ruchu zaprogramowanych
przez uzytkownika. Modut MLA-SIC moze
by¢ dodatkowo wyposazony

w zintegrowany enkoder absolutny,
ktory stuzy do nadrzednej kontroli
pozycji napedu oraz zapamietywania
pozycji w razie utraty zasilania (wersja
MLA-SIC-E).

Kontroler posiada takze uniwersalne
wejscia i wyjscia pozwalajace na reakcje
modutu na zdarzenia zewnetrzne lub
sterowanie zewnetrznymi urzadzeniami.
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Symbol zamoéwieniowy

ML A S - 5 H - P3 K1 SKK E
Opcja
E: enkoder;
PR1:1 czujnik indukcyjny;
PR2: 2 czujniki
indukcyjne;
M2, M5: tasma
magnetyczna;
S(X): wykonanie
specjalne w opcji X;
Zintegrowana
elektronika
SKK: sterownik silnika
krokowego krok/
kierunek;
SIC: programowalny
sterownik silnika
krokowego;
*SDC: sterownik silnika
DC;
*SB: sterownik silnika
BLDC;
Silnik
KX: krokowy wersja X;
DX: DC wersja X;
BX: BLDC wersja X;
SX: serwomotor AC wersja X;
R: naped reczny;
Przektadnia
np. P3: przetozenie 3:1;
brak oznaczenia: bez przektadni;
llo$¢ wozkéw na prowadnicy
np. 2: 2 wozki;
brak oznaczenia: 1 woézek;
Prowadnica
H: wysoka (naped paskiem);
E: niska (naped srubg kulowg);
Podziat kot zebatych (jezeli naped paskiem)
5:T5;2:T2,5
Skok sruby (jezeli naped sruba)
5:5mm; 4: 4 mm
Efektywny zakres ruchu (przy jednym wdzku)np. 0373: 373 mm
Przy wiekszej ilosci wézkdw nalezy odjg¢ dtugos¢ wozkow i odlegtos¢ pomiedzy wdzkami.
Rodzaj napedu
S: $ruba kulowa;
brak oznaczenia: pasek zebaty;
Profil
A: 70x40 mm;
Modut liniowy

* w przygotowaniu

20
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Prowadnice lintowe standardowe
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ARC/HRC/ERC

Seria prowadnic liniowych cpc typu ARC/HRC/ERC wykorzystuje 4-rzedowy system krgzenia kulek stalowych w uktadzie typu O. Ta konstrukcja
oraz kontakt kulek pod katem 45° w stosunku do biezni powoduja, ze zwiekszenie sit dziatajgcych na wézek wzmacnia warto$¢ wspétczynnika Mr
i wptywa na wzrost sztywnosci i zdolnosci do przenoszenia momentdéw statycznych. Ponadto w wézkach dla tego samego rozmiaru zastosowano
wieksze kulki i ich wiekszg ilos$¢, co zwiekszyto nosnosé wozkéw od 10 do 30% w porédwnaniu do modeli konkurencji. Produkty charakteryzujg sie
duzg nosnoscig, wysokim dopuszczalnym momentem i wysokg sztywnoscia.

Jednostki: mm

Kod modelu Lo Hc
15 12.4 9.35
20 16.4 12.5
25 19.5 14.5
30 24.0 17
35 30.4 19.5
45 38.2 24
55 43.1 28.5

F =Mr/Lo(Lx)

Ptytka zamykajaca wykonana ze stali

nierdzewnej
- catkowite zgarnianie zabrudzen powyzej 0.3 mm
- zwieksza no$nos¢ w osi x

22
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Wewnetrzny pojemniczek na smar (gérny)
- nie zwieksza dtugosci wozka

- catkowite pokrycie kulek smarem, odpowiednie do
krétkich cykli pracy

System przekierowania kulek
* System catkowitego smarowania kulek

Uszczelka zamykajgca wykonana z wysoko
Scieralnych tworzyw sztucznych

- typ ogdlny o niskiej opornosci

- typ wysokoszczelny odporny na silne zabrudzenia

Wewnetrzny pojemniczek na smar (dolny)

tancuszek do kulek

- wyciszona praca

- opatentowana konstrukcja zapewnia jednakowy ruch
kulek w obu kierunkach

- wydtuza okres eksploatacji

- duza dynamika pracy: Vmax> 10 m/s amax> 500m

- duza obcigzalno$¢ dynamiczna i nosnos¢

- zapewnia silne docisniecia wdzka do prowadnicy z
dotu iz gory

23
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Budowa tozyska tancuszkowego

W tradycyjnych prowadnicach z tozyskiem kulkowym miedzy sgsiadujgcymi kulkami wytwarza sie dwa razy szybszy ruch slizgowy w réznych
kierunkach powodujac efekt wirowania. Bardzo wysokie tarcie znaczgco zmniejsza zywotnosé¢, poza tym w miejscach kontaktu pomiedzy kulkami
wytwarza sie wyzsze cisnienie i hatas oraz zwieksza mozliwos¢ naruszenia powleczenia filmowego.

tozysko tancuszkowe zapewnia wiekszy obszar kontaktu pomiedzy kulkami a tancuszkiem, dlatego powleczenie filmowe bedzie eliminowato
uszkodzenia i obnizato poziom hatasu. Kulki mogg sie poruszac z wiekszg predkoscig, wydtuza sie rowniez ich zywotnosc.

Obrotowe tozysko tancuszkowe

- ograniczenie hatasu

- szybszy ruch

- wydtuzona zywotnos¢

- wydtuzenie okreséw pomiedzy smarowaniami

Unikalna konstrukcja tozyska taricuszkowego cpc zapewnia elastyczne potgczenie pomiedzy elementami tgczacymi kulki w tancuszku, a takze
wystarczajacy ilos¢ miejsca dla kulek, aby mogty sie obracac i przemieszczac sie po biezni obiegowej oraz przezwyciezac tarcie i zakrzywienia.
Dodatkowo przestrzen pomiedzy gérng i dolng podktadka dystansowa petnifunkcje pojemnika na smar wydtuzajac okresy pomiedzy smarowaniami
i zZywotnosc.

Podkiadka dystansowa
|

== | =

7 (& Wglebienie
!

—
Ly

Obrotowy lancuszek kulek
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Smarowanie

Wewnetrzne smarowniczki, system dozowania smaru

Wewnetrzne smarowniczki nie zwiekszajg dtugosci wozka
i dozujg smar bezposrednio na wszystkie kulki. Mozna
wstrzykiwaé olej smarujagcy poprzez otwory  smarujgce
i moze by¢ on zatrzymywany na diuiej przez wewnetrzne
smarowniczki. Daje to efekt dtugotrwatego nasmarowania, zgodny
z wymaganiami ochrony srodowiska i zmniejsza koszty konserwacji.
Doskonata wydajnos¢ przy krétkich cyklach pracy, dowodzi
efektywnosci smarowania.

Dysze wlotowe do aplikacji smaru z wszystkich kierunkéw

Dolna smarowniczka

Na gorze, z dotu oraz po bocznych stronach wdzka umieszczone sg dysze do aplikacji smaru. Gora wdzka uzupetniona o uszczelke w ksztatcie O

umozliwia tatwe uzupetnianie smaru od gory. Zréznicowane i rbwnowazne metody wstrzykiwania smaru umozliwiajg tatwa instalacje.

www.wobit.com.pl
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Konstrukcja antypytowa

Ptytka wzmacniajaca wykonana ze stali nierdzewnej

Z odstepem pomiedzy profilem szyny nie wiekszym niz 0.3mm, ptytka
moze zgarnia¢ duze zanieczyszczenia takie jak opitki zelaza i chronic
uszczelke zakonczeniowa.

Uszczelki wewnetrzne

Nowy projekt uszczelek wewnetrznych, nachylonych do $rodka pod
katem 45° zapobiega dostawaniu sie elementéw z zewnatrz na szyne,
tym samym zmniejsza tarcie. Pozwala takze na utrzymywanie smaru
wewnatrz wézka, przedtuzajgc okres do nastepnego smarowania.

Wewnetrzne
uszczelki

Uszczelki dolne

Uszczelki dolne zapobiegajg dostawaniu sie zanieczyszczen z dotu
wozka oraz wyciekaniu smaru. Wersja ze wszystkimi uszczelnieniami
zmniejsza zuzycie smaru i wydtuza zywotnos¢ oraz okresy pomiedzy
uzupetnieniami smaru.

Dolne uszczelki

26
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Uszczelki zakoriczeniowe

Uszczelki zakoriczeniowe typu dwuwargowego cpc zapobiegaja
dostawaniu sie zanieczyszczen z zewnatrz i wyciekaniu smaru.
Zastosowane tworzywo sztuczne TPU posiada lepszg odpornosé na
tarcie oraz na krakowanie niz zwykle stosowane tworzywo sztuczne
NBR.

Uzczelki standardowe (S)

Sa w bezposredniej stycznosci z powierzchnig szyny, lepiej utrzymujg
smar wewnatrz wozka i chronig go przed zanieczyszczeniami. Zaleca
sie stosowanie tych uszczelnierh w warunkach, w ktérych prowadnice
przez dtugi czas pracujg w duzym zanieczyszczeniu, trocinach itp.
Tarcie przy zastosowaniu tych uszczelnien bedzie wyzsze niz w
przypadku uszczelnien typu B.

Olej smarujacy
Pyl
Uszczelki o niskim wspétczynniku tarcia (B)
Odpowiednie do wiekszosci warunkow, niewielki obszar kontaktu z
szyna umozliwia uszczelce petnienie funkcji zgarniaczy powodujac /\ g P - "
powstawanie niewielkiego tarcia. Typ B Typ S
Poréwnanie tarcia uszczelnien
Tarcie bedzie wyzsze w przypadku nowych prowadnic liniowych. Po
krotkim okresie pracy, tarcie zredukuje sie do statego poziomu.
A
gl NS
[
s
S
n
-
Czas
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Test szczelnosci w Srodowisku zanieczyszczonym trocinami
W tesScie sprawdzono 4 grupy produktow (2 prowadnice
z dwoma metodami smarowania) umieszczajac je w trocinach, w
ktérych wykonywaty cykle pracy.

Szyna

1. Montowana od géry, plus zaslepki na otwory (AR)

2. Prowadnica montowana od dotu (ARU)

Woézek

1. Zainstalowano uszczelki standardowe typu (S), uzyto smaru

2. Zainstalowano smarowniczki oraz standardowe uszczelki (SZ),
uzyto smaru

Warunki testu
1. Skok= 600mm
2. Catkowity testowany odcinek pracy = 30m

Wyniki testu

trociny

Zatozenia testu

wozek

1. Czy trociny dostang sie do wewnetrznych czesci wozka
2. Czy trociny dostang sie do toru, po ktérym poruszaja sie kulki

Czy trociny dostang sie
do wewnetrznych czesci

Czy trociny dostang
sie do toru, po ktorym

wozka poruszaja sie kulki
Prowadnica ARU, wézek Nie Nie
SZ (olej)
Prowadnica ARU, wdzek . .
Nie Nie
S(smar)
Prowadnica AR, wdzek .
s7 (olej) TAK Nie
Prowadnica AR, wézek TAK Nie

S (smar)

-Naszynie montowanejod gory, zaslepione otwory powodujg powstawanie powierzchniowych nieréwnosci, pozwalajgc pewnym zanieczyszczeniom
dostac sie do Srodkowej czesci wnetrza wozka. Dwie boczne strony wdzka sg chronione przez ptytke wzmacniajaca ze stali nierdzewnej oraz przez
uszczelke zakonczeniowa, dzieki czemu tozysko kulkowe jest w petni chronione przed zanieczyszczeniami z zewnatrz.
- Montowana od dotu szyna ma gtadka powierzchnie, co powoduje ze obszar ruchu tozyska jest w petni chroniony przed trocinami.

28

www.wobit.com.pl



)

BIT

Konstrukcja ptytki wzmacniajace;j
2 ptytki ze stali nierdzewnej w ksztatcie litery L, umozliwiajg mocowanie srub na gérnej i dolnej czesci wozka, wzmacniajgc tym samym sztywnosé

pokrywy zakonczeniowej i obudowe.
Odstep pomiedzy szyng profilowang a konstrukcjg uszczelki wynosi mniej niz 0.3mm, wzmacnia stalowe ptytki, a takze petni funkcje zgarniacza.

Plytka wzmacniajaca
Fx ze stali nierdzewnej

A :“F L

rd

Pokrywa

r ! oY zakonczeniowa

F

Typ ARC/HRC/ERC wykorzystuje ptytki wzmacniajgce wykonane ze stali nierdzewnej, ktére umacniajg dolne zabezpieczenia, zwiekszajg nosnosé
osi X oraz zwiekszajg dopuszczalng predkos¢ dziatania.
Vmax>10m/s amax>500m/s2

29
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Wymiary krawedzi referencyjne;j
Aby zapewnié¢ precyzyjny montaz prowadnicy, zgodny z parametrami maszyny, prowadnice cpc s3 montowane zgodnie z krawedzig odniesienia.
Krawedz stotu maszyny musi by¢é mniejsza niz sfazowanie prowadnicy liniowej w celu zapobiezenia zaktéceniom pracy wodzka.

Jednostki: mm

S o Typ rl max r2max hl h2 E
15 0.5 0.5 4.0 3.0 3.7
20 0.5 0.5 5.0 4.0 5.0
= K 25 1.0 1.0 5.0 5.0 6.0
30 1.0 1.0 6.0 5.5 6.6
35 1.0 1.0 6.0 6.5 7.6
45 1.0 1.0 8.0 8.0 9.3
55 1.5 1.5 10.0 10.0 12.0

taczenie szyny

Standardowa dtugos¢ szyny wynosi 4m, firma cpc zapewnia mozliwos¢ taczenia prowadnic. Numer potfaczenia bedzie oznaczony laserem na
szynie.

1. Nalezy sprawdzi¢ numer taczenia przy montazu. (rys. A.)

2. W przypadku liczby potgczen wiekszej niz dwa na tej samej osi, cpc rekomenduje ustawic taczenie w réznych pozycjach, aby zapobiec zmianie
doktadnosci. (rys. B.)

3. Nalezy stosowac sie do zalecanych momentdéw zacisku przy dokrecaniu Srub od wewnatrz na zewnatrz.

QOdcinek QOdcinek
AR - NN = AN
o 0 %5 O 1AlA O %, © s O 0 50 |
LSy LS9 LY
Pf2 P/2

o Q © _© o o _© o |

Odcinek w réznych pozycjach

e, @ 5 6 6 . 06 _© o

P/2 | P/2
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Naprezenie wstepne i szczelina
Dla prowadnic liniowych serii ARC/HRC/ERC producent zapewnia naprezenie wstepne w czterech réznych klasach VC,VO,V1,\V2.

ARC
Szczelina (um)
Wartos¢
naprezenia PEN (e ERIE]
wstepnego
VC Mikroszczelina 0 +10~+2 | +10~+2 | +11~+3 | +12~+4 | +12~+4 | +13~+5 | +13~+5 Ptynny ruch, niskie tarcie
VO Lekkie 0.02C w2~4 | 4275 | 43%6 | +4~7 | +4~8 | +5~10 | +5~12 | D2 Precyzyinych zastosowar,
naprezenie ptynny ruch
Vi orednie 0.05C 410 | 5v12 | 615 | 7~18 | 8720 | -10~24 | -1g~-2g | DUZASEYWROSG precyzja, dia
naprezenie duzych obcigzen
Wysokie Super wysoka sztywnos¢,
V2 ¥ . 0.08C -10~-16 | -12~-18 | -15~-23 | -18~-27 | -20~-31 | -24~-36 | -28™-45 precyzja, dla bardzo duzych
naprezenie .
obcigzen
HRC/ERC
Szczelina (pm
Warto$¢ (um)
naprezenia Zastosowania
wstepnego 20 45
VC Mikroszczelina 0 +10~+2 | +10™+2 +11~+3 +12~+4 +12~+4 +13~+5 | +13~+5 Ptynny ruch, niskie tarcie
VO Lekkie 0.02C 424 | +2%5 | 43~6 | +4~7 | +4~8 | +5~10 | +5~1p | Dl3Precyzyinych zastosowar,
naprezenie ptynny ruch
yp | Srednie 0.08C 4~12 | 5~1a | 6v16 | 719 | 8~22 | -10v25 | -12~29 | DUEASEYWNOSC precyzja, dia
naprezenie duzych obcigzen
Wysokie Super wysoka sztywnos¢,
V2 ¥ . 0.13C -11~-19 | -14~-23 | -16™~-26 | -19~-31 | -22~-35 | -25~-40 | -29~-46 precyzja, dla bardzo duzych
naprezenie .
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Doktadnosé

Dla prowadnic liniowych serii ARC/HRC/ERC dostepnych jest 5 klas doktadnosci: N,H, P, SP oraz UP. Konstruktor moze wybra¢ dowolna klase w

zaleznosci od aplikacji.

Doktadnos¢

(um)

up sP P

Tabela doktadnosci

Stopien doktadnosci

H N

Tolerancja wymiaru
wysokosci H

+40 +100

Rodzaje wysokosci dla
réznych wozkdw na tej AH
samej pozycji na szynie

15 30

Tolerancja wymiaru
szerokosci W2

W2

Rézne szerokosci dla
réznych wozkéw na tej AW?2
samej pozycji na szynie

15 30

Poréwnanie réwnolegtosci pomiedzy szyng a wdzkiem
w réznych klasach doktadnoséci

40
a0 =1
i
o 25
g b=
T 20 e
% 15 —._____________..---""'_"_
€ e SP
= 10 —
N
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
szyna[mmy)
Aplikacje

Ruch, Transportowanie

Wyposazenie produkcji

Wysoka precyzja,

wyposazenie produkcji

Urzadzenia pomiarowe

SP

up

Przyktady

1. Transportery
2. Roboty przemystowe
3. Maszyny biurowe

1. Obrabiarki do drewna
2. Prasy ttoczace

3. Wtryskarki, maszyny
formujace

1. Tokarki/frezarki/szlifierki
2. Maszyny do obrébki
elektroerozyjnej (EDM)

3. Maszyny CNC

1. Urzadzenia do pomiaréw
tréjwymiarowych

2. Detekcja lustra/gtéwnej osi
3. Stoty XY
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Symbol zaméwieniowy

ARC u 15 M N B 2 z C V1 P -1480L -20 -20 Il J

Kod wykonania
specjalnego

llo$¢ szyn na tej
samej osi

Odlegtos¢ ostatniego
otworu do korica szyny
(mm)

Odlegtos¢ pierwszego otworu do
konca szyny (mm)

Dtugosc¢ szyny (mm)

Klasa doktadnosci: UP,SP, P, H, N

Klasa naprezenia wstepnego: VC, VO, V1, V2

C: z fozyskiem tancuszkowym

Z: z wbudowang smarowniczkg

llos¢ wdzkow

Typ uszczelki: B: o obnizonym tarciu S: standardowy

Dtugos¢ wozka: L:dtugi N:standardowy S:krétki

Szerokos¢ wozka: M:standardowy F: z kotnierzem

Typ wdzka: 15,20,25,30,35,45,55

U: szyna (montowana od dotu)

Typ produktu: ARC: seria do automatyki HRC/ERC: seria do duzych obcigzen

Wykonanie specjalne (znaczenie liter i cyfr w opisie)
J: szyna tgczona czotowo

G: specjalne smarowanie wykonywane pod klienta
I: zatgczony raport kontrolny

N: niklowanie catego zestawu
NR: niklowanie tylko powierzchni szyny

R: galwanizowanie (hartowanie na zimno) catego zestawu

RR: galwanizowanie tylko powierzchni szyny

C: chromowanie catego zestawu

CR: chromowanie tylko powierzchni szyny

B: chromowanie catego zestawu czernionym chromem

BR: chromowanie tylko powierzchni szyny czernionym chromem

Adnotacja: W przypadku potrzeby specjalnego wykonania prowadnic, prosimy o bezposredni kontakt z firma WODbit.
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ARC MS Seria
mvc\)/:giziue Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
H w2 H1 P Dxdxgl h2 P1 P2 Mxg2 T
ARC 15 MS 24 9.5 15 15 60 7.5x4.5x5.3 34 41.2 26 20.7 | - 26 | M4x7 - 6 M3x6.5
ARC 20 MS 28 11 20 20 60 9.5x6x8.5 42 49.2 32.2 23 - 32 M5x7 - 8 M3x7.5
ARC 25 MS 33 12.5 23 23 60 11x7x9 48 57.4 384 27 - 35 M6x9 - 8 M6x7.5
ARC 30 MS 42 16 28 27 80 14x9x12 60 68 44 352 | - 40 | M8x10 | - 12 | M6x8.5
ARC MN Seria
Wymi'ary Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
montazowe
H W2 H1 P Dxdxgl h2 P1 P2 Mxg2 T
ARC 15 MN 24 9.5 15 15 60 | 7.5x4.5x5.3 34 55.5 40.3 20.7 | 26 | 26 M4x7 - 6 M3x6.5
ARC 20 MN 28 11 20 20 60 9.5x6x8.5 42 69 52 23 32 | 32 M5x7 - 8 M3x7.5
ARC 25 MN 33 12.5 23 23 60 11x7x9 48 81.2 62.2 27 35 | 35 M6x9 - 8 M6x7.5
*ARC 30 MN 42 16 28 27 80 14x9x12 60 95.5 71.5 352 | 40 | 40 | M8x10 - |12 M6x8.5
ARC 35 MN 48 18 34 32 80 14x9x12 70 111.2 86.2 40.4 50 | 50 M8x13 = 14 M6x10
ARC 45 MN 60 20.5 45 39 | 105 20x14x17 86 1355 | 102.5 | 50.7 | 60 | 60 | M10x20 | - | 14 | PT1/8x12.5
*ARC 55 MN 70 23.5 53 46 | 120 20x16x18 100 | 155.6 | 118.6 58 75 | 75 | M12x20 | - | 16 | PT1/8x14.5
ARC ML Seria
mvgzg;j):zl/e Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
H w2 H1 P Dxdxgl h2 P1 P2 Mxg2
ARC 15 ML 24 9.5 15 15 60 7.5X4.5X5.3 | 34 76.2 61 207 | 34| 26 M4x7 - 6 M3X6.5
ARC 20 ML 28 11 20 20 60 9.5X6X8.5 42 87.2 70.2 23 45 | 32 M5X7 - 8 M3X7.5
ARC 30 ML 42 16 28 27 80 14x9x12 60 118 94 352 | 60 | 40 M8x10 = 12 M6x8.5
ARC 35 ML 48 18 34 32 80 14x9x12 70 | 136.6 | 111.6 | 404 | 72 | 50 | M8x13 - |14 M6x10
ARC 45 ML 60 20.5 45 39 105 20x14x17 86 | 171.5 | 1385 | 50.7 | 80 | 60 | M10x17 | - | 14 | PT1/8x12.5
*ARC 55 ML 70 235 53 46 120 20x16x18 100 | 202.5 165.5 58 95 | 75 | M12x20 - 16 | PT1/8x14.5

1. Model jest w przygotowaniu

2. Podane nosnosci dla typu bez taricuszka kulek

3. N2= Otwory wtryskowe

4. N3 = Uszczelka w ksztatcie litery O dla smarowania od gory

5. N2, N3 bedg montowane przed wysytka, nalezy je otworzy¢ przy pierwszym uzyciu produktu
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ARC MS Seria
Wymiary wézka (mm) Nosnos¢ (kN) Moment statyczny (Nm) Waga
E S2 C co MrO MpO My0 Woézek (g) Szyna (g/m)
ARC 15 MS M3x6 RS 35 4.5 75 15.6 16.7 7.7 2241 100 50 50 106 1290
ARC 20 MS M3x5.5 P4 10 4 7.4 19.1 19.8 12.5 19.3 205 100 100 170 2280
ARC 25 MS M3x6.5 P4 12 5 9.3 22.2 23.2 18.2 27.3 350 160 160 300 3020
ARC 30 MS M6x5 P5 12 7.5 12 27 26.7 23.3 33.1 520 230 230 560 4380
ARC MN Seria
Wymiary wézka (mm) Nosnos¢ (kN) Moment statyczny (Nm) Waga
E S2 C co Mr0 MpO MyO Woézek (g) Szyna (g/m)
ARC 15 MN M3x6 P3 3.5 4.5 7.5 9.8 10.9 9.9 17.5 140 105 105 158 1290
ARC 20 MN M3x5.5 P4 10 4 7.4 13 13.7 17.1 30.0 325 230 230 266 2280
ARC 25 MN M3x6.5 P4 12 5 €3 16.6 17.6 24.8 42.5 540 385 385 420 3020
ARC 30 MN M6x5 P5 12 7.5 12 20.8 20.5 32.8 53.7 845 565 565 800 4380
ARC 35 MN Méx7 P5 12 8 15 23.4 24.1 45.9 82.9 1700 1080 1080 1120 6790
ARC 45 MN M6x10.5 P5 14 11.1 18.1 27.3 27.2 71.3 122.1 | 3200 1910 1910 2120 10530
ARC 55 MN M6x12.5 P5 14 12 19.5 28.5 29.5 | 103.4 | 173.1 | 5030 | 3120 3120 3880 14060
ARC ML Seria
Wymiary wdzka (mm) Nosnosé (kN) Moment statyczny (Nm) Waga
3 S2 (@ co Mr0 MpO MyO Woézek (g)  Szyna (g/m)
ARC 15 ML M3X6 P3 3.5 4.5 7.5 16.1 17.2 134 26.9 215 235 235 240 1290
ARC 20 ML M3X5.5 P4 10 4 7.4 15.6 16.3 20.4 38.5 415 390 390 330 2280
ARC 30 ML M6x5 P5 12 8.7 12 21.7 21.7 39.6 70.2 1105 950 950 1138 4380
ARC 35 ML M6x7 P5 12 8 15 25.1 25.8 54.7 106.5 | 2185 1755 1755 1536 6790
ARC 45 ML M6x10.5 P5 14 111 18.1 35 35 89.5 169.1 | 4430 | 3460 3460 3160 10530
ARC 55 ML M6x12.5 P5 14 12 19.5 42 43 129.9 | 239.7 | 6965 5855 5855 4800 14060
ks My/Myo . Przedstawic?ne powyzej qane dot. nosnosci oraz momentc?w statycl%nych
— — p/Mpo zostaty obliczone zgodnie ze standardem ISO 14728. Zywotnos¢ dla
cicet ¥ cice ) ) L. podstawowego obcigzenia dynamicznego jest okreslona jako teoretyczne
j 109 km drogi,’r)a kté‘rej gr}Jpa 90% identycznych prowadnic Iiniowyc-h
moze pracowac indywidualnie w tych samych warunkach bez uszkodzenia
o =] materiatu wskutek rolowania i zmeczenia. Gdy zastosuje sie standard

drogi 50 km, to wartos¢ podstawowej nosnosci C zgodna z norma I1SO
14728 powinna zostac¢ zwiekszona o 1,26 przez konwersje.
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ARC FS Seria
Wymiary Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
montazowe y ¥ szyny y ¥
H W2 H1 P Dxdxgl h2 P1 P2 Mxg2
ARC 15 FS 24 18.5 15 15 60 7.5x4.5x5.3 52 41.2 26 20.7 - 41 M5x7 M4 | 7 M3x6.5
ARC 20 FS 28 19.5 20 20 60 9.5x6x8.5 59 49.2 32.2 23 - 49 M6x10 | M5 | 10 | M3x7.5
ARC 25 FS 33 25 23 23 60 11x7x9 73 57.4 38.4 27 - 60 M8x12 | M6 | 12 | M6x7.5
*ARC 30 FS 42 31 28 27 80 14x9x12 90 68 44 35.2 - 72 | M10x15 | M8 | 15 M6x8.5

ARC FN Seria

mvgr\:trt;iiir\zl/e Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)

H W2 H1 P Dxdxgl h2 P1 P2 Mxg2
ARC 15 FN 24 18.5 15 15 60 7.5x4.5x5.3 52 55.5 40.3 20.7 | 26 | 41 M5x7 | M4 | 7 M3x6.5
ARC 20 FN 28 19.5 20 20 60 9.5x6x8.5 59 69 52 23 32 | 49 Méx10 | M5 | 10 M3x7.5
ARC 25 FN 33 25 23 23 60 11x7x9 73 81.2 62.2 27 35| 60 | M8x12 | M6 | 12 | M6x7.5
*ARC 30 FN 42 31 28 27 80 14x9x12 90 95.5 71.5 352 | 40 | 72 | M10x15 | M8 | 15 | M6x8.5
ARC 35 FN 48 88 34 32 80 14x9x12 100 | 111.2 86.2 40.4 50 | 82 | M10x15 | M8 | 15 M6x10

1. Model jest w przygotowaniu

2. Podane nosnosci dla typu bez taricuszka kulek

3. N2= Otwory wtryskowe

4. N3 = Uszczelka w ksztatcie litery O dla smarowania od gory

5. N2, N3 bedg montowane przed wysytkga, nalezy je otworzy¢ przy pierwszym uzyciu produktu
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ARCFS Seria
Wymiary wdzka (mm) Nosnos¢ (kN) Moment statyczny (Nm) Waga
E S2 C Co MrO MpO MyO Woézek (g) Szyna (g/m)
ARC 15 FS M3x6 P3 3.5 4.5 7.5 15.6 16.7 7.7 12.1 100 50 50 132 1290
ARC 20 FS M3x5.5 P4 10 4 7.4 19.1 19.8 12.5 19.3 205 100 100 210 2280
ARC 25 FS M3x6.5 P4 12 5 9.3 22.2 23.2 18.2 27.3 350 160 160 345 3020
ARC 30 FS M6x5 P5 12 7.5 12 27 26.8 233 33.1 520 230 230 750 4380

ARC FN Seria

Wymiary wdzka (mm) Nosnos¢ (kN) Moment statyczny (Nm) Waga
E S2 C co MrO MpO MyO Wozek (g) Szyna (g/m)
ARC 15 FN M3x6 P3 3.5 4.5 7.5 8.9 10.9 9.9 17.5 140 105 105 184 1290
ARC 20 FN M3x5.5 P4 10 4 7.4 13 13.7 17.1 30.0 325 230 230 336 2280
ARC 25 FN M3x6.5 P4 12 5 9.3 16.6 17.6 24.8 42.5 540 385 385 524 3020
ARC 30 FN M6x5 P5 12 7.5 12 20.8 20.5 32.8 53.7 845 565 565 1200 4380
ARC 35 FN M6x7 P5 12 8 15 23.4 24.1 45.9 82.9 1700 1080 1080 1580 6790

Przedstawione powyzej dane dot. nosnosci oraz
momentow statycznych zostaty obliczone zgodnie ze
standardem ISO 14728. Zywotno$¢ dla podstawowego

Me/ham i
T~ y/Myo obcigzenia dynamicznego jest okreslona jako
Mp/Mpo teoretyczne 100 km drogi, na ktérej grupa 90%
5 identycznych prowadnic liniowych moze pracowac

indywidualnie w tych samych warunkach bez
uszkodzenia materiatu wskutek rolowania i zmeczenia.
Gdy zastosuje sie standard drogi 50 km, to wartos¢

podstawowej nosnosci C zgodna z normg 1SO 14728
powinna zostac zwiekszona o 1,26 przez konwersje.
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HRC MN Seria
Wymi-ary Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
montazowe
H w2 H1 P Dxdxgl h2 P1 P2 Mxg2
HRC 15 MN 28 9.5 15 15 60 7.5x4.5x5.3 | 34 | 555 40.3 247 | 26 | 26 | MA4x7 - 6 M3x6.5
HRC 20 MN 30 12 20 20 60 9.5x6x8.5 44 69 52 25 36 | 32 | M5x8.5 - 8 M3x7.5
HRC 25 MN 40 12.5 23 23 60 11x7x9 48 | 81.2 62.2 34 35 | 35 | M6x9 - 12 M6x7.5
*HRC 30 MN 45 16 28 27 80 14x9x12 60 | 95.5 71.5 38.4 | 40 | 40 | M8x12 - 12 M6x8.5
HRC 35 MN 55 18 34 32 80 14x9x12 70 | 1112 | 86.2 | 47.4 |50 | 50 | M8&x13 - 14 M6x10
HRC 45 MN 70 20.5 45 39 105 20x14x17 86 1355 | 102.,5 | 60.7 | 60 | 60 | M10x20 - 14 PT1/8x12.5
*HRC 55 MN 80 23.5 53 46 120 24x16x18 100 | 155.6 | 118.6 68 75 | 75 | M12x24 | - 16 | PT1/8x14.5
HRC ML Seria
mvc\)lr\:gi;)r\}\//e Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
H W2 H1 P Dxdxgl h2 P1 P2 Mxg2
HRC 15 ML 28 9.5 15 15 60 7.5X4.5X5.3 | 34 76.2 61 247 | 26 | 26 | M4X7 - 6 M3X6.5
HRC 20 ML 30 12 20 20 60 9.5x6x8.5 44 87.2 70.2 25 50 | 32 | M5x8.5 - 8 M3x7.5
HRC 25 ML 40 12.5 23 23 60 11x7x9 48 105 86 34 | 50| 35 M6x9 - 12 M6x7.5
HRC 30 ML 45 16 28 27 80 14x9x12 60 118 94 38.4 | 60 | 40 | M8x12 - 12 M6x8.5
HRC 35 ML 55 18 34 32 80 14x9x12 70 136.6 111.6 47.4 | 72 | 50 | M8x13 - 14 M6x10
HRC 45 ML 70 20.5 45 39 105 20x14x17 86 | 171.5 | 1385 | 60.7 | 80 | 60 | M10x20 | - 14 | PT1/8x12.5
*HRC 55 ML 80 235 53 46 120 24x16x18 100 | 202.5 | 165.5 68 | 95| 75 | M12x24 | - 16 | PT1/8x14.5
ERC Seria
Wymiary Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
montazowe
H W2 H1 P Dxdxgl h2 P1 P2 Mxg2 T
ERC 25 MS 36 12.5 23 23 60 11x7x9 48 57.4 38.4 30 35 M6x9 - 8 | M6x7.5
ERC 25 MN 36 12.5 23 23 60 11x7x9 48 81.2 62.2 30 35| 35 M6x9 - 8 | M6x7.5
ERC 25 ML 36 12.5 23 23 60 11x7x9 48 105 86 30 50 | 35 M6x9 - 8 | M6x7.5

. Model jest w przygotowaniu

Podane nosnosci dla typu bez taricuszka kulek

N2= Otwory wtryskowe

. N3 = Uszczelka w ksztatcie litery O dla smarowania od goéry

. N2, N3 beda montowane przed wysytka, nalezy je otworzyc¢ przy pierwszym uzyciu produktu

oA WN R
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HRC MN Seria
Wymiary wézka (mm) Nosnosé (kN) Moment statyczny (Nm) Waga
E S1 S2 C (¢0] Mr0 MpO MyO0 Wozek (g) Szyna (g/m)
HRC 15 MN M3x6 P3 3.5 8.5 11.5 9.8 10.9 9.9 17.5 140 105 105 184 1290
HRC 20 MN M3x5.5 P4 10 6 9.4 11 11.7 17.1 30.0 325 230 230 318 2280
HRC 25 MN M3x6.5 P4 12 12 16.3 16.6 17.6 24.8 42.5 540 385 385 578 3020
HRC 30 MN M6x5 P5 12 10.5 15 20.8 20.5 32.8 53.7 845 565 565 896 4380
HRC 35 MN M6x7 P5 12 15 22 23.4 24.1 45.9 82.9 1700 1080 1080 1430 6790
HRC 45 MN M6x10.5 P5 14 21.1 28.1 27.3 27.3 71.3 89.8 3200 1910 1910 2794 10530
HRC 55 MN M6x12.5 P5 14 22 29.5 28.5 29.5 103.4 | 1273 5030 3120 3120 4780 14060
HRC ML Seria
Wymiary wdzka (mm) Nosnosé (kN) Moment statyczny (Nm) Waga
E S1 S2 C co MrO MpO MyO Wozek (g) Szyna (g/m)
HRC 15 ML M3X6 P3 3.5 8.5 11.5 20.1 21.2 13.4 26.9 215 235 235 300 1290
HRC 20 ML M3x5.5 P4 10 6 9.4 13.1 13.8 20.4 38.5 415 390 390 400 2280
HRC 25 ML M3x6.5 P4 12 12 16.3 21 22 30.7 57.7 735 710 710 685 3020
HRC 30 ML M6x5 P5 12 10.5 15 21.7 21.8 39.6 70.2 1105 950 950 1150 4380
HRC 35 ML M6x7 P5 12 15 22 25.1 25.8 54.7 106.5 2185 1755 1755 1953 6790
HRC45 ML | M6x10.5 P5 14 21.1 28.1 35 35 89.5 169.1 | 4430 3460 3460 4060 10530
HRC55 ML | M6x12.5 P5 14 22 29.5 42 43 129.9 | 239.7 | 6965 5855 5855 6060 14060
ERC Seria
Wymiary wézka (mm) Nosnos¢ (kN) Moment statyczny (Nm) Waga
E S1 S2 C (¢0] MrO MpO MyO0 Woézek (g) Szyna (g/m)
ERC 25 MS M3x6.5 P4 12 8 12.3 22.2 23.2 18.2 27.3 350 160 160 315 3020
ERC 20 MN M3x6.5 P4 12 8 12.3 16.6 17.6 24.8 34.3 540 385 385 470 3020
ERC 25 ML M3x6.5 P4 12 8 12.3 21 22 30.7 46.5 960 950 950 610 3020

Przedstawione powyzej dane dot. nosnosci oraz
momentow statycznych zostaty obliczone zgodnie ze
standardem ISO 14728. Zywotno$¢ dla podstawowego

Mr/Mro My/Myo Mp/Mps obcigzenia dynamicznego jest okreslona jako
= N — teoretyczne 100 km drogi, na ktorej grupa 90%

(] (=] identycznych prowadnic liniowych moze pracowac
j 4 indywidualnie w tych samych warunkach bez
uszkodzenia materiatu wskutek rolowania i zmeczenia.
Gdy zastosuje sie standard drogi 50 km, to wartos¢
podstawowej nosnosci C zgodna z normg 1SO 14728
powinna zostac zwiekszona o 1,26 przez konwersje.
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HRC FN Seria

m\/c\)/rtgiiac;xe Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)

H w2 H1 P Dxdxgl h2 P1 P2 Mxg2
HRC15FN | 24 16 15 15 60 7.5x4.5x5.3 47 55.5 40.3 20.7 | 30 38 M5x7 M4 | 7 M3x6.5
HRC20FN | 30 | 215 20 20 60 9.5x6x8.5 63 69 52 25 40 53 M6x10 | M5 | 10 M3x7.5
HRC25FN | 36 | 23.5 23 23 60 11x7x9 70 81.2 62.2 30 45 57 M8x12 | M6 | 12 M6x7.5
*HRC30FN | 42 31 28 27 80 14x9x12 90 95.5 71.5 35.2 52 72 M10x15 | M8 16 M6x8.5
HRC35FN | 48 33 34 32 80 14x9x12 100 | 111.2 86.2 404 | 62 82 M10x15 | M8 | 16 M6x10
HRC 45 FN 60 37.5 45 39 105 20x14x17 120 135.5 102.5 50.7 80 100 M12x18 | M10 | 19 | PT1/8x12.5
*HRCS55FN | 70 | 435 53 46 120 24x16x18 140 | 155.6 | 118.6 58 95 | 116 | M14x20 | M10 | 20 | PT1/8x14.5

HRC FL Seria
Wymi.ary Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
montazowe

H W2 H1 P Dxdxgl h2 P1 P2 Mxg2
HRC 20 FL 30 215 20 20 60 9.5x6x8.5 63 87.2 70.2 25 40 | 53 M6x10 M5 10 M3x7.5
HRC 25 FL 36 235 | 23 23 60 11x7x9 70 105 86 30 45 | 57 M8x12 M6 | 12 M6x7.5
HRC 30 FL 42 31 28 27 80 14x9x12 90 118 94 35.2 52 | 72 | M10x15 | M8 | 16 M6x8.5
HRC 35 FL 48 33 34 32 80 14x9x12 100 136.6 111.6 40.4 62 | 82 | M10x15 | M8 16 M6x10

HRC 45 FL 60 37.5 | 45 39 105 20x14x17 120 171.5 | 1385 50.7 | 80 | 100 | M12x18 | M10 | 19 | PT1/8x12.5
*HRC 55 FL 70 435 | 53 46 120 24x16x18 140 202.5 | 165.5 58 95 | 116 | M14x20 | M12 | 20 | PT1/8x14.5

Model jest w przygotowaniu

Podane nosnosci dla typu bez tancuszka kulek

N2= Otwory wtryskowe

N3 = Uszczelka w ksztatcie litery O dla smarowania od gory

N2, N3 bedg montowane przed wysytka, nalezy je otworzyé przy pierwszym uzyciu produktu

LRSI o o
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HRC FN Seria

Wymiary wozka (mm) Nosnos¢ (kN) Moment statyczny (Nm) Waga
E S1 S2 C co MrO MpO MyO Wozek (g) Szyna (g/m)
HRC 15 FN M3x6 P3 3.5 4.5 7.5 7.8 8.9 9.9 17.5 140 105 105 190 1290
HRC 20 FN M3x5.5 P4 10 6 9.4 9 9.7 17.1 30.0 325 230 230 396 2280
HRC 25 FN M3x6.5 P4 12 8 12.3 11.6 12.6 24.8 42.5 540 385 385 626 3020
HRC 30 FN M6x5 P5 12 7.5 12 14.8 14.5 32.8 53.7 845 565 565 1110 4380
HRC 35 FN M6x7 P5 12 8 15 17.4 18.1 45.9 82.9 1700 1080 1080 1550 6790
HRC 45 FN M6x10.5 P5 14 11.1 18.1 17.3 17.3 71.3 122.1 3200 1910 1910 2747 10530
HRC 55 FN M6x12.5 P5 14 12 19.5 28.5 29.5 1034 | 1731 5030 3120 3120 5260 14060
HRC FL Seria
Wymiary wézka (mm) Nosnosé (kN) Moment statyczny (Nm) Waga
E S1 S2 C Co Mr0 MpO MyO0 Wodzek (g) Szyna (g/m)
HRC 20 FL M3x5.5 P4 10 6 9.4 18.1 18.8 20.4 38.5 415 390 390 504 2280
HRC 25 FL M3x6.5 P4 12 8 12.3 235 24.5 30.7 57.7 735 710 710 870 3020
HRC 30 FL M6x5 P5 12 7.5 12 25.7 25.8 39.6 70.2 1105 950 950 1385 4380
HRC 35 FL Meéx7 P5 12 8 15 30.1 30.8 54.7 106.5 2185 1755 1755 2000 6790
HRC 45 FL M6x10.5 P5 14 111 18.1 35 35 89.5 169.1 | 4430 3460 3460 4280 10530
HRC 55 FL M6x12.5 P5 14 12 19.5 42 43 129.9 | 239.7 | 6965 5855 5855 7480 14060

Przedstawione powyzej dane dot. nosnosci oraz
momentow statycznych zostaty obliczone zgodnie ze

My/Myo standardem ISO 14728. Zywotnos$¢ dla podstawowego

Mr/Mro — MM ;)bciatienia %gar:iczr:jego' jest « E)klieélona Jga;)k;
e eoretyczne m drogi, na ktérej grupa
cicot dcice — v g j grup 6

identycznych prowadnic liniowych moze pracowac
@ indywidualnie w tych samych warunkach bez
uszkodzenia materiatu wskutek rolowania i zmeczenia.
Gdy zastosuje sie standard drogi 50 km, to wartos¢

podstawowej nosnosci C zgodna z normg 1SO 14728
powinna zostac zwiekszona o 1,26 przez konwersje.
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Model W1 H1 P Mxg3 Lmax Szyna (g/m)
ARU15 15 15 60 M5x8 4000 1290
ARU20 20 20 60 M6x10 4000 2280
ARU25 23 23 60 M6x12 4000 3020
ARU30 28 27 80 M8x15 4000 4380
ARU35 34 32 80 M8x15 4000 6790
ARU45 45 39 105 M12x19 4000 10530
*ARUS5 53 46 120 M14x22 4000 14060

model w przygotowaniu

Rozmiar tacznika

smarowniczego Standard
Odcinek Strona
ARC15 HRC15 - M3 M3 A-M3 - 0B-M3-M6
ARC20 HRC20 - M3 M3 B-M3 - 0B-M3-M6
ARC25 HRC25 ERC25 M6 M3 B-M6 0A-M6-M8 OB-M6-M8
OA-M6-M8
ARC30 HRC30 - M6 M6 B-M6 OA-M6-PT1/8 o(;i/l“gi;ylis
OA-M6-G1/8
OA-M6-M8
ARC35 HRC35 - M6 M6 B-M6 OA-M6-PT1/8 025;/?2?#138
OA-M6-G1/8
OA-PT1/8-M8
ARC45 HRCA45 - PT1/8 M6 B-PT1/8 OA-PT1/8-PT1/8 ooei;g/lg#lis
OA-PT1/8-G1/8
OA-PT1/8-M8
ARC55 HRC55 - PT1/8 M6 B-PT1/8 OA-PT1/8-PT1/8 oc;-Br;:I/léﬁ;ﬁis
OA-PT1/8-G1/8
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Urzgdzenia pomiarowe WODbiIt

RYNKOWY
LIDER
INNOWACH S .

Wejscia IEREE Inne
20 | ]

ERATTWNOE « FRATTROR / V- y ; .!.- = PR
£ Ry A
’ : ; Q;o 6& AO /- o f/
y 3 s
; P . &

Zastosowanie

POLAND

MD150A Uniwersalne v v v v v v
g MD150M Czujnik momentu v v v v v
2 I 1 I I I I
%a MD100A Uniwersalne v v v v v N
= — — — N
g MD102A Pomiar réznicowy v v v v <t
ADA4U Uniwersalne v v v v I~
N
MD150E Enkoder inkrementalny v v v » v
o g MpP100 Enkoder inkrementalny v v W v C\l
o 9
% % MD100s Enkoder absolutny S5i | v | . v . . v . v W
g ~N = - i | O
é LP100 Enkoder inkrementalny v v v v w
ADE4U 4x Enkoder inkrementalny v W v v .-?_-
MD150T Czujnik sity v w v v v >
E MD100T Czujnik sity v v v v v E
E E ADT1 Czujnik sity v o v v v U
wa : I s
g" £ ADT4 4x Czujnik sily e - v o v =
ADTS 8x Czujnik sily v v U
. ' ' ' ' (O]
WDT1 Czujnik sity v v v h
Wejscia MG-TAEL Uniwersalne v ! v v v v v v v O
mieszane ADAE42U Uniwersalne v v v v v v 8
DE38-MODBUS | Modul wyswietlacza z interfejsem MODBUS-RTU O
7 —
Z58-10-Mm Modut napiecia referencyjnego 10 V dla czujnikéw z wyjsciem potencjometrycznym (@)
Akcesoria
SIMSCAD ( . ()
+ USB-RS Konwerter USB-R5485 MODBUS + oprogramowanie SIMSCAD sfuzgce do odczytu | rejestracji danych z urzadzen
= wyposazonych w interfejs MODBUS-RTU
Converter Opto




Prowadnice lintowe miniaturowe
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m Wbudowany ksztatt odwréconego haka

m Zaprojektowane do przenoszenia duzych obcigzen i
wysokiego momentu

m Precyzja
Miniaturowe prowadnice MR sg wykonywane w trzech opcjach
precyzji. Precyzyjna (P), Wysoka (H), Normalna (N).
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m Unikalny system recyrkulacji kulek

m Zakonczeniowa ptytka wzmacniajaca

m Uszczelnienie dolne
Zabezpiecza i zapobiega dostawaniu sie niepozadanych czastek
pomiedzy wodzek, a szyne. Zapewnia odpornosé na kurz.

m Pojemnik na smar: Ekologiczny system

m Materiat
Wszystkie miniaturowe prowadnice serii MR wykonane s3g ze
stali nierdzewnej
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Wprowadzenie do produktu

1. Konstrukcja antypytowa

Seria SS- uszczelka zakonczeniowa

Standardowa konstrukcja uszczelki zakonczeniowej zapewnia
hermetycznos¢ i szczelnos¢ na pyt; przedtuza rowniez zywotnosé
produktu, ogranicza zuzycie smaru i daje efekt dtugotrwatego
nasmarowania. Specjalna konstrukcja wargi uszczelki wytwarza
niewielkg site tarcia nie wptywajac na ptynnosc ruchu.

Przyjazna srodowisku konstrukcja smarowania

Seria ZZ - uszczelka zakonczeniowa i wktadka smarujaca
Woézek jest z dwdch stron zakoriczony hermetycznymi dyszami do
aplikacji smaru, co umozliwia bezposrednig dystrybucje smaru
na tor po ktérym kraza kulki, zapewniajgc ich ptynna prace oraz
efekt nasmarowania. Opcjonalnie dostepne s3 wbudowane
wktadki smarujgce, ktére zapewniajg efektywna prace przez dtugi
czas, obnizajg koszty konserwacji oraz zapewniajg bardzo dobre
nasmarowanie na krotkich odcinkach pracy.

Uszczelka zakonczeniowa serii S

Nowa seria U: Cechy: Wbudowana dolna uszczelka U nie wptywa na opdr tarcia jezeli szczelina jest
mniejsze niz 0.1mm.

Seria SU — uszczelki dolna i zakoriczeniowa
Nowakonstrukcjawdzkapréczstandardowejuszczelkizakoriczeniowej
zostata wyposazona w dodatkowq uszczelke dolng, ktéra chroni przed
dostawaniem sie zanieczyszczen przez dolng czes¢ wdzka na tor, po
ktérym poruszaja sie kulki, wydtuzajgc zywotnos¢ wozka.

*doradza sie zakup nowych rozwigzan

Seria ZU - uszczelki dolna i zakoriczeniowa oraz wktadka
smarujaca

Nowa konstrukcja dolnej uszczelki chroni przed wyciekaniem smaru
z dotu wézka. Dodatkowo wbudowana jest wktadka smarujaca, ktéra
zwieksza oszczedno$é smaru oraz wydtuza przerwy pomiedzy jego
uzupetnianiem.

48

www.wobit.com.pl



Konstrukcja wzmacniajgca zakonczenie

Seria EE — uszczelka zakonczeniowa i ptytka wzmacniajaca
Wodzek jest w catosci okryty dzieki wykorzystaniu dwéch kawatkéw
ptytek wzmacniajgcych ze stali nierdzewnej, ktére zabezpieczaja
zakonczenia z tworzywa. Zastosowanie Srub ze stali nierdzewnej
zapewnia odpowiednig ochrone gornejidolnejstrony wozka. Stalowa
okrywa wzmacnia sztywnos¢ oraz ptytke zakonczeniowg i tym samym
umozliwia uzyskanie wyzszych predkosci ruchu. Uszczelnienie
szczeliny pomiedzy ptytka wzmacniajgcg oraz szyng umozliwia ptytce
wzmacniajacej petnienie rowniez funkcji zgarniacza.

Predkos¢ ruchu Vmax=5m/s ‘ amax=300m/s2

(bez naprezenia wstepnego mozna osiggng¢ 60m/s2)

Seria EZ — uszczelka zakoniczeniowa, ptytka wzmacniajgca

i wktadka smarujaca

Whbudowane wktadki smarujgce na dwdch zakonczeniach wdzka
spetniajg wymagania przepisdw ochrony Srodowiska oraz ograniczajg
koszty konserwacji.

Seria EU — uszczelka zakonczeniowa, uszczelka dolna ze
stali nierdzewnej oraz ptytka wzmacniajaca

Uszczelka dolna ze stali nierdzewnej chroni wozki z serii EU
przed wnikaniem zewnetrznych zanieczyszczen od dotu,
ktére moga zniszczy¢ wodzek. Co za tym idzie wozki z tej
serii maja najlepsze mozliwosci ochrony wsréd wszystkich
serii; rekomenduje sie uzycie tego produktu w S$rodowisku,
w ktédrym obecne s3 bardzo duze ilosci opitkdw zelaza.

Nowa seria UE

Seria SUE — uszczelka zakonczeniowa, uszczelka dolna oraz
ptytka wzmacniajaca

Whbudowana dolna uszczelka wzmacnia ochrone przed pytem
dolnej czesci wodzka. Ptytka wzmacniajgca ze stali nierdzewnej
chroni przed ostrymi i sztywnymi obiektami uderzajgcymi
w ptytke zakoriczeniowa na koricu wozka; efekt ochrony przed pytem
jest najlepszy ze wszystkich serii.

*doradza sie zakup nowych rozwigzan

Seria ZUE — uszczelka zakonczeniowa, uszczelka dolna,
ptytka wzmacniajaca oraz wktadka smarujaca

Dolna uszczelka chroni smar przed wyciekaniem z dotu wdzka, a
wbudowane wktadki smarujgce zwiekszajg oszczednos¢ smaru.

*doradza sie zakup nowych rozwigzan

we

BIT

Ptytka wzmacniajgca ze stali nierdzewnej serii E

Dolna uszczelka ze stali nierdzewnej serii U
(przestrzen jest mniejsza niz 0.1 mm)

Seria UZ — uszczelka zakoniczeniowa, uszczelka ze stali
nierdzewnej, ptytka wzmacniajgca oraz wktadka smarujaca
Wktadka smarujaca zapewnia wysoka sztywno$¢ wodzka. Lepsze
smarowanie oraz mozliwo$¢ magazynowania smaru, wydtuzajg
okresy pomiedzy smarowaniem.

Ptytka wzmacniajgca

cpe O | 9

Dolna uszczelka

O

49

www.wobit.com.pl



81T

Wprowadzenie do produktu

Ksztatt odwréconego haka wzmacnia integracje mechaniczng

Gdy wozek jest w ruchu i zmienia kierunek, stalowe kulki krgzace
na biezni wytwarzajg site uderzeniowg dziatajaca na zakoriczenie
wdzka wykonane z tworzywa. Poniewaz w automatyce przemystowej
zauwazono znaczny wzrost zapotrzebowania na realizacje szybkich
przesuwow, cpc przygotowato nowg konstrukcje zwiekszajaca
mozliwosci pracy przy duzych predkosciach.

Odwrécone haki wozkéw miniaturowych wykonane ‘ @@
z tworzywa sztucznego szczelnie chronig komponenty wézka i czyniag ) s
je wytrzymalszymi na site uderzenia, poprzez rozktad otrzymanego

nacisku na wiekszg powierzchnie.

Nowa konstrukcja jest odpowiednia dla: = i

= mechanizméw o duzych predkosciach .
napedzanych paskiem

= konstrukcji przenoszacych duze predkosci

= zautomatyzowanego potaczenia pomiedzy
stanowiskami

Zdolnos¢ do przenoszenia duzych momentdéw i obcigzen
Miniaturowe prowadnice serii MR posiadajg 2-rzedowy system
obiegu kulek. Kulki przesuwajg sie po biezni o profilu gotyckim
przy kacie styku 45°, co pozwala na rowne obcigzenie wodzka
we wszystkich kierunkach. Jednoczesnie przy uwzglednieniu
wymagan dotyczacych ograniczenia przestrzeni, zastosowano
wieksze kulki stalowe poprawiajgce odpornos¢ na tarcie
i obcigzenie.

Prowadnice liniowe CPC (oznaczone czarng grubg linia na
rysunku obok) zapewniaja wieksza powierzchnie kontaktu
w poréwnaniu do produktéw konkurencji(oznaczonych czerwong
przerywana linig) gdy pordwnujemy te samg szerokosc¢ szyny.

Konstrukcja antypytowa

Standardowy model wdzka jest wyposazony w uszczelke
zakoniczeniowg, ktéra efektywnie ogranicza gromadzenie sie
pytéw oraz daje dtuzszy efekt nasmarowania zapewniajac wieksza
zywotno$¢ produktu. Specjalna konstrukcja uszczelek wargowych
zmniejsza tarcie i nie wptywa na ptynnos¢ ruchu.
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Informacje techniczne
Precyzja

Doktadnos¢
Miniaturowe prowadnice liniowe serii MR sg wykonywane
w trzech klasach doktadnosci (P,H,N).

BIT

Tabela klas doktadnosci

Klasa dokladnosci Precyzyjna Wysoka Normalna
P H N
) I s I T ‘ Toleranqlz: vyy.n:llaru H 10 +20 +40
y m cpc D wysokosci
I I Rodzaje wysokosci dla
E réznych wozkéw dla tej samej AH 7 15 25
pozycji na prowadnicy
! Tolerancja wymiaru
— E szeroJko§c¥W w2 £15 £25 £40
w2 Rodzaje szerokosci dla
réznych wozkow dla tej samej AW2 10 20 30
pozycji na prowadnicy
Predkos¢
Maksymalna predkos¢ dla standardowego typu MR-SS/ZZ, SU/zZU ) g
. Pordwnanie dokladnosci ruchu dia trzech klas prowadnic
wynosi:
Vmax=3m/s 25
Maksymalne przyspieszenie ,,..--""""‘ N
i —
amax=250m/s? £20 =
(dla naprezenia wstepnego VO, maksymalne przyspieszenie wynosi ¥ ==
40m/s?) 215 P =t H
Maksymalna predkos¢ dla standardowego typu MR-EE/EZ, EU/UZ, jé /_/‘f
SUE/ZUE wynosi: 10
Vmax > 5m/s E / /"#
Maksymalne przyspieszenie amax = 300 m/s? S == P
(dla naprezenia wstepnego VO, maksymalne przyspieszenie wynosi 0 "]
60 m/s’) 0 100 200 300 400 500 600 700 8OO 00 1000
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Naprezenie wstepne

Miniaturowe prowadnice serii MR posiadaja trzy stopnie naprezenia wstepnego: VO, VS oraz V1 (przedstawione w tabeli ponizej). Naprezenie

wstepne zwieksza sztywnos¢, precyzje i odpornosé na nacisk, wptywa jednak negatywnie na tarcie oraz zywotnosc.

Tabela naprezenia wstepnego

Stopier Luzy (um)
naprezenia Kod modelu Zastosowanie
wstepnego 3 5 7 9 12 15
Luzy VO +3-0 +3-0 +4-0 +4-0 +5-0 +6-0 Bardzo gtadka
Standard VS +1-0 +1-0 +2-0 +2-0 +2-0 +3-0 Giadkosg
precyzja
Wysoka
Lekide Vi 0--05 0--1 0--3 0--4 0--5 0--6 sztywnosc
naprezenie Minimalne
wibracje

Temperatura pracy

Miniaturowe prowadnice liniowe serii MR mogg pracowaé w zakresie temperatur od -40°C do +80°C. Dla dziatari o krétkim czasie trwania

dopuszczalna temperatura moze osiggaé do +100°C.
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Smarowanie

Funkcje:
Obcigzone elementy toczne oraz szyna s3 od siebie oddzielone poprzez film olejowy. Smarowanie spetnia
nastepujace funkcje:

- ogranicza tarcie, -

- zmniejsza korozje,
- Zmniejsza zuzycie,
- rozprasza wysoka temperature i wydtuza zywotnos¢.

Uwagi dotyczgce stosowania smarowania

- W przypadku serii ZZ/ZU/EZ/UZ/ZUE, ktére posiadajg zbiornik na smar:

o Wodzek zawiera smar i mozna go instalowac bezposrednio na szyne, bez potrzeby mycia.

o W przypadku mycia woézka, nie nalezy zanurza¢ go w smarze zanim zaréwno detergent, jak i nafta uzyta do jego mycia nie wyschna.
Wodzek jest gotowy do instalacji dopiero w momencie wypetnienia zbiornika smarem.

- W celu zabezpieczenia prowadnicy liniowej, nalezy jg nasmarowac przed pierwszym uzyciem. Nalezy unika¢ przy tym wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen.

- Wézek podczas smarowania powinien by¢ przesuwany w przéd i w tyt.

- Ogolnie smar jest naktadany na powierzchnie jezdng szyny.

- Smar moze by¢ wstrzykiwany do otworéw smarowniczych na kazdym z koricéw wdzka.

- Na powierzchni jezdnej szyny powinna by¢ zachowana cienka warstwa smaru.

- Ponowne smarowanie powinno nastgpic przed wystgpieniem odbarwien lub zanieczyszczenia.

- Prosimy o informacje przy zamodwieniu, jezeli prowadnica ma zosta¢ zastosowana w S$rodowisku kwasnym, zasadowym lub
w aplikacjach wymagajacych sterylnych warunkéw.

- Prosimy o kontakt z dziatem doradztwa technicznego w celu uzyskania wsparcia w sposobie smarowania, w przypadku nasciennego montazu
prowadnic.

- Przerwy pomiedzy smarowaniami muszg zostac skrocone, jezeli skok wézka jest <2 lub >15 razy od dtugosci stalowej obudowy wdzka.

Smarowanie smarem statym
Gdy stosuje sie smarowanie smarem statym, rekomendujemy zastosowanie syntetycznego smaru litowego bazujacego na oleju
z lepkoscig pomiedzy 1SO VG32-100.

Smarowanie olejem
Zalecamy stosowanie syntetycznych olei CLP lub CGLP (DIN 51517) lub HLP (DIN 51524) z lepkoscig w zakresie 1ISO VG32-100 dla temperatury
pracy pomiedzy 0°C~+70°C. (Rekomendujemy ISO VG10 dla zastosowan w nizszych temperaturach).
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Ponowne smarowanie

- Uzupetnienie smaru powinno nastgpic¢ zanim smar ulegnie zanieczyszczeniu lub zmieni kolor.

- llo$¢ aplikowanego smaru powinna wynosi¢ % smaru wykorzystanego przy pierwszym smarowaniu.

- Smar powinien by¢ uzupetniany w temperaturze pracy, podczas ruchu wozka w przéd i w tyt.

- Jezeli skok wdzka jest mniejszy niz 2 a wiekszy niz 15 dtugosci obudowy wdzka nalezy skréci¢ przerwy pomiedzy smarowaniami.

Tabela 1

Kod modelu Pierwsze(snr:growanie Kod modelu Pierwsze(csr:;a)\rowanie

- - 2 WL 0.03

3 MN 0.02 3WN 0.03
3 ML 0.03 3WL 0.04
5 MN 0.03 5WN 0.04
5 ML 0.04 5 WL 0.05
7 MN 0.12 7 WN 0.19
7ML 0.16 7 WL 0.23
9MN 0.23 9 WN 0.30
9ML 0.30 9 WL 0.38
12 MN 0.41 12 WN 0.52
12ML 0.51 12 WL 0.66
15 MN 0.78 15 WN 0.87
15 ML 1.05 15 WL 1.11

Przerwy pomiedzy smarowaniami

Predkos¢, obcigzenie, dtugos¢ skoku oraz otoczenie majg wptyw na dtugosé okreséw pomiedzy smarowaniami. Ustalenie bezpiecznego okresu
czasu pomiedzy smarowaniami mozna okresli¢ jedynie metoda obserwacji. Jakkolwiek nie powinny one przekracza¢ 1 roku.

Smar moze by¢ podawany poprzez otwdr smarowniczy na obu zakoriczeniach wdzka poprzez specjalny aplikator oferowany przez cpc.
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Rodzaj smaru

00 — dla standardowych aplikacji

01 — dla aplikacji o niskim tarciu i matym natezeniu hatasu

02 — dla aplikacji wymagajacych warunkow sterylnych

03 — dla aplikacji wymagajgcych sterylnych oraz prézniowych warunkéw
04 — dla aplikacji wymagajgcych duzych predkosci

05 — dla aplikacji, w ktérych wystepujg mikro drgania

Smarowanie olejem
11 - dla standardowych aplikacji, ISO V32-68

Model zaméwienia aplikatora do smaru
LUB-01-18G

Smar: Model dyszy:
00 21G:5M/5W
01 19G:7M/7W
02 18G:9M/9W
03 18G:12M/12W
04 15G:15M/15W
05
11

ilos¢ smaru: 10ml
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Tarcie

Tarcie . -

Miniaturowe prowadnice linowe serii MR charakteryzujg Kolns_t""k.qa uszgzglnlenla o .

sie niewielkim tarciem oraz stabilnym i niewielkim tarciem Woézki serii MR mlnlaturolwych. prowadn!c I|n|o.wych .sa zamkniete Z
poczatkowym obu stron uszczelkg zakoriczeniowg. Opcjonalnie mozna zastosowacé

Tarcie

réwniez uszczelki boczne, dzieki czemu tworzy sie obwodowy system
uszczelniajacy.

Fm=pxF --(1)
F Obcigzenie (N)
Fm Tarcie (N)

Wspotczynnik tarcia dla miniaturowych prowadnic liniowych

serii MR wynosi ok. u=0.002~0.003

Tarcie z uszczelka zakoriczeniowg po smarowaniu

Rozmiar | Tarcie z uszczelka zakonczeniowg
MR (Nmax) ze smarowaniem
M W
2 0.08 0.2
3 0.08 0.2
5 0.08 0.2
7 0.1 0.4
9 0.1 0.8
12 0.4 1.0
15 1.0 1.0

Czynniki wptywajace na tarcie:

- system uszczelnien,

- zderzenia pomiedzy kulkami podczas pracy,

- zderzenia pomiedzy kulkami, a Sciezkg nawrotu,

- ilo$¢ kulek w obszarze obcigzenia profilu gotyckiego,

- odpornos¢ na ugniatanie smaru wewnatrz wozka,
- zanieczyszczenia.
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Obcigzalnos$¢ oraz zywotnos¢

Wspétczynnik obcigzenia statycznego C

BIT

Dla momentéw statycznych wzdtuz catej powierzchni jezdnej, maksymalne naprezenie elementéw tocznych oraz biezni, po ktdérej poruszajg sie
kulki przy krzywiznie promienia £ 0.52 wynosi 4200 MP, a przy krzywiznie promienia < 0.6 wynosi 4600 MP.
Uwaga: Przy powyzszym obcigzeniu, catkowite odksztatcenie powstajagce w miejscu styku, odpowiada 0,0001 srednicy elementu tocznego.

Obliczenie wspoétczynnika bezpiecznego obcigzenia statycznego

Warunki pracy S,
S,=C/P, -—(11)
Normalne dzialanie 1~2
S,=M /M  -—(12)
P =F ___(13) Obcigzenie z wibracjg lub uderzeniem 2~3
0 max
M0=Mmax '“( 14) wysoka doktadnosé oraz ptynny ruch >3

Nosno$¢ statyczna P, oraz moment M,

Dopuszczalna nosnos¢ statyczna oraz zadana nosnos¢ statyczna
miniaturowych prowadnic liniowych serii MR jest ograniczona
przez:

- nosnos¢ statyczng szyny,

- dopuszczalne obcigzenie srub montazowych,

- dopuszczalne obcigzenie powigzanych ze sobg czesci mechanizmu,
- wspotczynnik bezpieczenstwa nosnosci statycznej wymagany dla
aplikacji.

Odpowiednikami nosnosci statycznej i momentu statycznego s3
najwieksza nosnos¢ i moment obliczone zgodnie ze wzorem (13)
oraz (14).

Wspétczynnik bezpiecznej no$nosci statycznej S,
Uwzgledniajac wspotczynnik bezpieczenstwa nosnosci
statycznej, system prowadnic liniowych dziata niezawodnie
i doktadnie oraz zgodnie z wymaganiami aplikacji. Wspdtczynnik
bezpieczeristwa nodnosci statycznej S| oblicza sig¢ na podstawie
wzoru (11) oraz (12).

S, wspétczynnik bezpieczeristwa nosnosci statycznej

C, podstawowa nosnosc¢ statyczna w kierunku dziatania N

P, odpowiednia nosno$¢ statyczna w kierunku dziatania N

M, podstawowy moment statyczny w kierunku dziatania Nm

M odpowiedni moment statyczny w kierunku dziatania Nm
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Nos$nos¢ dynamiczna C

W przypadku stosowania dynamicznego obcigzenia w punkcie styku zgodnie z przyjetymi zasadami, o statej
wielkosci i kierunku, to teoretycznie mozna osiggnac¢ zywotnos¢ na poziomie 100km (zgodnie z normg ISO
14728-1).

Obliczenie zywotnosci

L = zywotnos¢ dla przebytej drogi 100 000 m (m)

Coe =1.26xC . --(2) L, = zywotnosc w godzinach (h)

Copp =0.79XC,, —(3) Croos = o.bt':iai.enie dynamiczne (N)
P = Obcigzenie rzeczywiste (N)

L=(Cppe/P’ x10° --(4) s = dtugosé skoku (m)

L =L/2xsxnx60=L/V_x60 ---(5) n = powtarzalnos¢ skoku (min™)

V_ = usredniona predkos¢ (m/min)

Zywotno$é nominalna L

Pojedyncza prowadnica liniowa, jak i cata seria identycznych prowadnic liniowych, w takich samych warunkach, z wykorzystaniem tych
samych materiatow oraz z zachowaniem ustalonego poziomu jakosci produkcji i warunkdéw pracy, moze osiggnaé¢ 90% wielkosci wskaznika,
dla skalkulowanej zywotnosci (zgodnie z I1SO 14728-1). W przypadku zastosowania typowego przelicznika na 50 km, dopuszczalng nosnos¢
dynamiczng nalezy zgodnie ze standardem ISO 14728-1 zwiekszy¢ o 20% lub wiecej. Relacje pomiedzy dwoma wskaznikami nosnosci dynamiczne;j
zobrazowano wzorem (2).

Obliczanie zywotnosci
Przy zastosowaniu okreslonego obcigzenia dynamicznego oraz sredniej predkosci, do wyliczenia zywotnosci mozna postuzyé¢ sie wzorem (4) i

(5).

Rzeczywista predkos¢

Jezeli zmienia sie wytacznie predkosé, rzeczywista predkosc
moze by¢ obliczona zgodnie z wzorem (7).

Jezeli zmienia sie zardwno obcigzenie jak i predkos¢, rzeczywiste
obcigzenie dynamiczne moze by¢ obliczone zgodnie z wzorem

(8).

Rzeczywiste obcigzenie dynamiczne oraz predkos¢

Jezeli obcigzenie oraz predkosc nie sg stale, nalezy dokonad wyliczen
dla kazdego aktualnego obcigzenia i predkosci, gdyz wszystkie
poszczegdlne wartosci majg wptyw na zywotnosc.

Rzeczywiste obcigzenie dynamiczne
Jezeli zmienia sie wylacznie obcigzenie, rzeczywiste obcigzenie
dynamiczne moze by¢ obliczone zgodnie z wzorem (6).

Obliczanie obcigzenia rzeczywistego oraz predkosci

P=3\/(q1 X F 24, X F >+...4+q_x F 3/100) -(6) P = Rzeczywiste obcigzenie dynamiczne
V=(a, X V,+ Q, X V,+...+q XV )/100  --(7) q = procent skoku o
3 F, = Dyskretne kroki obcigzenia
P= \/(q1 x v, X F3+q, x v, x F’+..+4q_xvn x F 3/100) x v ---(8) v = Srednia predkos¢
v = Dyskretne kroki predkosci
P=|FI+IF | --(9) F = Zewnetrzne obcigzenie dynamiczne
P=|F[+|M]| xC /M  ---(10) F = Zewnetrzne obcigzenie dynamiczne, w pionie

Y

F_=Zewngtrzne obcigzenie dynamiczne, w poziomie
C, = Wspotezynnik obcigzenia statycznego

M = Statyczny moment

M, = Statyczny moment zgodny z kierunkiem akcji

Ztozone obcigzenie dynamiczne Ztozone obcigzenie w pofgczeniu z momentem

Jezeli prowadnica liniowa obcigzana jest pod dowolnym katem, Jezeli zarbwno obciazenie jak i predkos¢ wptywaja na prowadnice,
wspoétczynnik jej rzeczywistego obcigzenia dynamicznego oblicza sie rzeczywiste obcigzenie dynamiczne mozna obliczy¢ wedtug wzoru
zgodnie z wzorem (9). (10). Zgodnie z ISO 14728-1, obcigzenie dynamiczne (P) nie powinno

przekraczac¢ % C.
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Informacje zamowieniowe

12+0.3mm P L3:0.3mm
Dtugosc¢ szyny ‘ / ’ ’
W przypadku przekroczenia dtugosci Lmax nalezy dokonac taczenia ¥ i
czotowego. (Szczegdtowe informacje mozna uzyskaé, kontaktujac sie @ VA @ @
z dziatem doradztwa technicznego WObit). s
LO£0.5mm

MR U 15 M N EE 2 V1 P -310L =115 -15 I J

Kod wykonania
specjalnego

Numer szyny na tej
samej osi ruchu

Odlegtos¢ od  ostatniego
otworu do konca szyny

Odlegtos¢ od pierwszego otworu do
konca szyny

Dtugosc szyny (mm)

Stopien doktadnosci P(precyzyjna), H(wysoka), N(normalna)

Klasy naprezen: VO:Luz, VS:Standard, V1:Lekkie naprezenie

llo$¢ wozkow

SS: uszczelka zakonczeniowa

ZZ: uszczelka zakonczeniowa + smarowniczka

SU: uszczelka zakoriczeniowa + smarowniczka + uszczelka dolna

ZU: uszczelka zakoriczeniowa + smarowniczka + uszczelka dolna

EE: uszczelka zakoriczeniowa + ptytka wzmacniajgca

EZ: uszczelka zakoriczeniowa + ptytka wzmacniajgca + smarowniczka

EU: uszczelka zakoriczeniowa + ptytka wzmacniajaca + dolna uszczelka ze stali nierdzewnej
UZ: uszczelka zakonczeniowa + ptytka wzmacniajgca + dolna uszczelka ze stali nierdzewnej
+smarowniczka

SUE: uszczelka zakonczeniowa + uszczelka dolna + ptytka wzmacniajaca

ZUE: uszczelka zakonczeniowa + uszczelka dolna + ptytka wzmacniajgca + smarowniczka

Typ wozka: L:dtugi N: standardowy

Typ szyny: M:standardowy W:szeroki

Wymiary szyny: zewnetrzna szerokos$¢ szyny: 2, 3,5, 7,9, 12, 15

Specjalne wykonanie szyny U:szyna przykrecana od dotu Bez oznaczenia: szyna standardowa

Rodzaj produktu: Miniaturowe prowadnice liniowe serii MR

Typ standardowy

Rozmiar 5M 7™
40 55 55 75 95 110 Typ szeroki
50 70 70 95 120 150 Rozmiar 5W

85 85 115 145 190 30 40 50 50 50 70 110

100 100 135 170 230 40 55 70 80 80 110 | 150

130 155 195 270 50 70 90 110 | 110 | 150 | 190

Standardowa
dtugosé 175 220 310 110 140 | 140 | 19 | 230
jednej szyny 195 245 350 Standardowa 130 170 | 170 | 230 | 270
(mm) dtugos¢ jednej

275 270 390 szyny (mm) 150 200 | 200 | 270 | 310

375 320 430 170 260 | 260 | 310 | 430

370 470 290 | 290 | 390 | 550

470 550 320 | 470 | 670

570 670 550 | 790

870 Skok (mm) 10 15 20 30 30 40 40

Skok (mm) 10 15 15 20 25 40 12, L3 min 3 3 4 3 4 4 4

L2, L3 min 3 3 3 4 4 4 L2, L3 max 5 10 15 25 25 35 35
L2, L3 max 5 10 10 20 20 35 L max 300 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000

L max 300 1000 1000 1000 1000 1000
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Kod wykonania specjalnego:

J: szyna do taczenia czotowego

G: smar zaprojektowany dla klienta
I: raport kontrolny

C3: pokrywa M3

C4: pokrywa M4

R: specjalne wykonanie szyny
B: specjalne wykonanie wdzka
S: specjalne wyréwnanie szyny

f@o1alta®e § @Bl1B® § @
f@2alcA® § @2B8[2B@® § @

J: szyna do faczenia czotowego

Gdy wymagana przez klienta dtugos¢ odcinka przekracza maksymalng
produkowang dtugos¢ szyny, nalezy przygotowac jg do potaczenia
poprzez precyzyjne zeszlifowanie jej czota. Tak przygotowana szyna
oznaczona jest jak na rysunku powyzej.

B: specjalne wykonanie wozka
W celu wykonania specjalnego prosimy o kontakt z dziatem

doradztwa technicznego. R: Specjalne wykonanie szyny.

W celu wykonania specjalnego prosimy o kontakt z dziatem
doradztwa technicznego WODbit.

S: specjalne wyréwnywanie szyny

W celu uzyskania idealnie prostego profilu prowadnicy jest ona
kalibrowana przez precyzyjne szlifowanie.

G: smar zaprojektowany dla klienta

Odpowiednio do warunkéw aplikacji.

GN: Bez smarowania

GC: seria dla niewielkiego zapylenia
Dla zastosowan w warunkach sterylnych

I: raport kontrolny
Prosimy o kontakt z dziatem doradztwa technicznego WObit

C3: pokrywa M3

Stosuje sie do szyn MROM, MR12M, MR15M, MR7W oraz MROW.
C4: pokrywa M4

Stosuje sie do szyn MR12, MR15W.

61

www.wobit.com.pl



81T

Opis instalacji @
Wysokos¢ i sfazowanie krawedzi referencyjnej

W celu zapewnienia swobodnej pracy wozka, krawedz maszyny powinna by¢ nizsza
niz krawedz prowadnicy liniowej. W innym przypadku, nalezy sprawdzi¢ w ponizszej

tabeli wysokos¢ krawedzi odniesienia.

h

Wysokos¢ oraz ztobienie powierzchni odniesienia

SUE/ZUE
Wymiary
5M 1.9 0.3 0.2 1.2 1.5 0.9 1.2 0.8 1.1 - - 0.7 1.0
7™ 2.8 0.3 0.2 1.2 1.5 0.8 1.1 - - - - - -
9M 3 0.3 0.2 1.8 2.2 13 1.7 13 1.7 1 14 11 1.5
12M 4 0.5 0.3 2.6 B 2.1 2.5 1.9 23 1.6 2 1.7 2.1
15M 45 0.5 0.3 3.6 4 2.7 3.1 2.8 3.2 25 2.9 2.4 2.9

SUE/ZUE
Wymiary r2ma rima
2WL 1.5 0.3 0.1 0.8 1 0.6 0.9 0.5 0.7 - - 0.4 0.6
3W 1.7 0.3 0.1 0.7 1 0.6 0.9 - - - - - -
5W 2 0.3 0.2 1.2 1.5 1 13 - - - - - -
7W 2.8 0.3 0.2 1.7 2 1.3 1.6 1.2 1.5 - - 11 1.4
9w S 0.3 0.2 S) 3.4 2.5 2.9 2.4 2.8 2.1 2.5 2.2 2.6
12w 4 0.5 0.3 3.5 39 2.9 33 2.9 33 2.4 2.8 2.4 2.8
15w 4.5 0.5 0.3 3.6 4 3 3.4 2.8 3.2 2.4 2.8 2.4 2.8

Moment sciskajgcy sruby (Nm)

Powierzchnia montazowa

Sruba I1SO ! ‘ .
5 3506-1 Chropowatosé¢ powierzchni
Skala $ruby 12.9 Stal Zeliwo Metal kolorowy A2-70 Powierzchnia montazowa powinna
M2 0.6 0.4 0.3 - - by¢ odpowiednio oszlifowana lub
M2.5/M2.6 1.2 0.8 0.6 zwalFowanaT do chropowatosci
M2 0.3 powierzchni RA 1.6 pm.
M3 L8 13 ! M2.5/M2.6 0.6
M4 4 2.5 2 M3 11
M4 2.5
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Doktadno$¢ geometryczna i pozycjonowania powierzchni
montazowej

Niedoktadno$¢ powierzchni montazowej wptywa negatywnie
na dokfadnos$¢ dziatania prowadnicy liniowej, w przypadku gdy
réznica wysokosci powierzchni montazowej jest wieksza niz warto$é
wyliczona z wykorzystaniem wzoru (15), (16) oraz (17). Przewidywana
zywotno$¢ réwniez zostanie skrécona.

el (mm)=b(mm) xflx10* ---(15)
e2(mm)=d(mm) x f2 x 10° ---(16)
e3(mm)=f3x10° ---(17)

1 ask 2l

b

Wymiary

f1 3
3MN 4 9 2 3 9 1
5MN 4 8 2 2 8 2
7MN 5 11 4 3 10 3
9MN 5 11 6 4 10 4
12MN 6 13 8 4 12 6
15MN 7 11 12 5 10 8
3ML 4 5 2 3 5 1
5ML 3 5 2 2 5 1
7ML 4 6 4 3 6 3
9ML 5 7 5 3 7 4
12ML 5 8 8 3 7 5
15ML 7 8 11 4 8 7

)

BIT

Krawedz odniesienia

Szyna: Obie krawedzie jezdne szyny moga petni¢ funkcje krawedzi
odniesienia bez specjalnych oznaczen.

Wodzek: Krawedz odniesienia jest po przeciwnej stronie od ztobienia.

I,

%m

_ V1
ymiary f1 7] f3
2WL 4 5 2 3 5 1
3WN 2 5 2 4 3 1
SWN 2 5 2 1 3 1
7WN 2 6 4 2 4 3
9WN 2 7 6 2 5 4
12WN 3 8 8 2 5 5
15WN 2 9 11 1 6 7
3WL 2 3 1 1 2 1
SWL 2 3 2 1 2 1
7WL 2 4 4 1 3 3
9wL 2 5 5 2 3 3
12WL 2 5 7 2 3 5
15WL 2 5 10 1 4 7
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Wymiary i wiasciwosci

Seria MR-M SU (Uszczelka zakoniczeniowa, uszczelka dolna) E W .
Seria MR-M ZU (Uszczelka zakonczeniowa, uszczelka dolna, pojemnik na - M ‘
smar) &l i e
7 : =
=T epe(é Yl
&l 1]
o =
[—=m==| %
=)
%y |
Wz | Wi |

Wymiary fabryczne (mm) Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
H W,
MR15ML SU/ZU 16 8.5 15 9.5 40 6x3.5x4.5 32 60 44 12.3 25
MR15MNSU/zZU 16 8.5 15 9.5 40 6x3.5x4.5 32 43 27 12.3 20
MR12MLSU/ZU 13 7.5 12 7.5 25 6x3.5x4.5 27 47.6 34 10.2 20
MR12MNSU/zU 13 7.5 12 7.5 25 6x3.5x4.5 27 35.4 22 10.2 15
MRIMLSU/ZU 10 5.5 9 5.5 20 6x3.5x3.5 20 40.9 30.8 8 16
MROMNSU/ZU 10 5.5 9 5.5 20 6x3.5x3.5 20 30.6 20.5 8 10
MR7MLSU/ZU 8 5 7 4.7 15 4.2x2.4x2.3 17 31.2 21.8 6.7 13
MR7MNSU/zZU 8 5 7 4.7 15 4.2x2.4x2.3 17 23.7 143 6.7 8
*MR5MLSU/ZU 6 3.5 5 3.5 15 3.5x2.4x1 12 19.6 13.5 4.6 7
*MR5MNSU/zU 6 3.5 5 3.5 15 3.5x2.4x1 12 16 10 4.6 -
*MR3MLSU/ZU 4 2.5 3 2.6 10 M1.6 8 16 11 3.1 5.5
*MR3MNSU/zZU 4 2.5 3 2.6 10 M1.6 8 11.7 6.7 3.1 3.5

* Przewidywane

No$nos¢ zostata obliczona zgodnie z 1IS014728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C, . =1.26xC, .

©),
P2
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L1

CPC MR-MN

=}

Wymiary wézka Obcigzenie (N) Moment statyczny (Nm) Waga
Mxg, [0)] C,oo(dyn) C(stat) Mr, MP, My wozek (g)  szyna (g/m)

MR15ML SU/zU 25 M3x5.5 1.8 3.3 43 5350 9080 70 63.3 63.3 90 930
MR15MNSU/zU 25 M3x5.5 1.8 3.3 4.3 3810 5590 43.6 27 27 61 930
MR12MLSU/ZU 20 M3x3.5 13 3.2 43 3240 5630 34.9 30.2 30.2 51 602
MR12MNSU/zU 20 M3x3.5 1.3 3.2 43 2308 3465 21.5 12.9 12.9 34 602
MRIMLSU/ZU 15 M3x3.0 1.3 2.2 3.3 2135 3880 18.2 12.4 12.4 28 301
MRIMNSU/ZU 15 M3x3.0 13 2.2 33 1570 2495 11.7 6.4 6.4 18 301
MR7MLSU/ZU 12 M2x2.5 1.1 1.6 2.8 1310 2440 9 7.7 7.7 14 215
MR7MNSU/ZU 12 M2x2.5 11 1.6 2.8 890 1440 5.2 3.3 3.3 8 215
*MR5MLSU/ZU - M2.6x2.0 0.7 13 2 470 900 2.4 2.1 2.1 4 116
*MR5MNSU/ZU 8 M2x1.5 0.7 1.3 2 335 550 1.7 1 1 3.5 116
*MR3MLSU/zZU - M2x1.1 0.3 0.7 1.5 295 575 0.9 11 1.1 1.2 53
*MR3MNSU/zU - M1.6x1.1 0.3 0.7 15 190 310 0.6 0.4 0.4 0.9 53

* Przewidywane

No$nosc¢ zostata obliczona zgodnie z 1ISO14728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C, . =1.26xC, .

Mr/Mro

My/Myo
. . Mp/Mpo .
C/Co t 1 C/Co L ® )
[ _ _
C/Co —) [ Cpc ) b 1 mg
() &)
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Wymiary i wiasciwosci
Seria MR-M SS (uszczelka zakoriczeniowa)
Seria ME-M ZZ (uszczelka zakonczeniowa, pojemnik na smar)

Wymiary fabryczne (mm) Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
H w, . P L L
MR15ML SS/zZ 16 8.5 15 9.5 40 6x3.5x4.5 32 60 44 12 25
MR15MN SS/7Z 16 8.5 15 9.5 40 6x3.5x4.5 32 43 27 12 20
MR12ML SS/7z 13 7.5 12 7.5 25 6x3.5x4.5 27 47.6 34 10 20
MR12MN SS/zz 13 7.5 12 7.5 25 6x3.5x4.5 27 35.4 22 10 15
MROML SS/ZZ 10 5.5 9 5.5 20 6x3.5x3.5 20 40.9 30.8 7.8 16
MROMN SS/77 10 5.5 9 5.5 20 6x3.5x3.5 20 30.6 20.5 7.8 10
MR7ML SS/ZZ 8 5 7 4.7 15 4.2x2.4x2.3 17 31.2 21.8 6.5 13
MR7MN SS/z2Z 8 5 7 4.7 15 4.2x2.4x2.3 17 23.7 14.3 6.5 8
MR5ML SS/ZZ 6 3.5 5 3.5 15 3.5x2.4x1 12 19.6 13.5 4.5 7
MR5MN SS/7Z 6 3.5 5 3.5 15 3.5x2.4x1 12 16 10 45 -
MR3ML SS/ZZ 4 2.5 3 2.6 10 M1.6 8 16 11 3 5.5
MR3MN SS/zZ 4 2.5 3 2.6 10 M1.6 8 11.7 6.7 3 3.5

Nos$nosc¢ zostata obliczona zgodnie z 1IS014728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C, . =1.26xC, .
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L

Hi

e}

; ; CpC MR-MN

N

Wymiary wézka Obcigzenie (N) Moment statyczny (Nm) Waga

Mxg, [0)] CLOOBN) C(stat) Mr, MP, My wozek (g)  szyna (g/m)
MR15ML SS/ZZ 25 M3x5.5 1.8 33 43 5350 9080 70 63.3 63.3 90 930
MR15MN SS/ZZ | 25M3x5.5 M3x5.5 1.8 33 4.3 3810 5590 43.6 27 27 61 930
MR12ML SS/ZZ 20 M3x3.5 13 3.2 4.3 3240 5630 34.9 30.2 30.2 51 602
MR12MN SS/7z 20 M3x3.5 1.3 3.2 4.3 2308 3465 21.5 12.9 12.9 34 602
MRIML SS/ZZ 15 M3x3.0 1.3 2.2 3.3 2135 3880 18.2 12.4 12.4 28 301
MR9OMN SS/zz7 15 M3x3.0 13 2.2 3.3 1570 2495 11.7 6.4 6.4 18 301
MR7ML SS/ZZ 12 M2x2.5 11 1.6 2.8 1310 2440 9 7.7 7.7 14 215
MR7MN SS/7z 12 M2x2.5 11 1.6 2.8 890 1440 5.2 3.3 3.3 8 215
MR5ML SS/ZZ - M2.6x2.0 0.7 1.3 2 470 900 2.4 2.1 2.1 4 116
MR5MN SS/zzZ 8 M2x1.5 0.7 13 2 335 550 1.7 1 1 3.5 116
MR3ML SS/7z © M2x1.1 0.3 0.7 15 295 575 0.9 1.1 11 1.2 53
MR3MN SS/zzZ - M1.6x1.1 0.3 0.7 15 190 310 0.6 0.4 0.4 0.9 53

Nos$nosc¢ zostata obliczona zgodnie z 1IS014728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoéc¢: C . =1.26xC, .

Mr/Mro My/Myo
Mp/Mpo l
)
T rﬁw ® ®
— _cpc MR-MN —ixr . _
1 1 7 -
C/Co b cpc - o o

R
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Wymiary i wiasciwosci

Seria MR-M SUE (uszczelka zakonczeniowa, uszczelka dolna, ptytka
wzmacniajaca)

Seria MR-M ZUE (uszczelka zakonczeniowa, uszczelka dolna, ptytka
wzmacniajaca, pojemnik na smar)

Wymiary

DI Wymiary szyny (mm) Wymiary wozka (mm)
H W, H, P Dxdxg, L
MR15ML SUE/ZUE 16 8.5 15 9.5 40 6x3.5x4.5 32 61.6 44 13.1 25
MR15MN SUE/ZUE 16 8.5 15 9.5 40 6x3.5x4.5 32 44.6 27 131 20
MR12ML SUE/ZUE 13 7.5 12 7.5 25 6x3.5x4.5 27 49 34 10.9 20
MR12MN SUE/ZUE 13 7.5 12 7.5 25 6x3.5x4.5 27 36.8 22 10.9 15
MRIML SUE/ZUE 10 5.5 9 5.5 20 6x3.5x3.5 20 41.9 30.8 8.5 16
MR9OMN SUE/ZUE 10 5.5 9 5.5 20 6x3.5x3.5 20 31.6 20.5 8.5 10
*MR5ML SUE/ZUE 6 3.5 5 3.5 15 3.5x2.4x1 12 20.2 13.5 5.0 7
*MRS5MN SUE/ZUE 6 3.5 5 3.5 15 3.5x2.4x1 12 16.6 10 5.0 -

* Przewidywane

No$nos¢ zostata obliczona zgodnie z 1ISO14728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C, . =1.26xC, .

@

K;—_I

©)
a9

@.
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L

L
| ; T
L 7 § CPC MR-MN i
U’!/ A —— i —L. 3

Wymiary wézka Obciazenie (N) Moment statyczny (Nm) Waga
Mxg, [0)] Co C(stat) Mr, MP, My, wozek (g)  szyna (g/m)
MR15ML SUE/ZUE 25 M3x5.5 1.8 3.3 43 5350 9080 70 63.3 63.3 90 930
MR15MN SUE/ZUE 25 M3x5.5 1.8 3.3 4.3 3810 5590 43.6 27 27 61 930
MR12ML SUE/ZUE 20 M3x3.5 13 3.2 43 3240 5630 34/9 30.2 30.2 51 602
MR12MN SUE/ZUE 20 M3x3.5 1.3 3.2 43 2308 3465 21.5 12.9 12.9 34 602
MR9OML SUE/ZUE 15 M3x3.0 13 2.2 3.3 2135 3880 18.2 12.4 12.4 28 301
MR9MN SUE/ZUE 15 M3x3.0 13 2.2 33 1570 2495 11.7 6.4 6.4 18 301
*MR5ML SUE/ZUE - M2.6x2.0 0.7 13 2 470 900 2.4 2.1 2.1 4 116
*MR5MN SUE/ZUE 8 M2x1.5 0.7 13 2 335 550 1.7 1 1 3.5 116

* Przewidywane

Nos$nos¢ zostata obliczona zgodnie z 1ISO14728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C, . =1.26xC, .

My/Myo
Mr/Mro Mp/Mpo P
— y
I 1 — a|O o]
el dee =l 2
E CPC RN %
o= || €OC < C/Co %ﬁ%

O O
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Wymiary i wiasciwosci
Seria MR-M EE (uszczelka zakoriczeniowa, ptytka wzmacniajgca)

Seria MR-M EZ (uszczelka zakoniczeniowa, ptytka wzmacniajgca, pojemnik
na smar) - -

Wymiary fabryczne (mm) Wymiary szyny (mm) Wymiary wdzka (mm)
H W, H,
MR 15 ML EE/EZ 16 8.5 15 9.5 40 6x3.5x4.5 32 61.6 44 12.8 25
MR 15 MN EE/EZ 16 8.5 15 9.5 40 6x3.5x4.5 32 44.6 27 12.8 20
MR12 ML EE/EZ 13 7.5 12 7.5 25 6x3.5x4.5 27 49 34 10.7 20
MR12MN EE/EZ 13 7.5 12 7.5 25 6x3.5x4.5 27 36.8 22 10.7 15
MROML EE/EZ 10 5.5 9 5.5 20 6x3.5x3.5 20 41.9 30.8 8.3 16
MROMN EE/EZ 10 5.5 9 5.5 20 6x3.5x3.5 20 31.6 20.5 8.3 10
*MRSML EE/EZ 6 3.5 5 3.5 15 3.5x2.4x1 12 20.2 13.5 4.9 7
*MR5 MN EE/EZ 6 3.5 5 3.5 15 3.5x2.4x1 12 16.6 10 4.9 -

* Przewidywane

No$nosc¢ zostata obliczona zgodnie z 1ISO14728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C,  =1.26xC, .

®
@
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D ——lcpc ] :

Wymiary wézka Obcigzenie (N) Moment statyczny (Nm) Waga
Mxg, (1) C(stat) Mr, MP, My wozek (g)  szyna (g/m)
MR 15 ML EE/EZ 25 M3x5.5 1.8 33 4.3 5350 9080 70 63.3 63.3 90 930
MR 15 MN EE/EZ 25 M3x5.5 1.8 3.3 4.3 3810 5590 43.6 27 27 61 930
MR12 ML EE/EZ 20 M3x3.5 1.3 3.2 4.3 3240 5630 34.9 30.2 30.2 51 602
MR12MN EE/EZ 20 M3x3.5 1.3 3.2 4.3 2308 3465 21.5 12.9 12.9 34 602
MROML EE/EZ 15 M3x3.0 13 2.2 3.3 2135 3880 18.2 12.4 12.4 28 301
MRIMN EE/EZ 15 M3x3.0 13 2.2 3.3 1570 2495 11.7 6.4 6.4 18 301
*MR5ML EE/EZ - M2.6x2.0 0.7 13 2 470 900 2.4 2.1 2.1 4 116
*MR5 MN EE/EZ 8 M2x1.5 0.7 13 2 335 550 1.7 1 1 3.5 116

* Przewidywane

No$nos¢ zostata obliczona zgodnie z 1ISO14728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C,  =1.26xC, .

Mr/Mro Mp/Mpo My/Myo

=
C/Co t 1 C/Co i W

CPC MRMN %

C/Co @[@@ <= C/Co
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Wymiary i wiasciwosci
Seria MR-M EU (Uszczelka zakoriczeniowa, ptytka wzmacniajaca, dolna uszczelka ze stali nierdzewnej)
Seria MR-M UZ ( Uszczelka zakoniczeniowa, dolna uszczelka ze stali nierdzewnej, pojemnik na smar)

Wymiary fabryczne

i Wymiary szyny (mm) Wymiary wdzka (mm)
W, : H, P L,
MR 15ML EU/UZ 16 8.5 15 9.5 40 6x3.5x4.5 32 61.6 44 13.1 25
MR 15MN EU/UZ 16 8.5 15 9.5 40 6x3.5x4.5 32 44.6 27 13.1 20
MR 12 ML EU/UZ 13 7.5 12 7.5 25 6x3.5x4.5 27 49 34 11 20
MR12MN EU/UZ 13 7.5 12 7.5 25 6x3.5x4.5 27 36.8 22 11 15
MROML EU/UZ 10 5.5 9 5.5 20 6x3.5x3.5 20 41.9 30.8 8.6 16
MRIMN EU/UZ 10 5.5 9 5.5 20 6x3.5x3.5 20 31.6 20.5 8.6 10

Nosno$¢ zostata obliczona zgodnie z 1ISO14728. Aby poréwnac przewidywanga zywotno$¢ oraz nosnos$¢: C,  =1.26xC, -

a |9 @i -
'%
©,
& Bl
P P1
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Hi1

5| //)> | CPC HR-MN_|

Wymiary wézka (mm) Obcigzenie (N) Moment statyczny (Nm) Waga
Mxg, (0] S Gy C(stat) Mr, MP, My wozek (g)  szyna (g/m)
MR 15ML EU/UZ 25 M3x5.5 1.8 3.3 4.3 5350 9080 70 63.3 63.3 90 930
MR 15MN EU/UZ 25 M3x5.5 1.8 3.3 4.3 3810 5590 43.6 27 27 61 930
MR 12 ML EU/UZ 20 M3x3.5 1.3 3.2 4.3 3240 5630 34.9 30.2 30.2 51 602
MR12MN EU/UZ 20 M3x3.5 13 3.2 4.3 2308 3465 21.5 12.9 12.9 34 602
MRIML EU/UZ 15 M3x3.0 1.3 2.2 33 2135 3880 18.2 12.4 12.4 28 301
MR9MN EU/UZ 15 M3x3.0 13 2.2 33 1570 2495 11.7 6.4 6.4 18 301

No$nosc¢ zostata obliczona zgodnie z 1ISO14728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C . =1.26xC, .

Mr/Mro Mp/Mpo

—
C/Co 1 10/00 ] B 9 © o

E CPC MRMN %

C/Co @[@@ <= C/Co
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Wymiary i wiasciwosci
Seria MR-W SU (uszczelka zakonczeniowa, uszczelka dolna)
Seria MR-W ZU (uszczelka zakonczeniowa, uszczelka dolna, pojemnik na smar)

hz

MR 2W-MR 12W

Wymiary fabryczne

i Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
w

MR 15 WL SU/ZU 16 9 42 9.5 40 23 8x4.5x4.5 60 74.4 57.6 12.3 35
MR 15 WN SU/zU 16 9 42 9.5 40 23 8x4.5x4.5 60 55.3 38.5 12.3 20
MR 12 WL SU/zU 14 8 24 8.5 40 - 8x.4.5x4.5 40 59.4 46 10.4 28
MR 12 WN SU/ZU 14 8 24 8.5 40 - 8x4.5x4.5 40 44.4 31 10.4 15

MR 9WL SU/ZU 12 6 18 73 30 = 6x3.5x4.5 30 50.7 BOAS 8.8 24
MR 9WN SU/zU 12 6 18 7.3 30 - 6x3.5x4.5 30 39.1 27.9 8.8 12

MR 7WL SU/zU 9 5.5 14 5.2 30 - 6x3.5x3.5 25 40.5 30.1 7.2 19
MR 7WN SU/zZU 9 5.5 14 5.2 30 - 6x3.5x3.5 25 31.6 21.2 7.2 10
*MR 5WL SU/ZU 6.5 3.5 10 4 20 - 5.5x3x1.6 17 27.2 21.2 5.1 11
*MR 5WLC SU/zU 6.5 35 10 4 20 - 5.5x3x1.6 17 27.2 21.2 5.1 11
*MR 5WN SU/ZU 6.5 3.5 10 4 20 = 5.5x3x1.6 17 211 15.1 5.1 6.5
*MR 5WNC SU/zZU 6.5 3.5 10 4 20 - 5.5x3x1.6 17 21.1 15.1 5.1 6.5
*MR 3WL SU/zU 4.5 3 6 2.7 15 - 4x2.4x1.5 12 20.1 15.1 3.6 8
*MR 3WN SU/zU 4.5 3 6 2.7 15 - 4x2.4x1.5 12 15 10 3.6 4.5
*MR 2WL SU/ZU 4 3 4 3 10 - 2.8x1.8x1.0 10 17 11.9 3.1 6.5

* Przewidywane

No$nos¢ zostata obliczona zgodnie z 1IS014728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C, . =1.26xC, .

M2 5X0 £5-04
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N -
@) ?) @ ||z
J| &
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BIT

Wymiary wézka (mm) Obcigzenie (N) Moment statyczny (Nm) Waga
Mxg, [0)] me) C(stat) wozek (g) szyna (g/m)
MR 15 WL SU/zU 45 M4x4.5 1.8 3.3 4.5 6725 12580 257.6 93.1 93.1 200 2818
MR 15 WN SU/zU 45 M4x4.5 1.8 3.3 4.5 5065 8385 1711 45.7 45.7 137 2818
MR 12 WL SU/ZU 28 M3.3.5 13 3.1 4.5 4070 7800 95.6 56.4 56.4 93 1472
MR 12 WN SU/zU 28 M3x3.5 13 3.1 4.5 3065 5200 63.7 26.3 26.3 65 1472
MR 9WL SU/ZU 23 M3x3 13 2.6 4 2550 4990 45.9 26.7 26.7 51 940
MR 9WN SU/zU 21 M3x3 13 2.6 4 2030 3605 33.2 13.7 13.7 37 940
MR 7WL SU/zU 19 M3x3 11 1.9 3.2 1570 3140 22.65 14.9 14.9 27 516
MR 7WN SU/zU 19 M3x3 11 1.9 3.2 1180 2095 15 7.3 7.3 19 516
*MR 5WL SU/ZU 13 M2.5x1.5 0.9 1.2 2.3 615 1315 6.8 4.1 4.1 8 280
*MR 5WLC SU/zU 13 M3/M2.5x1.5 0.9 1.2 23 615 1315 6.8 4.1 4.1 8 280
*MR 5WN SU/zU 13 M2x1.5 0.9 1.2 2.3 475 900 4.6 2.2 2.2 6 280
*MR 5WNC SU/zU 13 M3/M2.5x1.5 0.9 1.2 2.3 475 900 4.6 2.2 2.2 6 280
*MR 3WL SU/zZU - M2x1.4 0.3 0.8 1.8 370 800 2.5 1.9 1.9 3.4 105
*MR 3WN SU/zU - M2x1.4 0.3 0.8 1.8 280 530 1.6 0.9 0.9 3.4 105
*MR 2WL SU/ZU - M2x1.3 - - 13 310 625 1.6 1.2 1.2 3.0 69

* Przewidywane

No$nosc¢ zostata obliczona zgodnie z 1ISO14728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C, . =1.26xC, .

My/Myo
Mr/Mro il
— Mp/Mpo
= © o
C/Co I 1 C/Co
S )
[ |
cpe ©
C/Co pc_© <= C/Co ° °
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Wymiary i wiasciwosci
Seria MR-W SS (Uszczelka zakonczeniowa)

Seria MR-W ZZ (uszczelka zakonczeniowa, pojemnik na smar) w

U)| =
L cpc—3

“l/ 7108y

MR 2W-MR 12W

92

h2

Wymiary fabryczne

. Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
w L,

MR 15WL SS/7z 16 9 42 9.5 40 23 8x4.5x4.5 60 74.4 57.6 12 35
MR 15WN SS/zzZ 16 9 42 9.5 40 23 8x4.5x4.5 60 55.3 38.5 12 20
MR 12WL SS/7z 14 8 24 8.5 40 - 8x4.5x4.5 40 59.4 46 10.1 28
MR12WN SS/2z 14 8 24 8.5 40 - 8x4.5x4.5 40 44.4 31 10.1 15
MR 9WL SS/zZ 12 6 18 7.3 30 - 6x3.5x4.5 30 50.7 39.5 8.6 24
MR 9WN SS/Zz 12 6 18 7.3 30 - 6x3.5x4.5 30 39.1 27.9 8.6 12
MR 7 WL SS/zZ 9 5.5 14 5.2 30 - 6x3.5x4.5 25 40.5 30.1 7 19
MR 7WN SS/zzZ 9 5.5 14 5.2 30 - 6x3.5x4.5 25 31.6 21.2 7 10
MR 5WLSS 6.5 3.5 10 4 20 © 5.5x3x1.6 17 27.2 21.2 5 11
MR 5WLC SS 6.5 3.5 10 4 20 - 5.5x3x1.6 17 27.2 21.2 5 11
MR 5WN SS 6.5 3.5 10 4 20 - 5.5x3x1.6 17 21.1 15.1 5 6.5
MR 5WNC 6.5 3.5 10 4 20 - 5.5x3x1.6 17 21.1 15.1 5 6.5
*MR 3 WL SS/zZ 4.5 3 6 2.7 15 - 4x2.4x1.5 12 20.1 15.1 3.5 8
*MR 3WN SS/zZ 4.5 3 6 2.7 15 - 4x2.4x1.5 12 15 10 3.5 4.5
*MR 2WL SS/2z 4 3 4 3 10 - 2.8x1.8x1.0 10 17 11.9 3 6.5

* Przewidywane

Nosno$¢ zostata obliczona zgodnie z 1ISO14728. Aby poréwnac przewidywana zywotno$¢ oraz nosnos¢: C,  =1.26xC, -

) ) M2 520 45-9;

© ¢ [[.2%
?a@@a
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Wymiary wézka (mm) Obcigzenie (N) Moment statyczny (Nm) Waga
Mxg, [0)] C— C(stat) Mr, MP, My wozek (g)  szyna (g/m)
MR 15WL SS/7zZ 45 M4x4.5 1.8 3.3 45 6725 12580 257.6 93.1 93.1 200 2818
MR 15WN SS/7zZ 45 M4x4.5 1.8 33 4.5 5065 8385 1711 45.7 45.7 137 2818
MR 12WL SS/7Z 28 M3x3.5 13 3.1 4.5 4070 7800 95.6 56.4 56.4 93 1472
MR12WN SS/zzZ 28 M3x3.5 13 3.1 45 3065 5200 63.7 26.3 26.3 65 1472
MR 9WL SS/zzZ 23 M3x3 1.3 2.6 4 2550 4990 45.9 26.7 26.7 51 940
MR 9WN SS/7z 21 M3x3 1.3 2.6 4 2030 3605 33.2 13.7 13.7 37 940
MR 7 WL SS/7z 19 M3x3 1.1 1.9 3.2 1570 3140 22.65 14.9 14.9 27 516
MR 7WN SS/7zZ 19 M3x3 1.1 19 3.2 1180 2095 15 7.3 7.3 19 516
MR 5WLSS 13 M2.5x1.5 0.9 1.2 2.3 615 1315 6.8 4.1 4.1 8 280
MR 5WLC SS 13 M3/M2.5x1.5 0.9 1.2 2.3 615 1315 6.8 4.1 4.1 8 280
MR 5WN SS 13 M2.5x1.5 0.9 1.2 2.3 475 900 4.6 2.2 2.2 6 280
MR 5WNC 13 M3/M2.5x1.5 0.9 1.2 23 475 900 4.6 2.2 2.2 6 280
*MR 3 WL SS/zZ - M2x1.4 0.3 0.8 1.8 370 800 2.5 1.9 1.9 34 105
*MR 3WN SS/7zZ - M2x1.4 0.3 0.8 1.8 280 530 1.6 0.9 0.9 3.4 105
*MR 2WL SS/7Z - M2x1.3 - - 13 310 625 1.6 1.2 1.2 3.0 69

* Przewidywane

No$nosc¢ zostata obliczona zgodnie z 1ISO14728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C, . =1.26xC, .

Mr/Mro M‘Z/_A:Zo
) Mp/Mpo
c/Co I 1 c/co — © o
P %
C/Co b e O <= C/Co ‘ ‘
] ©
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Wymiary i wiasciwosci
Seria MR-W SUE ( Uszczelka zakonczeniowa, uszczelka dolna, ptytka wzmacniajaca)
Seria MR-W ZUE (Uszczelka zakonczeniowa, uszczelka dolna, ptytka wzmacniajgca, pojemnik na smar)

W
v 8

|
[fepe—= N

Doty

Wz.

9

hz

MR 2W-MR 12W

fab:?/lgznr::ea{;m) Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
H 2
MR 15WL SUE/ZUE 16 9 42 9.5 40 23 8x4.5x4.5 60 76 57.6 13.1 35
MR 15WN SUE/ZUE 16 9 42 9.5 40 23 8x4.5x4.5 60 56.9 38.5 13.1 20
MR 12WL SUE/ZUE 14 8 24 8.5 40 - 8x4.5x4.5 40 60.8 46 11.2 28
MR 12WN SUE/ZUE 14 8 24 8.5 40 - 8x4.5x4.5 40 45.8 31 11.2 15
MR 9WL SUE/ZUE 12 6 18 7.3 30 - 6x3.5x4.5 30 51.8 39.5 9.4 24
MR 9WN SUE/ZUE 12 6 18 7.3 30 - 6x3.5x4.5 30 40.2 27.9 9.4 12
MR 7WL SUE/ZUE 9 5.5 14 5.2 30 - 6x3.5x3.5 25 41.5 30.1 7.6 19
MR 7WN SUE/ZUE 9 5.5 14 5.2 30 - 6x3.5x3.5 25 325 21.2 7.6 10
*MR 2WL SUE/ZUE 4 3 4 8 10 - 2.8x1.8x1.0 10 17.5 11.9 3.4 6.5

* Przewidywane

No$nos¢ zostata obliczona zgodnie z 1ISO14728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C, . =1.26xC, .
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GpE___ O 16w )
>TT] | |
— ' ﬁ: D i =
I . | cpc  MR-wN
MR 15W |V /) ' ' ' -

Wymiary wézka (mm) Obcigzenie (N) Moment statyczny (Nm) Waga
Mxg, [0)] - C(stat) MP, My wozek (g)  szyna (g/m)
MR 15WL SUE/ZUE 45 M4x4.5 1.8 33 4.5 6725 12580 257.6 93.1 93.1 203 2818
MR 15WN SUE/ZUE 45 M4x4.5 1.8 33 4.5 5065 8385 171.1 45.7 45.7 140 2818
MR 12WL SUE/ZUE 28 M3x3.5 13 3.1 4.5 4070 7800 95.6 56.4 56.4 96 1472
MR 12WN SUE/ZUE 28 M3x3.5 13 3.1 4.5 3065 5200 63.7 26.3 26.3 68 1472
MR 9WL SUE/ZUE 23 M3x3 1.3 2.6 4 2550 4990 45.9 26.7 26.7 51 940
MR 9WN SUE/ZUE 21 M3x3 1.3 2.6 2030 3605 33.2 13.7 13.7 37 940
MR 7WL SUE/ZUE 19 M3x3 11 1.9 3.2 1570 3140 22.65 14.9 14.9 27 516
MR 7WN SUE/ZUE 19 M3x3 11 1.9 3.2 1180 2095 15 7.3 7.3 19 516
*MR 2WL SUE/ZUE - M2x1.3 - - 13 310 625 1.6 1.2 1.2 3.0 69
* Przewidywane
No$nosc¢ zostata obliczona zgodnie z 1ISO14728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnosc: C . =1.26xC, .
crc tﬁl cre Mp/Mpo w
0 0
Y — al © (]
cierms [P | —ce Toran —
] (] %
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Wymiary i wiasciwosci
MR-W EE (uszczelka zakonczeniowa, ptytka wzmacniajgca)
MR-W EZ (uszczelka zakonczeniowa, ptytka wzmacniajaca, pojemnik na smar)

W _
s I
« "Llepe—= NN
/// %
W ow |

MR 2W-MR 12W

Wymiary

A ey Wymiary szyny (mm) Wymiary wézka (mm)
H . P P,
MR 15 WL EE/EZ 16 9 42 9.5 40 23 8x4.5x4.5 60 76 57.6 12.8 35
MR 15WN EE/EZ 16 9 42 9.5 40 23 8x4.5x4.5 60 56.9 38.5 12.8 20
MR 12WL EE/EZ 14 8 24 8.5 40 = 8x4.5x4.5 40 60.8 46 10.9 28
MR 12WN EE/EZ 14 8 24 8.5 40 - 8x4.5x4.5 40 45.8 31 10.9 15
MR 9WL EE/EZ 12 6 18 7.3 30 - 6x3.5x4.5 30 51.8 39.5 9.2 24
MR 9WN EE/EZ 12 6 18 7.3 30 - 6x3.5x4.5 30 40.2 27.9 9.2 12
MR 7WL EE/EZ 9 5.5 14 5.2 30 - 6x3.5x3.5 25 41.5 30.1 7.5 19
MR 7WN EE/EZ 9 5.5 14 5.2 30 - 6x3.5x3.5 25 325 21.2 7.5 10
MR 2WI EE/EZ 4 3 4 3 10 = 2.8x1.8x1.0 10 17.5 11.9 33 6.5

No$nos¢ zostata obliczona zgodnie z 1ISO14728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C . =1.26xC, .

ado

P2
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MR 15W :
cpec | @w D = =
sk el
L ‘ ‘ *
| Pa | 8 P
MR 15W

Wymiary wézka (mm) Obciazenie (N) Moment statyczny (Nm) Waga
Mxg, (1) C— C(stat) MP, My, wozek (g)  szyna (g/m)
MR 15 WL EE/EZ 45 M4x4.5 1.8 3.3 45 6725 12580 257.6 93.1 93.1 203 2818
MR 15WN EE/EZ 45 M4x4.5 1.8 3.3 4.5 5065 8385 171.1 45.7 45.7 140 2818
MR 12WL EE/EZ 28 M3x3.5 13 3.1 4.5 4070 7800 95.6 56.4 56.4 96 1472
MR 12WN EE/EZ 28 M3x3.5 1.3 3.1 45 3065 5200 63.7 26.3 26.3 68 1472
MR 9WL EE/EZ 23 M3x3 13 2.6 4 2550 4990 45.9 26.7 26.7 51 940
MR 9WN EE/EZ 21 M3x3 13 2.6 4 2030 3605 33.2 13.7 13.7 37 940
MR 7WL EE/EZ 19 M3x3 1.1 1.9 3.2 1570 3140 22.65 14.9 14.9 27 516
MR 7WN EE/EZ 19 M3x3 1.1 1.9 3.2 1180 2095 15 7.3 7.3 19 516
MR 2WI EE/EZ - M2x1.3 - - 13 310 625 1.6 1.2 1.2 3.0 69

Nos$nos¢ zostata obliczona zgodnie z 1IS014728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C, . =1.26xC, .

Mr/Mro My/Myo
'Y Mp/Mpo L)
L
C/Co t 1 C/Co % (] ()

& p@ o CcpC MR-WN

C/Co ﬁ

E
|
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Wymiary i wiasciwosci
Seria MR-W EU (uszczelka zakonczeniowa, ptytka wzmacniajgca, uszczelka dolna ze stali nierdzewnej)
Seria MR-W UZ (uszczelka zakonczeniowa, ptytka wzmacniajgca, uszczelka dolna ze stali nierdzewnej, pojemnik na smar)

hz
H

MR 9W-MR 12W

Wymiary fabryczne

tivil Wymiary szyny (mm) Wymiary wozka (mm)
w, P
MR 15WL EU/UZ 16 9 42 9.5 40 23 8x4.5x4.5 60 76 57.6 13.1 35
MR 15WN EU/UZ 16 9 42 9.5 40 23 8x4.5x4.5 60 56.9 38.5 13.1 20
MR 12WL EU/UZ 14 8 24 8.5 40 - 8x4.5x4.5 40 60.8 46 11 28
MR12WN EU/UZ 14 8 24 8.5 40 - 8x4.5x4.5 40 45.8 31 11 15
MR 9WL EU/UZ 12 6 18 7.3 30 - 6x3.5x4.5 30 51.8 39.5 9.5 24
MR 9WN EU/UZ 12 6 18 7.3 30 - 6x3.5x4.5 30 40.2 27.9 9.5 12

Nosno$¢ zostata obliczona zgodnie z 1IS014728. Aby poréwnac przewidywana zywotnos$¢ oraz nosnos¢: C,  =1.26xC, -

™
Wl
Fan Y
A"

ado

P2
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cpe © 15W L

P 5 /g Fcpc MR=WNW .
MR 15W L /) :

d |

Wymiary wézka (mm) Obcigzenie (N) Moment statyczny (Nm) Waga
Mxg, [0)] - C(stat) Mr, MP, My, wozek (g) szyna (g/m)
MR 15WL EU/UZ 45 M4x4.5 1.8 3.3 4.5 6725 12580 257.6 93.1 93.1 203 2818
MR 15WN EU/UZ 45 M4x4.5 1.8 33 4.5 5065 8385 1711 45.7 45.7 140 2818
MR 12WL EU/UZ 28 M3x3.5 1.3 3.1 4.5 4070 7800 95.6 56.4 56.4 96 1472
MR12WN EU/UZ 28 M3x3.5 13 3.1 45 3065 5200 63.7 26.3 26.3 68 1472
MR 9WL EU/UZ 23 M3x3 13 2.6 4 2550 4990 45.9 26.7 26.7 51 940
MR 9WN EU/UZ 21 M3x3 1.3 2.6 4 2030 3605 33.2 13.7 13.7 37 940

No$nos¢ zostata obliczona zgodnie z 1IS014728. Aby poréwnac przewidywang zywotnos¢ oraz nosnoé¢: C,  =1.26xC, .

Mp/Mpo My/Myo
Mr/Mro — —
L)
ol @ (]
C/Co C/Co cpc MR-WN b

y AN © © \
epe o @ ®

C/Co [ J <= C/Co ©, ©
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Wymiary i wiasciwosci
Seria standardowa MRU-M - montowana od dotu

Wymiary szyny (mm)

MRU 15M 9.5 15 40 M4x0.7
MRU 12M 7.5 12 25 M4x0.7
MRU SM 5.5 9 20 M4x0.7
MRU 7M 4.7 7 15 M3x0.5
MRU 5M 35 5 15 M3x0.5
MRU 3M 2.6 3 10 M1.6x0.35

Seria szeroka MRU-W — montowana od dotu

Wymiary szyny (mm)

MRU 15W 8.5 42 40 M5x0.8
MRU 12W 8.5 24 40 M5x0.8
MRU 9 W 73 18 30 M4x0.7
MRU 7W 5.2 14 30 M4x0.7
MRU 5W 4 10 20 M3x0.5
MRU 3W 2.7 6 15 M3x0.5

84
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ST miniaturowe prowadnice o matym skoku

Zdolnosc¢ do przenoszenia wysokich momentéw i duzych obcigzen

Miniaturowe prowadnice serii ztozone s3 z 2-rzedowego systemu kulek. Kulki przesuwaja sie po biezni o profilu gotyckim przy kacie styku 45°,
co pozwala na réwne obcigzenie wozka we wszystkich kierunkach. Ta konstrukcja zapewnia takze wiecej przestrzeni dla wiekszych elementéw
tocznych, co poprawia nosnosé¢ i zdolnosé przenoszenia momentdow skretnych.

Duza ptynnos¢ ruchu i doktadnos¢
Kulki stalowe miniaturowych prowadnic o matym skoku serii ST toczg sie po szynie bez recyrkulacji, czego rezultatem jest zachowanie doskonatej
ptynnosci ruchu, niskiego tarcia oraz wysokiej doktadnosci bez wibracji.

Temperatura

Miniaturowe prowadnice o matym skoku serii ST mogg znie$¢ temperatury do 150°C. Istniejg dwie opcje obrébki dla aplikacji
o wyzszych temperaturach:

T1:200°C T2: 300°C

Poddajac prowadnice obrébce dla wyzszych temperatur zmniejsza sie jej nosnos¢.

86
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Konstrukcja podwaéjnych ptytek
W prowadnicach miniaturowych o matym skoku serii ST zastosowano pare ptytek zakoriczeniowych, zamontowanych zaréwno ze strony centralne;j
czesci szyny jak i ze strony tozyska wdzka. Chronig one prowadnice przed przekroczeniem dopuszczalnego zakresu ruchu.

tatwy montaz

Montaz miniaturowych prowadnic o matym skoku serii ST, wykonuje sie poprzez przetozenie srub mocujacych w dot przez otwdér wywiercony
w wozku. Co za tym idzie jednoczesciowa budowa prowadnicy nie utrudnia montazu szyny. Naprezenie wstepne jest ustawiane poprzez dobér
srednicy kulek.

Odpornos¢ na korozje
W serii ST miniaturowych prowadnic o matym skoku do wykonania szyny, wozkow i stalowych kulek, wykorzystano wzmocniong, hartowang stal
nierdzewna. Ptytki z obu stron wézkdw oraz sruby réwniez s3 wykonane ze stali nierdzewnej. Gwarantuje to tatwosc¢ kontroli i konserwacji.
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Doktadnos¢ Naprezenie wstepne
Seria ST miniaturowych prowadnic o matym skoku posiada trzy Seria ST miniaturowych prowadnic o matym skoku posiada dwie
stopnie doktadnosci: Precyzyjny (P), Wysoki (H) oraz Normalny (N). klasy naprezenia wstepnego VO oraz V1. Zostaty one przedstawione

Obliczanie zywotnosci

w tabeli naprezenia wstepnego prowadnic miniaturowych MR.

Diagram czynnika krétkiego skoku

12 —
=
0.8 |-
0.6 —
L=Kst (C100B/P)®*x 10° ---(19)
Lh=L/(2 x s x n x 60)=Kst x L/(Vm x 60) ---(20) 04
0.2
| | | | l | |
0 0.2 0.4 0.6 0.8 1 1.2
1S014728-1
Smarowanie Zywotnosé
Smarowanie serii ST miniaturowych prowadnic liniowych

o matym skoku wykonuje sie poprzez aplikowanie smaru na

powierzchnie jezdng szyny.

88

Zywotno$¢ miniaturowych prowadnic liniowych o matym skoku serii
ST oblicza sie za pomocg wzoréw (19) oraz (20), zgodnie z I1SO 14728-
1.
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Doktadnos¢ geometryczna i pozycyjna powierzchni

montazowej

Niedoktadnos¢ powierzchni montazowych wptywa negatywnie na
doktadnos¢ ruchu oraz ogranicza zywotnos$¢ serii ST miniaturowych
prowadnic o matym skoku. Jezeli niedoktadnos¢ powierzchni
montazowej przekroczy wartosci obliczone zgodnie z wzorami (15),
(21) oraz (17) to zywotnos$¢ zostanie skrocona do zgodnej z wzorami

(19) i (20).

Czynnik dokfadnosci i pozycjonowania i geometrii
pzestrzeni montazowej

e (mm)=b(mm) xf x10* ---(15)
e (mm)=(d(mm)/Lc(mm)) x f, x 10° ---(21)
e,(mm)=f,x10° ---(17)

Przyktad zamoéwieniowy

ST 7 M VO P 27 / | 30 X 30 TO
= —
Z £ E |
g = Elec
[ = e} = S
< IS 5 |2
S © o©
© © S < z 9]
- ] © ® = ~ c e
° S -5 x 0 =
=] © g Q T = o = ) <
= = T 3 = o Y| =< . . 9]
¢] © c 9 ~x~ | EQ 3 » 3 N 2 000
~ = T O S o S >0 5 o o N QQ
[ Sy 2N 3 4 O;; L ey w | LN m
= 3 = 3 sS4 |s% 8 2 2 |es44
[ 14 >S=2 SS | 24| = [=) 5| =RPZ2R

Rozmiar
f1 f2 f3 fl f2 |f3
7 5 200 4 3 130 | 3
9 5 300 6 4 200 | 4
12 6 380 8 4 250 | 6
15 7 530 12 5 350 | 8

Wysokos¢ i krawedz odniesienia

Tabele krawedzi odniesienia oraz wysokosci krawedzi odniesienia
dla serii MR miniaturowych prowadnic liniowych s3 réwniez
odpowiednie dla serii ST miniaturowych prowadnic o matym skoku.

Informacje zamoéwieniowe

Przyktad numeru zamdwieniowego zgodnie z systemem oznaczen
dla serii ST miniaturowych prowadnic o matym skoku zostat
przedstawiony w tabeli powyze;j.
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Wymiary i wiasciwosci

B
v/ i i
a1

Wymiary fabryczne (mm) Wymiary szyny (mm)
H h,
ST7IM 8 5 15 7 4.7 4.2x2.4x2.3
STOM 10 5.5 20 9 5.5 6x3.5x3.5
ST12M 13 7.5 25 12 7.5 6x3.5x4.5

Maks. skok Wymiary szyny (mm)
Ls Lg

ST7M 27 30 28 6.5 1 30
ST7/M 41 45 43 6.5 2 45
ST7M 55 60 58 6.5 3 60
STOM 38 40 38 9 1 40
STOM 58 60 58 9 2 60
STOM 78 80 78 9 3 80
ST12M 44 50 47.4 11.2 1 50
ST12M 69 75 72.4 11.2 2 75
ST12M 94 100 97.4 11.2 3 100
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P4 nx P1
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Wymiary wézka (mm)

h,
ST/M 15 12 17 6.5 M2x2.5 1
STOM 20 15 20 7.8 M3x3.0 13
ST12M 25 20 27 10 M3x3.5 1.3

Wymiary wézka (mm) Obciazenia Moment statyczny
P4 C,o0s(dyn) C,(stat) Mp,
ST7IM 28 6.5 1 910 1580 58 3.4 34
ST7M 43 6.5 2 1220 2500 9.1 8 8
ST7IM 58 6.5 3 1490 3330 12.4 14.6 14.6
STOM 38 9 1 1590 2773 13.1 6.8 6.8
STOM 58 9 2 2080 4170 19.7 16 16
STOM 78 9 3 2520 5547 26.2 29.2 29.2
ST12M 47.4 11.2 1 2550 4340 27 16 16
ST12M 72.4 11.2 2 3350 6510 40.1 35.6 35.6
ST12M 97.4 11.2 3 4050 8670 54 62.8 62.8

www.wobit.com.pl
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Prowadnice pretowe 1 tozyska lintowe
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Liniowe tozyska kulkowe i akcesoria

Typ standardowy

[mm]

Podstawowe wymiary Nosnosé (kgf)

Dynamiczna  Statyczna Waga (g)

Tolerancja Tolerancja (Ca) (Coa)
LM3uU 3 7 10 - - 7 10.7 1.35
LM4UU 4 8 0-0.09 12 0-0.12 - - 9 13 1.9
LM5UU 5 10 15 10.2 9.6 17 21 4
LM6UU 6 12 19 11 11.5 20 27 8
0-0.11
LM8UU 8 15 24 1.1 143 27 41 16
LM10UU 10 19 29 1.3 18 38 55 30
0-0.13 0-0.20
LM12UU 12 21 30 13 20 42 60 315
LM16UU 16 28 37 1.6 27 78 119 69
LM20uUU 20 32 42 1.6 30.5 83 140 87
LM25UU 25 40 0015 59 1.85 38 100 159 220
LM30uUU 30 45 64 1.85 43 159 279 250
LM40uuU 40 60 0 80 0-0.30 21 57 219 409 585
LM50UU 50 80 0-0.19 100 2.6 76.5 389 808 1580
LM60UU 60 12 0-0.22 90 85 86.5 480 1020 1680
93
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Typ z kotnierzem

Typ : K Typ : F
[mm]
Podstawowe wymiary Nosnos¢ (kgf)
Waga(g)
Tolerancja Tolerancja K Ca Coa
LMK6UU 22
6 12 19 28 6 3.5 3.1 5 20 21 27 24
LMF6UU -
0-0.011
LMK8UU 25
8 15 24 32 6 3.5 3.1 5 24 28 40 37
LMF8UU -
LMK10UU 30
10 19 29 40 7.5 4.5 4.1 6 29 38 56 72
LMF10UU =
LMK12UU 32
12 21 30 0-0.2 42 7.5 4.5 4.1 6 32 52 61 76
LMF12UU -
0-0.013
LMK13UU 34
13 23 32 43 7.5 4.5 4.1 6 33 52 80 88
LMF13UU -
LMK16UU 37
1 16 28 37 —— 48 7.5 4.5 4.1 6 38 79 120 120
LMF16UU =
LMK20UU 42
20 32 42 54 9 5.5 5.1 8 43 90 140 180
LMF20UU -
LMK25UU 50
25 40 0-0.019 59 62 9 5.5 5.1 8 51 100 160 340
LMF25UU -
LMK30UU 58
30 45 64 74 11 6.6 6.1 10 60 160 280 470
LMF30UU =
LMK35UU 64
35 52 70 82 11 6.6 6.1 10 67 170 320 650
LMF35UU -
LMK40UU 003 75
40 60 80 96 14 9 8.1 13 78 220 410 1060
LMF40UU -
LMK50UU 0-0.022 92
1 50 80 100 ——— 116 14 9 8.1 13 98 390 810 2200
LMF50UU =
LMK60UU 106
60 90 110 134 17 11 | 111 | 18 | 112 480 1020 3000
LMF60UU -

UU - z uszczelnieniami na zakoriczeniach
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Typ w obudowie

4-P gtebokos¢: Q

I o S —— 4- DN otwor

: I

:—WXXXX) (XX)(%Q_

L‘Lif:%u [

[mm]
Podstawowe wymiary Noénos¢ (kgf) Waga
Model
d B c E F G H | J N P Ca Coa (e)
SC8UU 8 24 34 22 18 11 6 30 18 34 M4 28 40 52
SC1ouu 10 28 40 26 21 13 8 35 21 4.3 M5 38 56 92
SC12UU 12 30.5 42 28 24 15 8 36 26 4.3 M5 52 80 102
SC13uu 13 33 44 30 24.5 15 8 39 26 4.3 M5 52 80 120
SCi6UU 16 36 50 38.5 325 19 9 44 34 4.3 M5 79 120 200
SC20UU 20 40 54 41 35 21 11 50 40 5.2 M6 90 140 255
SC25UU 25 54 76 51.5 42 26 12 67 50 7 M8 100 160 600
SC30UU 30 58 78 59.5 49 30 15 72 58 7 M8 160 280 735
SC35UU 35 70 90 68 54 34 18 80 60 7 M8 170 320 1100
SC40UU 40 80 102 78 62 40 20 90 60 8.7 M10 220 410 1590
SC50UU 50 100 122 102 80 52 25 110 80 8.7 M10 390 810 3340

UU - z uszczelnieniami na zakonczeniach
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Watki szlifowane

Hv HrC
1000 |~

Grubos¢ utwardzenia (X)

800

600

400

200

Materiat: CF53 Twardos¢: HrC60Up 0
Chropowatos¢ powierzchni: Ra 0.15 - 0.35 um
Prostoliniowo$¢: okoto 0.1 mm/m

Na zewnatrz | > Wnetrze

Dtugosé Grubos¢

utwardzenia
1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 X)

SF/SCF

SF/SCF 6
SF/SCF 8
SF/SCF 10
SF/SCF 12
SF/SCF 16
SF/SCF 20
SF/SCF 25
SF/SCF 30
SF/SCF 32
SF/SCF 40
SF/SCF 50
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Podparcie watka SK

2-89

Podstawowe wymiary Nosnosc¢ (kgf)
t T Ca Coa el
SK8UU 8 42 14 32.8 6 18 32 5.5 M4 M5 28 40 24
SK10UU 10 42 14 32.8 6 18 32 5.5 M4 M5 38 56 24
SK12UU 12 42 14 37.5 6 20 32 5.5 M4 M5 52 80 30
SK13UU 13 42 14 37.5 6 20 32 5.5 M4 M5 52 80 30
SK16UU 16 48 16 44 8 25 38 5.5 M4 M5 79 120 40
SK20UU 20 60 20 51 10 30 45 6.6 M5 M6 90 140 70
SK25UU 25 70 24 60 12 38 56 6.6 M6 M6 100 160 130
SK30UU 30 84 28 70 12 44 64 9 M6 M8 160 280 180
SK35UU 35 98 32 82 15 50 74 11 M8 M10 170 320 270
SK40UU 40 114 36 96 15 60 90 11 M8 M10 220 410 420
SK50UU 50 126 40 120 18 74 100 14 M12 M12 390 810 750
97
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Wspornik koncowy watka SHF

Dla modeli SHF10 - SHF40

Dla modeli SHF50 - SHF60

Wymiary
Pod watek Zacisk Waga [kg]

w G
SHF10 10 43 10 7 24 20 32 5,5 (M5) M4 0,013
SHF12 12 47 13 7,5 28 25 36 5,5 (M5) M4 0,02
SHF16 16 50 16 8,5 31 28 40 5,5 (M5) M4 0,027
SHF20 20 60 20 10,5 37 34 48 7 (M6) M5 0,04
SHF25 25 70 25 12,5 42 40 56 7 (M6) M5 0,06
SHF30 30 80 30 12,5 50 46 64 9 (M8) M6 0,11
SHF35 35 92 35 14,5 58 50 72 12 (M10) M8 0,157
SHF40 40 106 40 16,5 67 56 80 12 (M10) M10 0,205
SHF50 50 122 50 19 83 70 96 14 (M12) M12 0,36
SHF60 60 140 60 23 95 82 112 14 (M12) M12 0,53
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Techniczne zasady uzytkowania

Zaciskanie, hamowanie i obszary zastosowan

Serie MK/MKS/MKR/MKRS/MBPS/UBPS posiadajg dwa rownolegte (synchroniczne), slizgowe przetozenia klinowe. Oznacza to, ze ruch unoszacy
na odcinku styku jest przenoszony przez obie strony. Zatem ruchy pochodne wywotywane przez proces zaciskania nie wystepuja. Nalezy zwrdécié
jednak uwage na dobdr odpowiedniego ksztattu powierzchni styku.

Serie KWH/KBH/MCP/MCPS/LCE/HK/HKR/miniHK s3 montowane na tozyskach, dlatego w procesie zaciskania nie powstajg zadne dodatkowe
sity.

Tarcie pomiedzy elementem zaciskajacym, a prowadnica liniowa wywotywane jest na wolnej powierzchni szyny, dlatego nie wptywa ono na jej
zuzycie, ani uszkodzenie.

Serie MK/MKS/MKR/MKRS/MCP/MCPS/KWH/HK/HKR i miniHK zostaty zaprojektowane specjalnie do procesu zaciskania statycznego.

Dzieki specjalnemu wykonaniu odcinka styku, serie MBPS/UBPS/KBH/KBHS i RBPS mozna uzywaé takze do zastosowar dynamicznych
(hamulce).

Potaczenia pneumatyczne

Do wszystkich elementéw pneumatycznych nalezy uzywac czystego, nasmarowanego, sprezonego powietrza. Rekomendowany rozmiar filtra to
25 um. Pneumatyczny przewod potgczeniowy powinien posiadac przekréj o wielkosci zapewniajgcej doptyw odpowiedniej ilosci powietrza. Zbyt
maty przekrdj przewodu ogranicza czas odpowiedzi i reakcji elementu zaciskowego. Linia dostarczajgca powietrze powinna byc¢ tak krétka, jak to
tylko mozliwe.

W teorii, wszystkie dostepne zawory pneumatyczne sg odpowiednie. Czas reakcji dla danego zaworu powinien by¢ uzyskany od jego producenta,
zwtaszcza w sytuacji, w ktorej zawor wspotpracuje z hamulcem lub urzadzeniem bezpieczeristwa zabezpieczajgcym przed upadkiem.

Wieksze sity podparcia dla potaczenia PLUS
Sita trzymajaca elementéow MKS/UBPS i MCPS moze zosta¢ zwiekszona dzieki energii skumulowanej przez sprezyne i przytacze 5/2 (wolny przeptyw)
lub 5/3 zawor kierunkowy. W takim przypadku, filtr wentylacyjny zostaje zastgpiony poprzez podtgczenie dodatkowej linii pneumatyczne;j.

Potaczenia hydrauliczne

Hydrauliczne elementy zaciskowe sg fabrycznie napetniane za pomoca HLP 46. Podtgczenie hydrauliczne dostepne jest po obu stronach, jednakze
do dziatania wystarczy wykorzystac tylko jedno przytacze. Specjalng uwage nalezy zwrdci¢ w trakcie wystawianie na dziatanie powietrza, sztywnych
i elastycznych rurek przytacza, poniewaz zatory powietrzne mogg uszkodzi¢ uszczelnienie.

Budowa przytacza, podtaczanie zaciskow

Aby unikna¢ niepozadanych skutkéw w postaci np. trwatego uszkodzenia prowadnicy, potgczenie musi zostaé dobrane zgodnie
z wymaganym ksztattem oraz obcigzeniem. Kazde odchylenie zacisku moze spowodowac zadrapanie, zuzycie lub inne uszkodzenie prowadnicy
liniowej.

Ustawienia fabryczne zostaty dobrane do poszczegdlnych prowadnic i nie powinny by¢ zmieniane podczas instalacji. Nalezy dokfadnie czytaé
instrukcje instalacji zaciskow, hamulcéw oraz prowadnic liniowych. Niektdre zaciski wyposazone w sprezyne majg zamontowany element
zabezpieczajacy sekcje kontaktu na czas transportu. Nalezy go usungé¢ w trakcie instalacji poprzez zasilenie zacisku cisnieniem. W momencie kiedy
nie ma cisnienia w zacisku, pomiedzy sekcjami kontaktu musi znajdowaé prowadnica liniowa lub zabezpieczenie na czas transportu.

Zaciski nie posiadaja funkcji prowadzenia. Nie ma zatem mozliwosci zastgpienia wozka za pomocg zacisku. Najlepszym sposobem montazu zacisku,
jest umieszczenie go pomiedzy dwoma wdzkami. W przypadku zastosowania wielu zaciskdw, powinny one zostaé rozmieszczone rGwnomiernie na
obu prowadnicach w celu uzyskania maksymalnej sztywnosci catej konstrukgji.

Dodatkowe informacje instalacyjne dostepne sg na stronie www.zimmer-gmbh.com w sekcji ,Product choice”.

W przypadku jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z Dziatem Doradztwa Technicznego i Sprzedazy firmy WObit.

Smarowanie

W przypadku uzycia zalecanego medium, nie wystepuje koniecznos¢ dodatkowego smarowania.

Ochrona powierzchni
Wszystkie obudowy zaciskdw sg chemicznie niklowane i zapewniajg ograniczong ochrone przed rdzg. Czesci wykonane z aluminium sg chemicznie
niklowane lub twardo-anodowane, zgodnie z wymaganiami.

Wartos¢ B10d
Wartos¢ B10d okresla ilos¢ cykli potrzebnych do wykonania 10% produktéw.
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Obliczanie drogi hamowania
Obliczenia teoretyczne drogi hamowania
Przyktad: Dwa wozki oraz hamulec UBPS (rozmiar 45)

A (liczba hamulcéw) =1

F (sita trzymajgca hamulca) =3 700N

t, (czas reakcji) =0,06s

t, (czas odpowiedzi) =0,01s

m (masa) =50kg

V, (predkos¢ poczatkowa) =2m/s

M, (tarcie dynamiczne) =0,06

M, (tarcie statyczne) =0,01

g (grawitacja) =9,81 m/s2

Wartosci i i W, zostaty wyznaczone na podstawie wielokrotnych testow i przez wiele lat doswiadczen. Jednakze z powodu wystapienia
specyficznych warunkoéw, wynik moze sig réznic. Wartosci t, i t, odnoszg sig do wielkosci zmierzonych.

Droga zatrzymania

Droga zatrzymania to wartosc teoretyczna, przyjeta jako potrzebna do catkowitego zatrzymania znanej masy przemieszczajgcej sie ze zdefiniowana
predkoscia. Podczas hamowania energia kinetyczna zamieniana jest na energie tarcia.

Dodatkowo droga hamowania zwiekszana jest przez droge wymagang przez caty system do zahamowania. Krotkie przewody, szybkie zawory i
czyste prowadnice skracajg droge hamowania.

W?zory na energie:
W, =1/2m x V2,
W, . =FxAxp/ 1, xS,

Fric

Kin — WFric
Droga hamowania S;:

S,;=mxV2/2 x Fx Ax ./ W= 50kg x(2m/s)2 / 2 x 3.100N x 1 x 0.06/0.1 = 0.054m

Droga reakcji + droga odpowiedzi S :

S.=V, x (t+t,)=2m/s x (0.06s+0.015)=0.14m

Droga zatrzymania S,;: -
S,=5,+5,=0.054m + 0.14m=0.194m

Droga zatrzymania (usytuowanie pionowe)

Pionowe usytuowanie powoduje, ze system przyspiesza az do momentu uruchomienia hamowania. Sita trzymajaca redukowana jest przez

wage.

Predko$¢ w momencie uruchomienia hamowaniaV, _, :

Voene=Vo 8 X (t,+t,)=2m/s+9.81m/s2 x (0.06s+0.015)=2.69m/s

Droga hamowania S,:

S=M X Voo’ / 2 X ((FxAX ug/ p,)-m x g)=50kg x (2.69m/s)2 / 2x((3.100Nx1x0.06/0.1)-50kgx9.81m/s2)= 0.112m
Droga reakcji + droga odpowiedzi S :

S.=V x(t +t,)+0.5xgx(t +t,)2=2m/sx(0.065+0.015)+0.5x9.81m/s2x(0.065+0.015)2=0.164m

Droga zatrzymania S,;:

S,=5,+5,=0.112m+0.164m=0.276m

Podczas instalacji osi z hamulcami nalezy postepowac zgodnie z dyrektywa maszynowa. Prosimy o kontakt w sprawie instalacji.
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Proste i niezawodne:
Zaciski manualne HK

prowadnicy liniowej.

sity.

Seria HK

&

Model HK to seria zaciskow recznych. Obrét recznej dzwigni powoduje
synchroniczny docisk odcinka kontaktu do wolnej przestrzeni odcinka

Ruchome odcinki kontaktu gwarantujg symetryczne przeniesienie

Rozmiar szyny

12-100

Sity trzymajace

1 200N-2 OOON

Moment dociskajacy

4 Nm-17 Nm

Energia skumulowana przez
sprezyneg

Potaczenie PLUS

Cykle zaciskania

50 000 (B10d — wartos¢)

Cykle hamowania

Nie wystepuje

Scenariusze aplikacyjne dla HK:

3 Trawersowanie stotu i wézkow
. Dostosowanie szerokosci i zatrzyman
. Pozycjonowanie przyrzgddw optycznych i stotéw pomiarowych

Ptyty adaptacyjne dla HK: Zaleznie od wysokosci wozka dostepne sg ptyty adaptacyjne.

Obstuga HK: Standardowa, za pomocg dzwigni recznej. Inne opcje obstugi dostepne sg na zapytanie, np. Sruba DIN 912.

HKR wydajne zaciski manualne do okragtych pretéow
precyzyjnych

HKR to seria zaciskdw obstugiwanych recznie do prowadnic w postaci
okragtych, precyzyjnych pretéw szlifowanych. Obrét recznej dZzwigni
powoduje synchroniczny docisk odcinka kontaktu do okragtego

reta.
’F){uechome odcinki kontaktu gwarantujg symetryczne przeniesienie
sity.
Seria HKR
Rozmiar preta 12-50
Sity trzymajace 1 200N-2 000N
Moment dociskajacy 5Nm-17 Nm

Energia skumulowana przez
sprezyne

Potaczenie PLUS

Cykle zaciskania

50 000 (B10d — wartosc¢)

Cykle hamowania

Nie wystepuje

Scenariusze aplikacyjne dla HKR:

o Trawersowanie stotu w przemysle drzewnym
o Dostosowanie szeroko$ci w przetwarzaniu tworzyw sztucznych
o Pozycjonowanie przyrzagdéw optycznych i stotéw pomiarowych

Obstuga HKR: Standardowa, za pomocg dZzwigni recznej. Inne opcje obstugi dostepne sg na zapytanie, np. sruba DIN 912.

102

www.wobit.com.pl




Scenariusze aplikacyjne dla miniHK:

° Roboty uktadajgce

o Urzadzenia pomiarowe
° Moduty montujace

° Sprzet medyczny

o Sprzet optyczny

Obstuga miniHK: Za pomoca $ruby zaciskowe;j.

Scenariusze aplikacyjne dla MK:

o Pozycjonowanie osi

. Mocowanie osi pionowych

o Pozycjonowanie urzgdzen podnoszacych
o Zaciskanie stotéw maszynowych

Scenariusze aplikacyjne dla MKS:
. Zaciskanie w przypadku spadku cisnienia
. Zaciskanie bez zasilania energig

Opcje potaczen dla MK/MKS:

Seria  MK/MKS w standardzie posiada przytagcze powietrze
umieszczone po obu stronach. Oznacza to, ze przytacze powietrza
moze zostaé zamienione stronami z filtrem powietrza.

Ptyty adaptacyjne dla MK/MKS:
Zaleznie od wysokosci wozka dostepne sg ptyty adaptacyjne.

Wieksze sity podparcia dla potgczenia PLUS (tylko MKS):
Sitatrzymajaca elementdw MKS moze zostaé zwiekszona dzieki energii
skumulowanej przez sprezyne i przytacze 5/2 (wolny przeptyw) lub
5/3 zawor kierunkowy. W takim przypadku, filtr wentylacyjny zostaje
zastgpiony poprzez podtgczenie dodatkowej linii pneumatyczne;.
Dalsze informacje dostepne sg w instrukcji montazu lub na stronie
producenta www.zimmer-gmbh.com

*Uwaga: Z potgczeniem PLUS nie zostaje osiggnieta warto$¢ B10d

we
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Mate i wydajne!

Miniaturowe zaciski miniHK.

Serie  miniHK stanowig zaciski obstugiwane recznie. Sa
w catosci wykonywane ze stali nierdzewnej.

Poprzez docisk sruby zaciskowej, odcinki kontaktu sg synchronicznie
przyciskane do wolnej powierzchni odcinka szyny.

Ruchome odcinki kontaktu gwarantujg symetryczne przeniesienie
sity.

Seria miniHK

Rozmiar szyny 5-42

Sity trzymajace 40N-300N

Moment dociskajacy 0,11 Nm-2,50 Nm

Energia skumulowana przez
sprezyne

Potaczenie PLUS -

Cykle zaciskania 50 000 (B10d — wartos¢)

Cykle hamowania Nie wystepuje

Wysokie sity trzymajace — niski koszt:

Zaciski pneumatyczne MK/MKS.

Serie MK/MKS stanowig klasyczne zaciski produkowane przez
Zimmer.Opatentowanaslizgowa przektadniaklinowaosiggawysokie
sity podporowe. Medium wytwarzajace ciSnienie przemieszcza
slizgowa przektadnie klinowa w kierunku wzdtuznym. Osiggniety w
wyniku tego ruch poprzeczny dociska odcinki kontaktu

z wysoka sitag do wolnych powierzchni odcinka prowadnicy liniowej.
MK zaciskane s3 (zamykane) za pomocg cisnienia powietrza. MKS
zaciskane s3 (zamykane) za pomoca energii skumulowanej przez
sprezyne, a otwierane sg za pomocg cisnienia powietrza.

Seria MK
Rozmiar szyny 12-100
Sity trzymajace 350 N-2 250N
Min. ci$nienie 6 bar
Max. cisnienie 8 bar

Energia skumulowana przez
sprezyne
Potgczenie PLUS -
S5mil. (B10d — wartos¢)

Cykle zaciskania

Cykle hamowania Nie wystepuje

Seria MKS
Rozmiar szyny 12-100
Sity trzymajace 250 N-1450N
Min. ci$nienie 5.5 bar
Max. cisnienie 8 bar
Energia skumt{lowana przez Tak
Sprezyng

Potgczenie PLUS Tak

Cykle zaciskania Smil. (B10d — wartos¢)

Cykle hamowania Nie wystepuje

www.wobit.com.pl
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Scenariusze aplikacyjne dla MKR:
Pneumatyczne pozycjonowanie osi
Trawersowanie stotu w przemysle drzewnym

Dodatkowe scenariusze aplikacyjne dla MKRS:
Zaciskanie w przypadku spadku ci$nienia

Mocowanie pionowych osi

Pozycjonowanie urzadzen podnoszacych
Pneumatyczne zaciskanie stotéw maszynowych

Wydajne zaciski do okragtych pretéw precyzyjnych MKR/MKRS

Serie  MKR/MKRS stanowig klasyczne zaciski wykorzystywane do prowadnic
w postaci okragtych pretéw precyzyjnych. Zamykajg sie one z wykorzystaniem cisnienia
powietrza. Opatentowana slizgowa przektadnia klinowa osigga wysokie sity podporowe.
Medium wytwarzajgce cisnienie przemieszcza $lizgowa przektadnie klinowg w kierunku
wzdtuznym.

Osiggniety w wyniku tego ruch poprzeczny dociska odcinki kontaktu z wysoka sita
do wolnych powierzchni odcinka prowadnicy liniowej. MKR zaciskane sg (zamykane)
za pomocg cisnienia powietrza. MKRS zaciskane s (zamykane) za pomocg energii
skumulowanej przez sprezyne, a otwierane sg za pomocg cisnienia powietrza.

Odcinek kontaktu

Slizgowa przektadnia klinowa

Wynikowy ruch poprzeczny

Piston — Ttok

Slizgowa przektadnia klinowa w kierunku wzdtuznym

Seria MKR
Rozmiar szyny 12-60
Sity trzymajace 650 N- 2 000 N
Min. ci$nienie 6 bar
Max. cisnienie 8 bar

Energia skumulowana przez
sprezyne
Potaczenie PLUS -

Zaciskanie stotéw maszynowych w centrach obrébczych

Zaciskanie bez zasilania

Opcje potaczen dla MKR/MKRS:
Seria MKR/MKRS w standardzie posiada przytacze powietrza umieszczone po obu stronach. Oznacza to, ze przytacze powietrza moze zostad
zamienione stronami z filtrem powietrza. Przytacze PLUS nie jest dostepne dla serii MKRS.
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Cykle zaciskania 5 mil. (Wartos¢ B10d)
Cykle hamowania Nie wystepuje
Seria MKRS
Rozmiar szyny 12-60
Sity trzymajace 350 N- 1700 N
Min. ci$nienie 5.5 bar
Max. cisnienie 8 bar
Energia skumlflowana przez TAK
Sprezyng
Potaczenie PLUS -
Cykle zaciskania 5 mil. (Wartosé B10d)*
Cykle hamowania Nie wystepuje
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Scenariusze aplikacyjne dla LKP:

Zaciskanie stotéw maszynowych
Pozycjonowanie osi

Mocowanie osi pionowych w pozycji neutrealnej

Scenariusze aplikacyjne dla LKPS:

Zaciskanie w przypadku spadku cisnienia

Zaciskanie bez zasilania energig

Opcje potaczen dla LKP/LKPS:
Seria LKP/LKPS w standardzie posiada przytacze powietrza umieszczone po obu stronach. Oznacza to, ze przytgcze powietrza moze zostaé
zamienione stronami z filtrem powietrza.

Ptyty adaptacyjne dla LKP/LKPS:

Zaleznie od wysokosci wozka dostepne sg ptyty adaptacyjne.
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Waskie i niskie (52/S3):
LKP/LKPS zaciski pneumatyczne

Sera LKP/LKPS posiada waskg i niskg konstrukcje zgodna
z DIN645-1 i wysokie sity trzymajace. LKP/LKPS to ekonomiczny zacisk
dostepny dla szyn o rozmiarach od 15 do 55. LKP jest urzadzeniem
zamykanym pod wptywem cisnienia powietrza. Przy ci$nieniu 6 bar
uzyskuje site utrzymujgcg 5 400 N.

LKPS zamykane sg za pomocg energii skumulowanej przez sprezyne
i otwierane pod wptywem uderzenia powietrza. Przy cisnieniu
otwarcia na poziomie 5,5 bar, uzyskuje sie site nacisku 3 600 N.

Seria LKP
Rozmiar preta 15-55
Sity trzymajace 350N-2 250N
Min. cisnienie 6 bar
Max. cisnienie 8 bar

Energia skumulowana przez
sprezyne

Potaczenie PLUS

Cykle zaciskania

5 mil. (Warto$¢ B10d)

Cykle hamowania

Nie wystepuje

Seria LKPS
Rozmiar preta 15-55
Sity trzymajace 250 N- 1450 N
Min. ci$nienie 5.5 bar
Max. ci$nienie 8 bar
Energia skumulowana przez TAK

sprezyne

Potgczenie PLUS

Cykle zaciskania

5 mil. (Wartos¢ B10d)

Cykle hamowania

Nie wystepuje

www.wobit.com.pl
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Scenariusze aplikacyjne dla MCP:

o Pozycjonowanie osi
o Mocowanie osi pionowych w pozycji neutralnej
3 Zaciskanie stotéw maszynowych

Dodatkowe scenariusze aplikacyjne dla MCPS:
. Zaciskanie w przypadku spadku cisnienia
. Zaciskanie bez zasilania energig

Opcje potaczen dla MCP/MCPS:

we
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Nowy produkt do miniaturowych odcinkéw szyn:
Zaciski miniaturowe MCP/MCPS.

Serie MCP/MCPS zostaty wynalezione specjalnie do miniaturowych
szyn i mogg byc¢ stosowane do prowadnic o rozmiarze od 5 do 25.
Posiadajg asymetryczne utozenie wzgledem osi prowadnicy, co
umozliwia utrzymanie po jednej stronie szerokosci wozka.

Otaczajgcy zacisk jest ruchomy i w wyniku tego nie wystepuja zadne
sity poprzeczne w przylegtej strukturze. Umozliwia to ponadto
uzyskanie potaczenia z wykorzystaniem tarcia pomiedzy zaciskiem,

a odcinkiem prowadnicy.

Seria MCP
Rozmiar szyny 5-25
Sity trzymajace 130 N-550 N
Min. ci$nienie 6 bar
Max. cisnienie 8 bar

Energia skumulowana przez
sprezyne

Potaczenie PLUS

Cykle zaciskania

5 mil. (Wartos$¢ B10d)

Cykle hamowania

Nie wystepuje

Seria MCPS
Rozmiar szyny 5-25
Sity trzymajace 80 N- 400 N
Min. ci$nienie 5.5 bar
Max. cisnienie 8 bar
Energia skumglowana przez TAK
Sprezyng
Potaczenie PLUS TAK

Cykle zaciskania

5 mil. (Wartos$¢ B10d)*

Cykle hamowania

Nie wystepuje

Serie MCP/MCPS posiadajg tylko jedno przytgcze powietrza, po jednej stronie.

Wieksze sity podparcia dla potaczenia PLUS (tylko MCPS):

Sita trzymajgca elementéw MCPS moze zostaé z