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Prowadnica z szyna profilowa umozliwia liniowe przemie-
szczanie za pomoca tozyskowania kulkowego.

Niezwykle precyzyjny ruch liniowy prowadnicy umozliwiaja
kulki tozyskowe znajdujace sie pomiedzy szyna a
wozkiem. Lozyskowanie w takiej prowadnicy wykazuje 50-
krotnie mniejszy wspotczynnik tarcia niz w

wypadku prowadnic z prowadzeniem slizgowym.

Dzieki wymuszonemu prowadzeniu wézka ha szynie pro-
wadnice liniowe z szyna profilowa moga przenosic
obciazenia zaréwno w poziomie, jak i w pionie.



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG, EG

1.1 Prowadnice szynowe serii HG / EG

1.1.1 Szczegdlne wtasciwosci prowadnic liniowych z szyna  1.1.3 Numery artykutu serii HG
profilowa seria HG i EG

Prowadnice z szyna profilowa firmy HIWIN serii HG/EG przeznaczone s do Prowadnice z szyna profilowana serii HG dzielg sie na modele wymienialne i
niezwykle duzych obciazen, posiadaja cztery bieznie toczne i przygotowane niewymienialne . Wymiary obu modeli sa jednakowe. Najwazniejsza rdznica
zostaty do obciazen i sztywnosci o 30 % wyzszej niz dla innych podobnych pro-  polega na tym, zew wypadku modeli wymienialnych mozna dowolnie wymieniaé
duktow. Uzyskano to dzigki optymalizacji biezni obiegowej i jej budowy. Latwe wozek i szyny profilowe; Ich doktadnosc siega klasy P. W zwiazku z surowa

przemieszanie sig catego uktadu zapewnia zoptymalizowany uktad obiegowy kontrola doktadnosci wymiarowej modele z wymienialnymi elementami najl-
epiej nadaja sie dla klientow, ktorzy nie stosuja prowadnic z szyna profilowa
Ograniczniki zapobiegaja wypadaniu kulek, w szczegdlnosci wtedy kiedy w parami na jednej osi. Numery artykutow serii obejmuja wymiary, model, klase
czasie montazu wozek zdejmowany jest z szyny profilowe;j. doktadnosci, naprezenie wstepne itd.
Wozek

1.1.2 Budowa prowadnic serii Hg i Eg

o

o

o

System przekierowania

Uszczelka zamykajaca

Koncowka smarownicza

Kulki

Zaslepka Ograniczniki kulek

System obiegowy: wozek, szyna profilowa, system przekierowania
i ograniczniki kulek

Uktad smarowania: koncowka smarownicza; opcjonalnie: tacznik
smarowniczy

Zabezpieczenie przeciwpytowe: uszczelka zamykajaca, uszczelka
dolna, Zaslepka; opcjonalnie: podwajne uszczelki, zbierak
metalowy (patrz rozdziat 1.1.9)



1. Modele niewymienialne (dopasowywane wedtug zyczenia klienta)

Seria HG i EG

Wykonanie
W: Wozek z kotnierzem
H: Wysoka budowa wozka

Wielkosé 15, 20, 25,
30, 35, 45, 55, 65

I —
Klasa ohciazeniowa

S: Srednie ohciazenie

C: Duze obciazenie

H: Bardzo duze obciazenie

—
Sposob mocowania wozka
A: z gory

C:zgoryizdotu

E: Wykonanie E2

ze zhiornikiem oleju

2. Modele wymienialne
O Numer artykutu wozka HG / EG

N ¢ N ¢

HIWIN.
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S

Iabezpieczenie
przeciwpytowe?

Liczha szyn na os"

Klasa doktadnosci: C,H,RSPUP

L

n

10, A, 1B

ie naprezenia

Py

Dtugosc szyny profilowej (mm)

Mocowanie szyny profilowej

R: z gory

T: z dotu

I: dla potaczenia gwintowego pod katem 90° z listwa zebata (tylko seria HG)

Liczha wozkow
na szyne profilowa

6 2% c IA 11
[
Labezpieczenie
Seria HG i EG przeciwpytowe?
Klasa doktadnosci: C,H,P
i e 0. ie naprezenia wstepnego: ZF, Z0, ZA

W: Wozek z kotnierzem
H: Wysoka budowa wozka

Wielkos¢ 15, 20, 25,
30, 35, 45, 55, 65

Klasa obciazeniowa
S: Srednie ohciazenie

E: Wykonanie E2
Ze zhiornikiem oleju

Sposoh mocowania wézka
A: z gory
C: z gory i z dotu

C: Duze ohciazenie
H: Bardzo duze obciazenie

O Numer artykutu szyny profilowej HG / EG

6 25
%
Seria HG i EG

Szyna profilowa

Wielkos¢ 15, 20, 25,
30, 35, 45, 55, 65

Klasa doktadnosci: C,H,P

1200 !!

Dtugos¢ szyny profilowej (mm)

Mocowanie szyny profilowej

R: z gory

T: z dotu

I: dla potaczenia gwi go z prowadnica zebatkowa 90°
(tylko seria HG)

Uwaga: " Cyfra 2 oznacza réwniez ilos¢, tzn. jedna sztuka wyzej podanego artykutu sktada sie z pary szyn. W wypadku pojedynczych szyn nie podaje

si¢ zadnej cyfry.

2 Przy ochronie przeciwpytowej brak wartosci oznacza wykonanie standardowe (uszczelka zamykajaca i uszczelka dolna)

L1: uszczelka zamykajaca, uszczelka dolna i zbierak
KK: podwadjne uszczelki, uszczelka dolna i zhierak
DD: podwajne uszczelki i uszczelka dolna



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG, EG

1.1.4 Modele

1. Wykonania wozkow
Dla prowadnic profilowych HIWIN oferuje wozki o wysokiej budowie i
wozki z kotnierzem. Wozki z kotnierzem lepiej nadaja sig do duzych
obciazen w zwiazku z niska budowa i wigksza powierzchnia montazowa.

Tabela 1.1: Wykonania wozkow

Wykonanie Model Budowa Wysokosc Dtugosc
[mm] [mm] szyny
[mm]

Wykonanie wysokie

HGH-CA 2% 100
HGH-HA

N% N2
EGH-SA 90 4.000
EGH-CA )

Wykonanie z kotnierzem
Wykonanie standardowe

HGW-CC 24 100
HGW-HC NG N
EGW-SC
EGW-CC 90 4.000

2. Rodzaje mocowania szyn profilowych
Opracz szyn z mocowaniem standardowym HIWIN oferuje rowniez modele z mocowaniem od dotu.

Tabela 1.2: Rodzaje mocowania szyn profilowych

Mocowanie z gory Mocowanie z dotu

Typowe zastosowanie

Centra obrobki

Tokarki NC

Szlifierki

Frezarki precyzyjne
Wysokowydajne krajalnice
Automatyka

Technika transportowa

Technika pomiarowa

Maszyny i urzadzenia wymagajace

wysokiej doktadnosci
pozycjonowania

==~ 1

HGR...R
EGR..R
EGR...U

Y
|
l
|
] HGR...T

EGR...T



1.1.5 Klasy doktadnosci

Seria HG i EG dzieli sig w zaleznosci od doktadnosci na 5 klas: klasa

normalna (C), klasa o wysokiej doktadnosci (H), klasa precyzyjna (P), klasa

superprecyzyjna (SP) i klasa ultraprecyzyjna (UP). Wyhar nastepuje zgodnie z
wymaganiami maszyny, dla ktorej stosowana sa prowadnice szynowe.

1. Klasy doktadnosci typow niewymienialnych

Tabela 1.3: Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkos¢

Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H,
Tolerancja szerokosci N,

Wariancja wysokosci dla H,,
Wariancja szerokosci dla N,

Rownolegtos¢ powierzchni wozka
C do powierzchni A

Rownolegtos¢ powierzchni wozka
D do powierzchni B

Jednostka: [mm]

Tabela 1.4: Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkos¢

Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H,,
Tolerancja szerokosci N,

Wariancja wysokosci dla H,
Wariancja szerokosci dla N,

Rownolegtos¢ powierzchni wozka
C do powierzchni A

Rownolegtos¢ powierzchni wozka
D do powierzchni B

Jednostka: [mm]

HG / EG - 15, 20

Klasa
normalna

(c)
0,1

£0,1

0,02
0,03
patrz Tabela 1.11

patrz Tabela 1.11

HG / EG - 25, 30, 35

Klasa
normalna

(c)
+0,01

0,01

0,03
0,03
patrz Tabela 1.11

patrz Tabela 1.11

Ll Wskaznik tolerancji dla dowolnego wozka na dowolnej szynie
2 Dopuszczalne wahania wymiaru hezwzglednego pomigdzy kilkoma wdzkami, ktore przyporzadkowane
sa wszystkie jednej pojedynczej szynie lub podzielone na parg szyn.

Klasa o
wysokiej
doktadnosci
(H)

+0,04

+0,04

0,015
0,015

Klasa o
wysokiej
doktadnosci
(H)

+0,07

0,01

0,012
0,025

Klasa precy-
zyjna

(P)

0
-0,04

0
-0,04

0,007
0,007

Klasa precy-
zyjna

Lineartechnologie

Klasa super-
precyzyjna

(SP)

0
-0,02

0
-0,02

0,005
0,005

Klasa super-
precyzyjna

(SP)

0
-0,05

0
-0,05

0,007
0,01

Klasa ultrap-
recyzyjna

(UP)

Klasa ultrap-
recyzyjna

(UP)

0
-0,03

0
-0,03

0,005
0,007



Prowadnice z szyna profilowa

Seria HG, EG

Tabela 1.5: Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkos¢

Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H”
Tolerancja szerokosci dla N,

Wariancja wysokosci dla Hn
Wariancja szerokosci dla Nz)

Rownolegtosc powierzchni wozka
C do powierzchni A

Rownolegtosc powierzchni wozka
D do powierzchni B
patrz Tabela 1.11

Tabela 1.6: Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkos¢
Klasa doktadnosci Klasa

Tolerancja wysokosci H”
Tolerancja szerokosci dla N”

Wariancja wysokosci dla HZ)
Wariancja szerokosci dla Nz)

Rownolegtosc powierzchni wozka
C do powierzchni A

Rownolegtosc powierzchni wozka
D do powierzchni B

HG - 45, 55

Klasa normalna

(©)
0,1

0,1

0,03
0,03
patrz Tabela 1.11

patrz Tabela 1.11

HG - 65

Klasa normalna

(C)
0,1

0,1

0,03
0,03
patrz Tabela 1.11

patrz Tabela 1.11

Ll Wskaznik tolerancji dla dowolnego wozka na dowolnej szynie

2

Klasa o wysokiej
doktadnosci

(H)
£0,05

£0,05

0,015
0,02

Klasa o wysokiej
doktadnosci

(H)
£0,07

+0,07

0,02
0,025

sa wszystkie jednej pojedynczej szynie lub podzielone na parg szyn.

Klasa precyzyjna

(P)
0
-0,05

0
-0,05

0,007
0,01

Klasa precyzyjna

(P)
0
-0,07

0
-0,07

0,01
0,015

Dopuszczalne wahania wymiaru bezwzglednego pomigdzy kilkoma wozkami, ktore przyporzadkowane

Klasa superprecy-

zyjna
(SP)

0
-0,03

0
-0,03

0,005
0,007

Klasa superprecy-

zyjna
(SP))
0

-0,05

0
-0,05

0,007
0,01

Klasa ultraprecy-

zyjna
(UP)

0
-0,02

0
-0,02

0,003
0,005

Klasa ultraprecy-

zyjna
(UP)

0
-0,03

0
-0,03

0,005
0,007



o Klasy doktadnosci dla typow z wymienialnymi elementami

Tabela 1.7: Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkos¢
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H”

Tolerancja szerokosci dla N”
Wariancja wysokosci dla Hz)
Wariancja szerokosci dla Nz)

Rownolegtosc powierzchni wozka
C do powierzchni A

Rownolegtosc powierzchni wozka
D do powierzchni B

Tabelle 1.9: Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkos¢
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci Hn

Tolerancja szerokosci dla N”
Wariancja wysokosci dla Hz)
Wariancja szerokosci dla Nz)

Rownolegtosc powierzchni wozka
C do powierzchni A

Rownolegtosc powierzchni wozka
D do powierzchni B

Jednostka: [mm]

HG - 15, 20

Klasa Klasa o Klasa precy-

normalna  wysokiej zyjna
doktadnosci

(€) (H) (P)

0,1 +0,03 +0,015

0,1 +0,03 +0,015

0,02 0,01 0,006

0,02 0,01 0,006

patrz Tabela 1.11

patrz Tabela 1.11

Jednostka: [mm]

HG - 45, 55

Klasa Klasa o Klasa precy-

normalna  wysokiej zyjna
doktadnosci

(€) (H) (P)

0,1 +0,05 +0,025

0,1 0,05 +0,025

0,03 0,015 0,007

0,03 0,02 0,01

patrz Tabela 1.11

patrz Tabela 1.11

Tabela 1.11: Tolerancja rownolegtosci pomiedzy wazkiem a szyna profilowa

Klasa
doktadnosci:
Dtugosc szyny
[mm]

-100

100 - 200
200 - 300
300 - 500
500 - 700
700- 900
900 - 1100
1100 - 1500
1500 - 1900
1900 - 2500
2500 - 3100
3100 - 3600
3600 - 4000

C H

12 7

14 9

15 10
17 12
20 13
22 15
24 16
26 18
28 20
31 22
33 25
36 27
37 28

Tabela 1.8: Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkos¢
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H1)

Tolerancja szerokosci dla N”
Wariancja wysokosci dla Hz)
Wariancja szerokosci dla Nz)

Rownolegtos¢ powierzchni wozka
C do powierzchni A

Rownolegtosc powierzchni wozka
D do powierzchni B

Tabelle 1.10: Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkos¢
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H1)

Tolerancja szerokosci dla N”
Wariancja wysokosci dla Hz)
Wariancja szerokosci dla Nz)

Rownolegtos¢ powierzchni wozka
C do powierzchni A

Rownolegtosc powierzchni wozka
D do powierzchni B

P SP
3 2
4 2
5 3
6 3
l 4
8 5
9 6
n I
13 8
15 10
18 "
20 14
21 15

Lineartechnologie

Jednostka: [mm]

HG - 25,30,35

Klasa Klasa o Klasa precy-

normalna  wysokiej zyjna
doktadnosci

(0] (H) (P)

0,1 0,04 0,02

0,1 0,04 0,02

0,02 0,015 0,007

0,03 0,015 0,007

patrz Tabela 1.11

patrz Tabela 1.11

Jednostka: [mm]

HG - 65

Klasa Klasa o Klasa precy-

normalna  wysokiej zyjna
doktadnosci

(€ (H) (P)

0,1 0,07 +0,035

0,1 0,07 +0,035

0,03 0,02 0,01

0,03 0,025 0,015

patrz Tabela 1.11

patrz Tabela 1.11

Jednostka: [mm]

up

NN o1 PO NN N NN



Prowadnice z szyna profilowa

1.1.6 Naprezenie wstepne

O  Definicja
Kazda prowadnice z szyng profilowa mozna wstepnie naprezyc.
Uzywa sie w tym celu kulek o zwigkszonej srednicy. Prowadnica z
szyna profilowa ma zazwyczaj negatywny odstep pomiedzy hieznia
a kulkami w celu zwigkszenia sztywnosci i precyzji. Krzywa
pokazuje, ze sztywnosc podwaja sie przy wysokim
naprezeniu wstepnym. Dla prowadnic z szyna profilowa, ktorych
wielko$¢ znamionowa wynosi mniej niz 20 zaleca sie
naprezenie wstepne nie wyzsze niz ZA. Zapohiega sig w ten sposab
przedwczesnemu zuzyciu spowodowanemu zawysokim naprezeniem
wstepnym.

O  Oznaczenie naprezenia wstepnego

Tabela 1.12: Oznaczenie naprezenia wstepnego

Oznaczenie Naprezenie wstepne

ZF Luz 0-0,01mm

20 lekkie naprezenie wstepne 0-0,02C

ZA Srednie naprezenie EG: 0,03-0,05C
HG: 0,03-0,07 C

IB wysokie naprezenie EG: 0,06-0,08C

HG: ponad 0,1C

Elastyczne odksztatcenie

20
Elastyczne odksztatcenie
bez naprezenia wstepnego
| ZB
| Elastyczne odksztatcenie
- —= przy wysokim naprezeniu
! wstepnym

Zastosowanie

podporzadkowane
doktadnosci

staty kierunek obciazenia,
uderzenia i nizsze wymogi
doktadnosci

wysokie wymogi doktadnosci

wysokie wymogi sztywnosci,
wibracje i uderzenia

Centra obrabki, szlifierki,
Tokarki NC, poziome i pionowe
frezarki,o$ Z w obrabiarkach,
wysoko wydajne krajalnice

Uwaga: 1. Litera ,,C* w kolumnie naprezenie wstepne oznacza dynamiczna no$nos¢.
2. Klasy naprezenia wstepnego dla prowadnic wymienialnych ZF, Z0, ZA. Dla prowadnic niewymienialnych: Z0, ZA, ZB.

10

28P Obciazenie robocze

Przyktadowe zastosowania

Zastosowanie przy niedoktadnych i nieobro-
bionych
powierzchniach montazowych

Technika transportowa, automatyczne maszyny
pakujace,

osie X-Y w maszynach przemystowych,
automaty spawalnicze

Centra obrobki, osie Z w maszynach
przemystowych,

obrabiarki do obrabki elektroiskrowej, tokarki
NC,

precyzyjne stoty X-Y, technika pomiarowa

Centra obrabki, szlifierki,

Tokarki NC, poziome i pionowe frezarki,
0$ Z w obrabiarkach,

wysoko wydajne krajalnice



1.1.7 Sztywnos¢

Wartos¢ sztywnosci zalezy od naprezenia wstepnego. Oblicza sig ja na

podstawie wzoru 1.1.

Tabela 1.13: Wartos¢ sztywnosci Hg

Klasa ohciazeniowa

Duze obciazenie

Bardzo duze obciazenie

Jednostka: [N/pm]

Model

HG15C
HG20C
HG25C
HG30C
HG35C
HGASC
HG55C
HG65C
HG20H
HG25H
HG30H
HG35H
HGASH
HG55H
HG6SH

Tabela 1.14: Wartos¢ sztywnosci Eg

Klasa obciazeniowa

Srednie obciazenie

Duze obciazenie

Jednostka: [N m]

Model

EG15S
EG20S
EG25S
EG30S
EG15C
EG20C
EG25C
EG30C

Naprezenie wstepne

20
380
460
520
630
680
800
950
1080
560
670
800
860
1020
1210
1460

Naprezenie wstepne
10

130
160
200
230
200
230
290
340

Wzor 1.1

ZA
460
540
630
770
830
940
1080
1210
670
810
970
1060
1200
1380
1620

ZA

160
190
240
280
250
290
360
430

Li

B
910
620
730
900
980
1090
1230
1340
770
950
1150
1260
1400
1570
1800

1B

180
210
270
310
280
320
400
480

neartechnologie

9 : Odksztatcenie [ym]
P : Obciazenie robocze [N]
k : Wartosc sztywnosci [N/pm]



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG, EG

1.1.8 Smarowanie

O  Miejsce zamontowania
Koncowka smarownicza jest umieszczona zwykle na koncu wozka.
Montaz koncowki smarowniczej mozliwy jest takze na bokach wozka.
W wypadku montazu hocznego koncowki smarowniczej nie powinno
sie umieszczac po stronie referencyjnej. Smarowanie moze by¢ rowniez
zrealizowane poprzez zakonczenia kanatow smarowniczych.

O  Smarowanie smarem statym
O  koncowka smarownicza

T Hets
j‘ I EG15
M4x0.7P

NO.34310002

EG20
EG25
EG30
HG20
HG25

‘ |
q : | HG30
M6x0.75P = G35

NO.34310008 (OPTION)




Lineartechnologie

‘ EG20
} EG25
‘ E630
[ \ J HG20
HG45 = HG25
HG55 i HG30
Hegs / ] hew
P18 M6x0.75P
NO.3431000B (OPTION) NO.34320001
HG45
HG55
PT1/8 HGES
NO.34320003
Smarowanie olejem
tacznik smarowniczy
SF-76
SF-86
J10 012 7
! | ) |
M8X1.0P Lj‘iu - PT1/8 & :i’:r _
lt;f‘lmv HEEE
woro7se— 1 . M6X0.75P— | ?f L)
HG25 HG25
HG30 HG30
NO.970001A1 HG35 NO.970003A1 HG35
EG20 EG20
EG25 EG25
EG30 EG30



Prowadnice z szyna profilowa

Seria HG, EG

SF-88
012
D 10 T i
/ T
I /H :: &
i i | = PT1/8 kNS
M8x1.0P L |l i «
X ‘7: 7 ~| & i T‘
| | | | 4] il
A ™
PT 118 Ll pris — |\t
210 2 11
HG45 HG45
HG55 HG55
NO.970005A1 HG65 NO.970007A1 HG65
LF-64
LF-86 LF-88
10 Os g2 012
MBX0.75P —
X ?}: :‘T\ - ‘7\
@ PT18 —] ll\ ~ PT 18— i
I/ | ‘\ /
3 E=EF :Yu vy F==gl
N | T | —t 3 =2 —T 3
! ° o
Mx0.7P 1 m
HG15 M6X0.75P — |l PT1/8JI i
EG15
2 s il HG45
NO.97000EA1 o HGS5
NO.970004A1 He3s NO.970008A1  Hots
EG20
EG25
EG30
LF-76 LF-78
18 010 [_Hmm
===/ == 7
T el oo — 0 T |
777\\,Jr:7 - - ::::‘(LA:AJ‘-V =
T e
! |
mex0.75P — [t PT1/8JF' P
28 HG20 210
HG25 HG45
HG30 HG55
NO.970002A1 HG35 NO.970006A1 HG65
EG20
EG25
EG30
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1.1.9 Wyposazenie przeciwpytowe

1. Oznaczenie wyposazenia przeciwpytowego

pX Dolna listwa uszczelniajaca

Uszczelka zamykajaca

Uszczelka zamykajaca

Lbierak blaszany —  plement dystansujacy

bez oznaczenia: Wyposazenie standardowe Z1 (uszczelka zamykajaca + dolna listwa uszczelniajaca + zhierak stalowy)
(uszczelka zamykajaca + dolna listwa uszczelniajaca)

u Lk kaj
Uszczelka zamykajaca AL AL

Lbierak blaszany

KK (podwajne uszczelki + dolna listwa uszczelniajaca + zbierak stalowy) DD (podwaojne uszczelki + dolna listwa uszczelniajaca)

2. Uszczelka zamykajaca i uszczelka dolna
Podane wyposazenie zapobiega szybszemu zuzyciu
powierzchni bieznych spowodowanemu przez wiory metalowe lub
kurz, ktore przedostaja sie do wozka.



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG, EG

3. Podwajne uszczelki
Dzigki podwyzszonej efektywnosci zbierajacej wozek jest lepiej
zahezpieczony przed przedostajacymi sie czastkami brudu.

Tabela 1.15: Numery artykutow dla uszczelek zamykajacych

Seria/ Numer artykutu Grubosc (t1) Seria/ Numer artykutu Gruhosc¢ (t1)
Wielkos¢ [mm] Wielkosc [mm]
HG 15 HG-15-ES 3 HG 35 HG-35-ES 3,2
HG 20 HG-20-ES 3 HG 45 HG-45-ES 4,5
HG 25 HG-25-ES 3 HG 55 HG-55-ES 5
HG 30 HG-30-ES 3,2 HG 65 HG-65-ES 5
k4. Ihbierak stalowy

Lbierak stalowy chroni uszczelki przed goracymi widrami

metalowymi i usuwa wigksze czastki brudu.
Tabela 1.16: Numery artykutéw dla zbierakéw stalowych
Seria/ Numer artykutu Gruhosc (t1) Seria/ Numer artykutu Gruhosc¢ (t1)
Wielko [mm] Wielko [mm]
HG 15 HG-15-SC 1,5 HG 35 HG-35-SC 1,5
HG 20 HG-20-SC 1,5 HG 45 HG-45-SC 1,5
HG 25 HG-25-SC 1,5 HG 55 HG-55-SC 1,7
HG 30 HG-30-SC 1,5 HG 65 HG-65-SC 1,1
5. Zaslepki dla otworow montazowych szyn profilowych

Zaslepki stosuje sie w celu ochrony otworow montazowych przed

wiorami i brudem. Zaslepki sa dotaczone do kazdej szyny profilowe;.

\ @b |

Tabela 1.17: Zaslepka dla otworow montazowych szyn profilowych
Szyna Sruba Numer artykutu
EGR 15 R M3 c3 6,3
HGR 15/ EGR 15U M4 Ca 1,7
HGR 20 / EGR 20 R M5 C5 9,7
HGR 25 /EGR 25R/EGR30R Mé Cé 11,3
HGR 30 / EGR 30 U M8 cs 14,3
HGR 35 M8 c8 14,3
HGR 45 M12 C12 20,3
HGR 55 M14 C14 23,5
HGR 65 M16 C16 26,6

16

0 (D) [mm]

Seria/
Wielkos¢
EG 15
EG 20
EG 25
EG 30

Seria/
Wielko
EG 15
EG 20
EG 25
EG 30

Numer artykutu Gruhosc¢ (t1)
(mm]
EG-15-ES 1,5
EG-20-ES 1.5
EG-25-ES 2,0
EG-30-ES 2,0
Numer artykutu Grubos¢ (t1)
(mm]

EG-15-SC 0,8
EG-20-SC 0,8
EG-25-SC 1.0
EG-30-SC 1,0

Wysokosc (H) [mm]

1.2

1.1

2,2

2,5

3.3

3.3

4,6

5,5

5,5



2. Momenty dociagajace dla $rub mocujacych
Niewystarczajace dociagnigcie Srub mocujacych ma bardzo
ujemny wptyw na doktadnos¢ prowadnicy; zaleca sie
nastepujace momenty dociagajace dla poszczegdlnych

roz

miarow Srub.

Tabela 1.18: Moment dokrecajacy srub mocujacych zgodnie z DIN 912-12.9

Seria/ Rozmiar Sruby
Wielkos¢

EG15 M3 x 16

HG15 / EG15U M4 x 16
HG20 / EG20R M5x 16
HG25/ EG25 / EG30R M6 x 20

HG30 / EG30U M8 x 25

1.1.10 Dtugos¢ szyny profilowej
HIWIN oferuje szyny profilowe w dtugosciach zamowionych przez klientow.
Aby unikna¢ niestabilnosci konca szyny profilowej, wartos¢ E nie pow-

inna przekroczyc potowy odstepu pomiedzy otworami montazowymi (P).
Jednoczesnie, aby zapobiec rozsadzeniu otworu, warto$¢ E1/2 powinna leze¢

pomiedzy

E1/2 min a E1/2 max.

Moment obrotowy [Nm]

-0 M~ N

n = (liczha otworow montazowych)

Eq

Ep

Tabela 1.19: Maksymalne dtugosci szyn profilowych

Szyna/wielkos¢ HGR15
EGR15
Podziat otwordw (P) 60
E1/2 min 6
E1/2 max 54
Dtugos¢ max (bez taczenia) 2000

Jednostka: [mm]

HGR 20 HGR 25
EGR 20 EGR 25
60 60

1 8

53 52
4000 4000

Seria/
Wielkosc
HG35
HG45
HG55
HG65

HGR 30
EGR 30

n
4000

Lineartechnologie

Rozmiar sruby Moment obrotowy [Nm]
M8 x 25 30

M12 x 35 120

M14 x 45 160

M16 x 50 200

Wzor 1.2

L:  Catkowita dtugosc szyny profilowej [mm]

n: Liczba otworow montazowych

P:  Odstep pomiedzy dwoma otworami montazowymi [mm]

E1/2 : Odstep mierzony od Srodka ostatniego otworu
montazowego do koica szyny profilowej [mm]

HGR35 HGR45 HGRS5 HGR65
80 105 120 150

9 12 14 15

n 93 106 135
4000 4000 4000 4000

Uwaga: 1. Tolerancja wymiaru E wynosi dla szyn standardowych od 0 do -1 mm, przy taczeniu czotowym od 0 do 0,3 mm
2. Jezeli nie zostaty podane wymiary E1/2, wykonujemy maksymalna liczbe otworow montazowych uwzgledniajac E1/2min.
3. Szyny profilowe skracamy do zadanej dtugosci. Jezeli nie zostaty podane wymiary E1/2 otwory wykonujemy symetrycznie.



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG

1.1.11 Wymiary serii Hg

1. HGH-CA / HGH-HA

Py
=
6 : Gt
4-Mx¢ W ‘ L1 M
B1 B c X
2D — =
2 £ =l =
® o
‘ i : : ‘ ”, 3 + m
N we od =
E P E
Szyna: HGR-R
Model Wymiary Wymiary wozka Wymiary _ Moment statyczny Waga
montazowe [mm] szyny profilowej . =
[mm] [mm] £ g S
= 8 s
g 5§ = -
B =N = — £
< o o - 2 >
= 8.3 E E E T =
g £=: = = = § g
E] < 2 & = B
H HL N W B B C L L 6 Mt T H H W H D h d P E & 2S5 = = = = = 3
HGHTSCA 28 43 95 34 26 4 26 394 614 53 M5 6 85 95 15 15 75 53 45 60 * Méx16 11380 25310 170 150 150 0.8 145
HGH20CA 3% 505 715 17750 37840 380 270 270  0.38
wonzoms 30 46 12 W 32 6 12 M6 8 4 7 2 175 95 85 6 60 * M5x16 221
50 652 903 21180 48840 480 470 470 0.39
HGH25CA 35 58 83 26480 56190 640 510 510 0.67
WGHosha 40 55 125 4B 35 45 12 M8 8 10 13 23 2 1 9 1 4 ¢ Méx20 3.2
50  78.6 1034 32750 76000 870 880 880  0.69
HGH30CA 07 97.4 38740 83060 1060 850 850  1.14
WoHaona Y5 & 16 60 40 10 12 M0 85 95 138 28 26 14 12 9 8 * M8x25 447
60 93 1204 47270 110130 1400 1470 1470 1.6
HGH35CA 50 80 1124 49520 102870 1730 1200 1200 1.88
WoHasma B 75 18 70 50 10 12 M8x12 102 16 196 3% 29 14 12 9 8 ¢ M8x25 6.3
72 1058 1382 60210 136310 2290 2080 2080  1.92
HGHASCA 60 97 138 77570 155930 3010 2350 2350  3.54
wohisan 10 95 205 86 60 13 129 MI0x17 16 185 305 45 38 20 17 16 105 ¢ M12x35 10.41
80 1288 169.8 94540 207120 4000 4070 4070  3.61
HGHS5CA 75 17 1657 114440 227810 5660 4060 4040  5.38
Wohssha 00 13 235 75 125 129 M8 175 22 29 53 4 23 20 16 120 * M14x45 15.08
95 1558 2038 139350 301260 7490 7010 7010  5.49
HGHG5CA 70 1462 198.2 163630 324710 10020 6440 6440 7.00
WoHesmn 0 15 315 76 25 129 Miéx20 25 15 15 63 53 26 22 18 150 ¢ M16x50 2118
120 2036 257.4 208360 457150 14150 11120 11120 9.82

*patrz str.17, tab.1.19
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2. HGW-CC/ HGW-HC

MO
s/
MX
2D —
LT
©
T o <] My
T - o e o )
e e | = 5
E P + gy
Szyna: HGR-R
Model ~ Wymiary Wymiary wozka Wymiary . Moment statyczny Waga
montazowe [mm] szyny profilowej . =
[mm] [mm] £ g 9
= 2 S
£ 5§ =
& s = E
b = ] — E
= e = -_ = = =2 >
> e= o £ £ = = =
= % . 3 = = = 3 =
= o s O =} > > . >
H H N W B B C L L 6G M T T T, H H W H D h d P E & = = = = = |2 i
HGWISCC 24 43 16 47 38 45 30 394 614 53 M5 4 B9 695 45 55 15 15 75 53 45 40 *  Méx16 11380 25310 170 150 150  0.17 145
Hewa0ce 505 775 17750 37840 380 270 270 0.5
wowore B 46 215 63 835 & 12 M6 8 10 95 6 7 20 175 95 85 6 60 * M5xl6 2.21
652 903 21180 48840 480 470 470  0.52
HeW25ee 59 83 26480 56190 640 510 510 078
wowosie %6 55 235 70 5T 65 4§ 12 M8 8 1 10 6 9 23 2 11 9 7 60 * Méx0 3.21
786 1036 32750 76000 670 880 880  0.80
HGW30Ce 70 97.4 38740 83060 1060 850 850  1.42
woware 2 6 3 0 T 9w 12 M0 85 16 10 65 108 28 26 14 12 9 80 * M8x25 447
93 120.4 47270 110130 1400 1470 1470 144
HGW35CC 80 124 49520 102870 1730 1200 1200  2.03
wowasec 8 75 3 w00 82 9 @ 12 M0 100 18 13 9 126 3% 29 14 12 9 80 * M8x25 6.3
105.8 1382 60210 136310 2290 2080 2080  2.06
HGWASCC 97 138 77570 155930 3010 2350 2350 3.5
wowesre 00 95 315 120 100 10 60 129 M12 151 22 15 85 205 45 38 20 17 14 105 * M35 10.41
1288 169.8 94540 207120 4000 4070 4070  3.69
HGWS5CC N7.7 1657 114640 227810 5660 4060 4060  5.38
wowsspe 10 13 435 140 116 12 95 129 M6 175 265 17 12 19 53 4 23 20 16 120 *  M14x5 15.08
155.8 2038 139350 301260 7490 7010 7010  5.96
HeWesCe 1442 1982 163630 324710 10020 6440 644D 9.17
woweske %0 15 535 170 142 16 110 129 M6 25 375 23 15 15 63 53 26 22 18 150 *  M16x50 2118
203.6 2576 208360 457150 14150 11120 11120 12.89

*patrz str.17, tah.1.19



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG

2. Wymiary HgR-T (mocowanie szyny profilowe;j od dotu)

|
f ;
) \‘TYA‘\ T T
) e /! gt
\ L Ui L
‘ L ! !
‘ )LT—‘{ 7/ )L—‘L—‘{
E_ | P | lL_E
L
Model Wymiary szyny profilowej [mm] Waga
W, He s H p E L&)
HGR15T 15 15 M5 8 60 * 1,48
HGR20T 20 17,5 Mé 10 60 * 2,29
HGR25T 23 22 Mé 12 60 * 3,35
HGR30T 28 26 M8 15 80 * 4,67
HGR35T 34 29 M8 17 80 * 6,51
HGRAST 45 38 M12 24 105 * 10,87
HGR55T 53 bh M14 24 120 * 15,67
HGR6ST 63 53 M20 30 150 * 21,73

*patrz str.17, tah.1.19
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Seria EG

1.1.12 Wymiary serii EG
1. EGH-SA/EGH-CA

K1 K1

25!
ST
kot
ST

G L L G
w L1 L1
Cc
B1 B
4-Mxl 2-Mxi
[sp]
1) £
A
d !
N W . N
R E p EGH-CA EGH-SA E
Szyna: EGR-R
My
M &
o
e o
Model Wymiary Wymiary wozka [mm] Wymiary szyny profilowej [mm] Moment Waga
montazowe Statyczny
[mm] 3
—_ o =
£ s o
= FH g
g § & -
2 & 2 v £
S 2 8 o x > & &
H Hb N W B B C L L G MXL K T H H Wg HR D h d P E & = = = = = = &
EGH15SA 24 45 95 34 26 4 - 231 407 b7 M6 148 6 55 6 16 126 6 4b b 60 * M6 53 940 80 40 40 009 125
EGH15CA 24 45 95 34 26 4 26 398 674 57 M6 1015 6 55 6 16 126 6 &b 35 60 * M6 783 1619 130 100 100 015 125
EGH20SA 28 ¢ 11 42 32 b 29 b06 12 MbxxT 1876 75 6 6 20 165 95 86 6 60 *  Mbxlg 723 1274 130 60 60 015 208
EGH20CA 28 6 11 42 32 b 37 481 697 12 M/ 123 76 6 6 20 166 95 86 6 60 *  Mhle 1031 2113 220 160 160 024 208
EGH25SA 33 7 125 48 3% 6b - 3L 11 12 M9 219 & 8 & 2 18 1 9 7 60 *  Mu20 1140 1960 230 120 120 025 267
EGH25CA 33 7 125 48 35 65 3 89 846 12 M&9 165 8 8 & 2 18 1 9 7 60 * M0 1627 3240 380 320 320 041 267
EGH30SA 42 10 16 60 40 10 - 415 75 12 M8A2 2675 9 8 9 28 2 1 9 7 80 * Moxb 1642 2810 400 210 210 04b 43b
EGH30CA 42 10 16 60 40 10 40 700 1000 12 MBIZ 2105 9 8 9 8 23 M 9 7 80 * M 2370 4746 680 560 bHO 076 43b

*patrz str.17, tab.1.19
21
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Seria EG

2. EGW-SC / EGW-CC

K1 K4

o © ©

G L L G
w L1 L4
B4 B c 2-M
4-M
)|
%0 &

ﬂf\

e (1] == [

N W Zd
R
E P E
EGW-CC EGW-SC
Szyna: EGR-R
My
- &
o
RN 2
Model Wymiary Wymiary wozka [mm] Wymiary szyny profilowej [mm] Moment Waga
montazowe Statyczny
[mm]
=
T = o
=2 § g
g § 2 -
s =% g S
H W N W B B C Ly L G M K T Tp H H Wa Hp D h d P E &5 2 2 £ = F £ &

EGW15SC 26 45 185 82 41 55 - 231 407 57 MS 148 5 7 55 6 15 125 ¢ 45 35 60 20 M3x16 535 940 80 40 40 012 1,25
EGW15CC 26 45 185 52 41 55 2 398 574 57 M§ 1015 § 7 55 ¢ 15 125 6 45 35 60 20 M3x16 7,83 1619 130 100 100 021 1,25
EGW20SC 28 6 195 5§ 4 5 o 29 506 12 Mé 1875 17 9 6 6 20 155 95 85 6 60 20 M5x16 7,23 1274 130 60 60 019 208
EGW20CC 28 6 195 8§ 49 5 32 81 697 12 M 123 1 9 6 20 155 95 85 6 60 20 M5x16 10,31 21,13 220 160 160 0,32 2,08
EGW25SC B 7 25 73 60 65 - 355 611 12 M8 29 15 10 8 8 23 18 n 9 7 60 20 Mé6x20 11,40 19,50 230 120 120 0,35 2,67
EGW25CC B 7 25 73 60 65 35 59 846 12 M8 1615 75 10 8 8 23 18 n 9 7 60 20 Mé6x20 16,27 32,40 380 320 320 059 2,67
EGW30SC 2 10 N N N 9 o a5 N5 12 MO 2675 1 0 8 9 28 2 n 9 7 80 20 Méx25 16,42 28,10 400 210 210 0,62 435
EGW30CC 2 1 N N N 9 40 701 1001 12 M0 2105 17 0 8 9 28 23 n 9 7 80 20 Mé6x25 23,70 47,46 680 550 550 1,06 435

*patrz str.17, tah.1.19
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3. Wymiary dla szyny EgR-U (duzy otwor montazowy)

.

HR

Model Sruba montazowa dla szyny Wymiary dla szyny profilowej [mm] Waga [kg/m]
L] W KR D h d P E

EGR15U M4 x 16 15 125 175 53 4,5 60 20 1,23

EGR30U M8 x 25 28 23 14 12 9 80 20 4,23

4. Wymiary szyny EgR-T (mocowanie szyny profilowej od dotu)

Model Wymiary dla szyny profilowej [mm] Waga [kg/m]
WR HR S h P E

EGR15T 15 12,5 M5 1 60 20 1,26

EGR20T 20 15,5 Mé 9 60 20 2,15

EGR25T 23 18 Mé 10 60 20 2,19

EGR30T 28 23 M8 14 80 20 4,42

23



Prowadnice z szyna profilowa
Seria MG

1.2 Prowadnica z szyna profilowa -
seria miniaturowa MG

1.2.1 Szczegdlne wtasciwosci serii MGN

1. Mata, lekka, nadajaca sie do matych urzadzen 4. Stalowe kulki zabezpieczone sa w wozku
drutem trzymajacym
2. Szyny i wozek z nierdzewnej stali
5. Modele wymienialne dostepne sa
3. Gotycki profil biezni przenosi obciazenia w okreslonych klasach doktadnosci
we wszystkich kierunkach i zapewnia wysoka
sztywnos¢ i doktadnosc

1.2.2 Budowa serii MGN

Uszczelka zamykajaca

Smarownica

Szyna profilowa

Uszczelka dolna

Drut trzymajacy

O System obiegowy: wozek, szyna profilowa,
system przekierowania i drut trzymajacy

O Uktad smarowania: smarownica dostepna dla
MGN15, mozna stosowac praske smarowa

O labezpieczenie przeciwpytowe: uszczelka
zamykajaca, uszczelka dolna (opcjonalnie dla
wielkosci 12,15), zaslepka
(dla wielkosci12,15)

24



1.2.3 Wtasciwosci serii MGW
Do wtasciwosci miniaturowych, szerokich szyn profilowych MGW naleza:

1. Szeroki ksztatt polepsza przejmowanie momentu obciazeniowego

2. Gotycki profil biezni zapewnia wysoka sztywnos¢ we wszystkich
kierunkach

3. Kulki stalowe prowadzone sa w minikoszyczku i nie wypadaja,
jezeli wozek zdejmowany jest z szyny profilowej

k. Wszystkie elementy metalowe wykonane sa ze stali nierdzewnej

Szyna profilowa

1.2.4 Budowa serii MgW

O System ohiegowy: wozek, szyna profilowa, system przekierowania i drut
trzymajacy

O Uktad smarowania: smarownica dostepna jest dla MGW15, mozna
stosowac rowniez praske smarowa

O abezpieczenie przeciwpytowe: uszczelka zamykajaca, uszczelka dolna
(opcjonalnie dla wielkosci 12,15), zaslepka (dla wielkosci 12,15)

Lineartechnologie

1.2.5 Zastosowanie

Serig MGN/MGW mozna stosowac w roznych branzach, np. w przemysle
potprzewodnikowym, przy wyposazaniu ptytek obwodu drukowanego, w
technice medycznej, w robotach, urzadzeniach pomiarowych, w automatyce
biurowej i in., wszedzie tam, gdzie wymagane sa miniaturowe prowadnice.

1.2.6 Numery artykutow serii MgN/MgW

Prowadnice z szyna profilowana dziela sie na modele wymienialne i nie-
wymienialne. Wymiary obu modeli sa jednakowe. Modele wymienialne sg
wygodniejsze, poniewaz mozna dowolnie wymieniac wozek i szyne profilowa.
Ich doktadnosc jest jednakze nizsza niz w wypadku modeli niewymienialnych.
W zwiazku z surowa kontrola doktadnosci wymiarowej modele wymienialne
najlepiej nadaja sie dla klientow, ktorzy nie stosuja prowadnic z szyng
profilowa parami na jednej osi. Numery artykutow serii obejmuja wymiary,
model klase doktadnosci, naprezenie wstepne itd.
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria MG

1. Modele niewymienialne

& -

Seria MGN/MGW

Wielkosc 7, 9, 12, 15

Wykonanie

C: Wozek standardowy

H: Wozek przeznaczony do duzych
obciazen

Liczha wozkow
na szyna

ZZ1“M U

—

Opcja: dolna uszczelka!

Liczba szyn na 0s?

M: stal nierdzewna

Klasa doktadnosci: C,H,P

I
Dtugosc¢ szyny (mm)

2. Modele wymienialne
O Numer artykutu wozka MG

!iliil 12
Seria MGN/MGW
Wielkos¢ 7, 9, 12, 15

Wykonanie
C: Wozek standardowy

\

Oznaczenie naprezenia
wstepnego:

IR 10,21

Opcja: dolna uszczelka!

M: stal nierdzewna

Klasa doktadnosci: C,H,P

H: Wozek przeznaczony do duzych Oznaczenie naprezenia

obciazen

O Numer artykutu szyny profilowej MG

J R
Seria MGN/MGW

Szyna profilowa

T R1000 M

wstepnego:
IR 10,11

M: stal nierdzewna

Klasa doktadnosci: C,H,P

[
Wielkos¢ 7, 9, 12, 15

Uwaga: "
2

|
dtugos¢ szyny (mm)

Dolna uszczelka dostepna jest dla MGN i MGW wielkosci 12, 15
Cyfra 2 oznacza réwniez ilos¢, tzn. jedna sztuka wyzej podanego

artykutu sktada sie z pary szyn. W wypadku pojedynczych szyn

nie podaje sie zadnej cyfry.
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1.2.7 Klasy doktadnosci 2. Modele wymienialne

Ie wzgledu na doktadnosc seria MG podzielona Tolerancja wysokosci przy wielu zestawach par
zostata ma trzy klasy: klasa normalna (C), klasa 0 wykazuje roznice migdzy modelami wymienialnymi
wysokiej doktadnosci (H) i klasa precyzyjna(P). i modelami niewymienialnymi.

Odpowiednia szyne profilowa mozna dobrac w 3. Tolerancja rownolegtosci

zaleznosci od potrzeb maszyny,w ktorej taka Rownolegtosc C do A i D do B zalezy od

szyna bedzie stosowana. dtugosci szyny profilowej.

1. Modele niewymienialne

Wskazniki odnosza sie do wielkosci Srednich,

ktore wyznaczane sa wedtug Srodkowej czesci
kazdego hloku.

Tabela 1.20: Wskazniki doktadnosci dla modeli niewymienialnych

Klasa doktadnosci Klasa normalna (C) Klasa o wysokiej doktadnosci (H) Klasa precyzyjna (P)
Tolerancja wysokosci dla H1) +0,04 +0,02 0,01

Tolerancja szerokosci dla N1) +0,04 +0,025 +0,015

Wariancja wysokosci dla Hz) 0,03 0,015 0,007

Wariancja szerokosci dla NZ) 0,03 0,02 0,01

Rownolegtosc powierzchni wozka zgodnie z tab. 1.22

C do powierzchni A

Rownolegtosc powierzchni wozka zgodnie z tah. 1.22

DdoB

Jednostka: [mm]
Tabela 1.21: Wskazniki doktadnosci dla modeli wymienialnych

Klasa doktadnosci Klasa normalna (C) Klasa o wysokiej doktadnosci (H) Klasa precyzyjna (P)
Tolerancja wysokosci dla H1) +0,04 0,02 0,01

Tolerancja szerokosci dla N, +0,04 +0,025 +0,015

Wariancja wysokosci dla Hz) 0,03 0,015 0,007

Wariancja szerokosci dla Nz) 0,03 0,02 0,01

Wariancja wysokosci H3) (wiele

zestawow)zestawow)zestawow) 0,07 0,04 0,02

Héhenvaria

Rownolegtosc powierzchni wozka sgotis z tab. 1.22

CdoA
Rownolegto$¢ powierzchni wozka .
gloscp zgodnie z tab. 1.22
DdoB
1 Wartos¢ tolerancji dla dowolnego wozka na dowolnej szynie Jednostka: [mm]

2 Dopuszczalne wahania wymiaru bezwzglednego pomiedzy kilkoma wozkami, ktére przyporzadkowane sg wszystkie jednej pojedyncze]
szynie lub podzielone na pare szyn.
% Dopuszczalne bezwzgledne odchytki miedzy kilkoma parami szyn

Tabela 1.22: Tolerancja rownolegtosci pomigdzy wozkiem a szyna profilowa

Dtugosc szyny [mm] Klasa doktadnosci Dtugosc szyny [mm] Klasa doktadnosci

C H P C H P
-50 12 b 2 315-400 18 11 6
50-80 13 7 3 400-500 19 12 6
80-125 14 8 35 500-630 2 13 7
125-200 15 9 4 630-800 12 14 8
200-250 16 10 b 800-1000 23 16 9
250-300 17 1 § 1000-1200 26 18 1

Jednostka: [pm] 27



Prowadnice z szyna profilowa
Seria MG

1.2.8 Naprezenie wstepne
Seria MGN/MGW oferuje trzy klasy naprezenia wstepnego dla roznych zastosowan.

Tabela 1.23: Klasy naprezenia wstepnego

Oznaczenie Naprezenie wstepne Klasa doktadnosci
ZF 4-10 ym lekki luz CH
20 0 bardzo lekkie naprezenie C-P
Al 0,02 C,, lekkie naprezenie c-P

1.2.9 Wyposazenie przeciwpytowe

Uszczelki zamykajace znajduja sie w modelach standardowych na obu

koncach wozka i zapobiegaja przedostawaniu sig pytu, co zapewnia

doktadnosc i wysoka zywotnosc. Dolne uszczelki umieszczane sa po bokach l
wozka, co zapohiega przedostawaniu sie zanieczyszczen. Dolne uszczelki =S ‘
mozna zamowi¢ podajac oznaczenie ,,.+U“ razem z numerem artykutu modelu. ‘
Dolne uszczelki sa dostepne opcjonalnie dla wielkosci 12 i 15, nie nadaja

sie one do montazu dla wielkosci 7 i 9 w zwiazku z ograniczona przestrzenia

montazowa H1 . W wypadku montazu dolnej uszczelki boczna powierzchnia

montazu szyny profilowej nie moze przekroczy¢ wartosci H1 .

Tabela 1.24: Przestrzen montazowa H1

Seria/ Wielkos¢ Uszczelka dolna H1 Seria/ Wielkosc Uszczelka dolna
MGN 7 = = MGW 7 >

MGN 9 = = MGW 9 >

MGN12 . 2 MGW12 .

MGN15 . 3 MGW15 .
Jednostka: [mm]

1.2.10 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenie krawedzi v .

/
‘ ',
/ [ £
!
r‘ ﬂ
Tabela 1.25: Wysokosc odsadzenia i zaokraglenie krawedzi
Seria/ max promien zaokraglenia Wysokos¢ Wysokos¢ Seria/ max promien zaokraglenia
Wielkos¢ krawedzi odsadzenia  odsadzenia  Wielkos¢ krawedzi
rl r2 H1 H2 rl r2

MGN 7 0,2 0,2 1,2 3 MGW 7 0,2 0,2

MGN 9 0,2 0,3 1,1 3 MGW 9 0,3 0,3

MGN12 0,3 0,4 1,1 4 MGW12 0,4 0,4

MGN15 0,5 0,5 25 5 MGW15 0,4 0,8

Jednostka: [mm]
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1.2.11 Maksymalne dtugosci prowadnic z szyna profilowa

Aby unikna¢ niestabilnosci konca szyny profilowej w wypadku niestan-
dardowych dtugosci, wartosc E nie powinna przekroczyc potowy odstepu
pomigdzy otworami montazowymi (P). Jednoczesnie wartosc E, , nie powinna
by¢ nizsza niz E, , min i nie wyzsza niz E, ,; w ten sposdb zapobiega sig
rozsadzeniu otworu montazowego.

n
(F—V o f—
/iM Lot SN
, i I -
Ei _| P | =
L
Wazor 1.3 L=(n-1)-P+E+E,

L: Catkowita dtugos¢ szyny [mm]

n: Liczba otworow montazowych

P: Odstep pomigedzy dwoma otworami montazowymi [mm]

E, - Odstep mierzony od $rodka ostatniego otworu montazowego
do konca szyny profilowej [mm]

Tabela 1.26:
Szyna/wielkos¢ MGNR MGNR MGNR MGNR MGWR MGWR
1 9 12 15 I 9
Podziat otwordw (P) 15 20 25 40 30 30
E1/2 min 5 5 5 6 6 6
E1/2 max 10 15 20 34 24 24
Dtugosc max (bez taczenia) 600 1000 1000 1000 600 1200
Jednostka: [mm]
Uwaga: 1. Tolerancja wynosi dla szyn standardowych od - 0,5 do +0,5 mm, przy taczeniu czotowym od 0 do -0,3 mm
2. Typ ,,M“ wykonany jest ze stali nierdzewnej
3. Jezeli nie zostaty podane wymiary E1/2, wykonujemy maksymalna liczhe otworow montazowych

uwzgledniajac E1/2min.

Lineartechnologie

MGWR
12

40

32
1200

MGWR
15

40

32
1000

29



Prowadnice z szyna profilowa

Seria MG

1.2.12 Wymiary dla serii HIWIN MGN/MGW

1. MGN-C / MGN-H
O MGN7, MGN9, MGN12

O MGN15

Model

MGN7C
MGN7H

MGN9C
MGN9H

MGN12C
MGN12H

MGN15C
MGN15H

Wymiar
montazowy
[mm]

H HI N
8§ 15 5§
0 2 55
1 3 15
16 4 85

Wymiary wozka

[mm]

17 12

21 20

*patrz str. 29, tab. 1.26

30

2,5

25

35

35

L1

13,5
21,8
18,9
29,9
2,7
32,4
26,7
43,4

L

22,5
30,8
28,9
39,9
34,7
45,4
42,1
58,8

G Gn
0.8
0.8
0.8

45 GN3S

Mxl H2
M2x 15
2,5

M3 1.8
x3

M3x 25
35

M3 3
X4

Wymiary szyny profilowej
[mm]

HR
48

6,5

35

4,5

4,5

20

25

40

Sruba dla

S
& szyny [mm]

=
w
><

=)

M3x8

M3x10

[kN]

dyn

Dynamiczna
nosnosc C

—
=
=)
=

1400
1900
2600
2900
3800
4700
6500

Statyczna nosnosc

¢, IN]

Moment statyczny

M0
[Nm]

48
78
12
20
26
39
46
75

MX
[Nm]

29
49
15
19
14
37
22
59

My

o B
9 9
Waga
My Wozek
[Nm]  [q]
2,9 10
49 15
1.5 16
19 26
14 34
37 54
22 59
59 92

Szyna:
[kg/m]

0,22

0,38

0,65

1,06



Lineartechnologie

2. MGW-C/MGW-H
O MGW7, MGW9, MGW12

M.

v 9]

o MGW1b
‘G L
W L+ M
4-Mx ¢ 2 B L G © v
/ oD ‘ L5 2\
f G: 1 3 ,@
il |\ ] @ &
T N :
| ] % : ;'T; 7 L @ @
ad
E P
Model Wymiar Wymiary wozka Wymiary szyny profilowej Moment statyczny Waga
montazowy [mm] [mm] = 8
[mm] = =
=E §o =
S E 23 § = = s _—
H H N W B B C L L G G Mxl H W, W, H D h d P E Sz Ee == = = =1 E RS
o 5 > = © — = = - S —_ =D
&S &8 Ho = = = == &=
MGW7C 9 19 85 25 19 3 10 21 312 - 09 M3x3 185 14 - 52 6 32 35 30 * M3xé 1400 2100 16 73 13 20 0.51
MGWTH 19 308 & 1800 3200 239 158 158 29
MGW9C 12 29 6 30 21 45 12 215 399 - 1.0 M3x3 24 18 - 7 6 45 35 30 * M:8 2800 4200 409 193 193 40 0.91
MEWSH o’ B 3500 6000 55.6 347 347 57
Mew12c 14 34 8 40 28 6 15 313 461 - 18 M3x 28 24 - 85 8 45 45 40 *  Mix8 4000 5700 7 283 283 N 1.49
MGW12H 28 45.6 60.4 3.6

5200 8400 1047 585 585 103

MGW15C 16 3.4 9 60 45 75 20 38 548 52 GNIS Méx 32 42 23 95 B 45 45 40 *  M4x10 6900 9400 203.2 578 578 143 286

MEW15H 3% 57 738 i 9100 14100 3048 125 125 215

*patrz str. 29, tab. 1.26
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Napedy srubowo-toczne
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HIWIN,

Lineartechnologie

Napedy srubowo-toczne, zwane takze srubami z obie-
giem kulowym, sktadaja sie ze sruby z gwintem kulowym,
nakretki z gwintem kulowym w ktdrej umieszczone sa
kulki, jak réwniez z mechanizmu przekierowania kulek.
Napedy srubowo-toczne naleza do najczesciej stosowanych
napedow gwintowych w przemysle i w maszynach precy-
zyjnych. Stuza one do przeksztatcenia ruchu obrotowego w
ruch wzdtuzny lub odwrotnie. Charakteryzuja sie wysoka
doktadnoscia przy rownie wysokiej sprawnosci. Firma
HIWIN oferuje duzy wybor napedow srubowo-tocznych do
roznych rodzajow zastosowan.

Napedy srubowo-toczne firmy HIWIN charakteryzuja sie
doktadnym biegiem przy znikomym tarciu, wymagaja
matego momentu napedowego i zapewniaja wysoka
sztywnosc przy spokojnym biegu. Pragnac spetni¢ wymaga-
nia klientow, firma HIWIN dysponuje najnowoczes$niejszymi
urzadzeniami produkcyjnymi, wysoko wyspecjalizowana
kadra inzynierska, kontrolowana jakoscia produkcji i
montazu i stosuje materiaty o wysokiej jakosci.

Niniejszy katalog zawiera informacje techniczne

i stanowi pomoc dla klientow przy wyborze odpowiedniego
napedu srubowo-tocznego dla zadanych

zastosowan.
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Rolkowane

D1

R16-05T3-FSIDIN
R16-10T3-FSIDIN
R20-05T4-FSIDIN
R20-10K3-FSCDIN
R20-20K2-FSCDIN
R25-05T4-FSIDIN
R25-10T3-FSIDIN
R25-25K2-FSCDIN
R32-05T6-FSIDIN
R32-10T4-FSIDIN
R32-20K3-FSCDIN
R40-05T6-FSIDIN
R40-10K4-FSCDIN
R40-20K3-FSCDIN
R40-40K2-FSCDIN
R50-05T6-FSIDIN
R50-10K6-FSCDIN
R50-20K5-FSCDIN
R50-40K3-FSCDIN

L3
S . Otwor smarowniczy
T
2 7 ¥ al33
Lot e
N

2
L1
L

16 5 28 48 38 55
16 10 28 48 38 55
20 5 36 58 41 66
20 10 36 58 4T 66
20 20 36 58 4T 66
25 5 40 62 51 66
25 10 40 62 51 66
25 25 40 62 51 46
32 5 50 80 6 9
32 10 5 80 65 9
32 20 5 8 6 9
40 5 63 93 718 9
3 10 63 93 78 9
38 20 63 93 78 9
38 40 63 93 78 9
% 5 75 110 93 N
80 10 75 10 93 M
50 20 75 10 93 M
50 40 75 10 93 M

Nakretka DIN dla rolkowanych $rub z gwintem kulowym
Wymiary wedtug DIN 69051 czesc 5
Nakretka z poliamidowym zbierakiem zanieczyszczen

Pojedyncze nakretki kotnierzowe

Szlifowane bieznie toczne
Obudowa nakretki patrz str. 37

34
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Otwor smarowniczy

40
60
52
48
87
92
65
10
66
85
88
66
10
88
102
10
90
132
149

Uktad otwordw 1

ds = 32

0 10 5§
0 10 5
10 10 5
M 10 5
10 10 5
10 12 5§
1M 16 5
10 16 5
12 12 ¢
12 16 6
12 16 1
14 10 7
14 16 1
14 16 17
14 16 1
16 10 8
16 16 8
18 25 9
18 4 9

90°
30°
F Y

2%
OO0
Qs>

B

Uktad otwordw 2
ds = 40

M6 40 12,8 7320
M6 40 12,8 6230
M6 44 169 11560
M6 44 17,3 10000
M6 44 17 6800
M6 48 22,3 12400
M6 48 21,2 16500
M6 48 22 7500
M6 62 29,1 20560
M6 62 27,7 38500
M6 62 28,7 19040
M8x1 70 36,7 23360
M8x1 70 32,9 55100
M8x1 70 32,9 34850
M8x1 70  32.9 23000
M8x1 85 46,8 25320
M8x1 85 44,9 74500
M8x1 85 45,46 66000
M8x1 85 43920

12470
11000
24000
23500
15300
32960
32700
19300
64700
65000
54380
80300
121800
94000
58400
104200
250000
232300
137500



tuszczone . |
Lineartechnologie

D1
Al
ak
ds
D

e

S

Rowek do doprowadzania $rodka smarowego

SE08025-R-2E0 7,8 2,5 17,5 M15x1 23,5 1,5 6.1 1200 3360 0,04
SE10025-R-2E0 10 2,5 19,5 M17x1 25 1,5 8.1 1780 2630 0,06
SE1004-R-2E0 10 4 24 M22x1 32 10 1,1 1980 2820 0,08
SE1204-R-1G0 12 4 25,5 M20x1 34 10 9.9 3000 5700 0.1
SE1605-R-3EF 16 5 36 M30x1,5 42 12 13,5 9600 12700 0,45
SE2005-R-4EF 20 5 40 M35x1,5 52 12 17,5 13900 21800 0,53
SE2505-R-4EF 25 ] 45 M40x1,5 60 15 22,5 15600 27900 0,82
SE2510-R-3EF 25 10 48 M45x1,5 70 15 21 24100 36200 1
SE3205-R-5EF 32 5 52 M48x1,5 60 15 29,5 20700 43900 1.13
SE3210-R-4EF 32 10 56 M52x1,5 90 15 21,8 40900 63200 1,62
SE3220-R-2EB 32 20 56 M52x1,5 80 15 21,8 20300 26800 1,44
SE4005-R-5EF 40 ] 65 M60x1,5 68 18 31,5 22500 54600 1,63
SE4010-R-4EF 40 10 65 M60x1,5 88 18 35,8 46800 82600 1,75
SE4020-R-2EB 40 20 65 M60x1,5 88 18 35,8 23800 36400 1,75
SES010-R-4EF a0 10 80 M75x1,5 100 20 45,8 52800 106800 2,96
SE5020-R-3EB 50 20 80 M75x1,5 114 20 45,8 40000 76200 3,15

Rolkowane $ruby pociagowo-toczne
Nakretki dla tuszczonych $rub z gwintem kulowym

Nakretka ze zhierakiem zanieczyszczen
Szlifowane bieznie toczne
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Rodzaje montazu
Sposob montazu i tozyskowanie $rub pociagowo-tocznych

wptywaja w decydujacy sposob na sztywnos¢, krytyczng liczbe obrotow i
ohciazenie krytyczne przy wyboczeniu. Nalezy to zawsze uwzglednic
przy wyborze sposobu montazu.

Standardowe zakonczenia srub

Typ S1

D3

BPx T

Typ S2

DIN 76-B

Lozysko kulkowe zwykte 60.. lub 62..
tozysko ZKLF.., ZKLN..

D3

B”x T

LA

D1s

IN 509

Typ S3

DIN 509/

th
:
3

Lozysko ZKLF., ZKLN..

»0kreslenie kofica $ruby typ S3 przy pomocy srednicy D1=10: $3-10

S_-06
s_-10
s _-12
5 -17
s -20
S _-25
s -30
S_-40
S_-50
S_-60

36

25
(25).32
(32).40
40
50
63
80

6 Méx05  5j6 31 37 -
10 M10x0,75 8j6 39 50 30
12 M1 10j6 43 58 35
17 M17xi 14j6 60 73 43
20 M20x1 16j6 62 76  4b
25 M25x1,5 20j6 83 96 46
30 M30x1,5 25j6 95 108 48
40 MA4Ox1,5 32ké 119 135 55
50 M50x1,5 40ké 142 155 55
60 Mé0x2 50ké 155 177 67

120
128
180
195
230
270
355
450
550

12
13
15
17
19
20
22
25
28

Typ Sk
Lozysko kulkowe $kosne krotkie oznaczenie 72.. lub 73..
Pojedyncze lub tandemowe
DIN 76-B |~
tozysko igietkowo-wzdtuzne-kulkowe
zwykte NAXK lub
[ LP 21| igietkowo-wzdtuzne-walcowe NAXR gniazda @)
x LZ S 0 tozysk hartowane (nalezy podac) -3} o
o LA g g \DIN 509
L13
L14
L4
Typ Sb
Lozysko kulkowe zwykte 62..
_ N w >
oA
‘ LEH®
DIN_50¢ L1s
L5
Typ S7
w
[=]
0 H
={\on 500 39 Slle
B L15
L5
L1

L7

Zakonczenia $rub wykonujemy rowniez wedtug
rysunkow i indywidualnych zyczen klienta.

62

73

100
17
144
170
202
245
310

53
63
88
103
129
154
184
225
288

12
12
20
20
20

24
24
25

55
59
78
80
104
120
150
178
202

97

104
152
165
196
232
309
396
484

10
12
14
15
16
18
20
22

57h10
9,6 h10
11,5h11
16,2 h11
19 h12

23,9 h12
28,6 h12
37,5 h12
47 h12

57 h12

08
11
1.1
1.1
1.3
1.3
1.6
1,85
2,15
2,15

26
32
35
50
50
n
82

104
124
135

14
16
20
20
36
45
56
70
70

20
23
30
30
50
60
80
100
110

2x1,2
1,8
5x3
5x3
6x3,5
8x4
10x5
12x5
14x5,
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2.4.1 Obudowa dla nakretki kotnierzowej (zgodnie z DIN 69051 czes¢ 5)

L2
o
[ohg
§L>é 0@ H_ﬁ_
/_ P
x // 31 a
- 1~
g 36 e, ()’@ a]:B A =

| |s3|_ T | sz T

| L3

0 o

O Ha|o

0 0
Obudowa nakretki nadaje sie do montazu nakretek kotnierzowych zgodnych
z DIN ze strony 34. Wysokos¢ potozenia osi obudowy dopasowana jest do
tozyska statego (str. 39) i tozyska przesuwnego (str. 40). Obudowe mozna
przykrecié od gory (S1) i od dotu (S2) Obudowe mozna utrwali¢ dwoma
kotkami stozkowymi lub kotkami walcowymi. Do zamocowania nalezy
przewidzie¢ Sruby klasy wytrzymatosciowe;j 8.8.
16x05  GFD-16 86 52 52 68 58 32 22 7 15 15 28 38 10 37 23 84 MI0 7.7 1 M5 12
20 x 05 GFD-20 94 52 60 77 64 3 22 7 17 15 36 4T 16 42 25 B4 M0 7,7 1 M6 15
25x 05 GFD-25 108 65 66 88 72 39 27 10 19 18 40 51 16 46 29 105 M12 97 1 M6 15
25x10  GFD-25 108 65 66 88 72 39 27 10 19 18 40 51 16 46 29 105 M12 97 1 M6 15
32x05 GFD-32 112 65 72 92 82 42 27 10 19 18 50 65 16 49 29 105 M12 97 1 M8 20
32x10  GFD-32 112 65 72 92 82 42 27 10 19 18 50 65 16 49 29 105 M12 97 1 M8 20
32x20 GFD-32 112 65 72 92 82 42 27 10 19 18 50 65 16 49 29 105 M12 97 1 M8 20
40x05  GFD-40 126 82 84 105 97 50 32 13 23 21 63 78 16 53 32 126 M4 97 2 M8 20
40x10  GFD-40 126 82 84 105 97 50 32 13 23 21 63 78 16 53 32 126 M4 97 2 M8 20
40x20  GFD-40 126 82 84 105 97 50 32 13 23 21 63 78 16 53 32 126 M4 97 2 M8 20
50x05  GFD-50 146 82 104 125 115 60 32 13 30 21 75 93 16 59 34 126 M4 97 2 M10 25
50x10  GFD-50 146 82 104 125 115 60 32 13 30 21 75 93 16 59 34 126 M4 97 2 M10 25
50x20  GFD-50 146 82 104 125 115 60 32 13 30 21 75 93 16 59 34 126 M4 97 2 M10 2
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2.4.2 Lozyskowanie Sruby / Lozysko state

2 s
i} O - ON
: _’\[@5\)- st o/al<JNNL L =]
e O s
i {
F' s i |s2] B[ b _|B2|
L/2 | L/2,
L
L3
o T T ok
ol H—L |Okae=
OHwrr O}
Lozysko stojakowe jako podpora stata Wysokosc potozenia osi tozyska statego zostata dopasowana do tozyskowania
Lozysko stojakowe sktada sig z nastepujacych elementow: przesuwnego (str. 40) i obudowy nakretki (strona 37). Lozysko stojakowe
Obudowa tozyska ze stali mozna przykreci¢ od gory (S1) i od dotu (52) Krawedzie oporowe po obu
Lozysko kulkowe wzdtuzno-skosne ZKLF... ze srubami mocujacymi 10.9  stronach utatwiaja wyosiowanie zespotu. Lozysko state mozna utrwali¢
Nakretka okragta rowkowa dwoma kotkami stozkowymi lub kotkami walcowymi. Odpowiednia obrobka
zakonczen dla tozyska statego to typ $2-xx strona 36.
12x4 SFA-06 62 34 38 50 41 22 13 5 " 9 6 30 19 12
16x5 SFA-10 86 52 52 68 58 32 22 7 15 15 10 50 32 20
20x5 SFA-12 9% 52 60 11 64 34 22 7 17 15 12 55 32 25
25x5 SFA-17 108 65 66 88 72 39 27 10 19 18 117 62 36 25
25x10 SFA-17 108 65 66 88 72 39 2] 10 19 18 17 62 36 25
32x5 SFA-20 12 65 73 92 78 42 27 10 20 18 20 68 42 28
32x10 SFA-20 12 65 73 92 78 42 27 10 20 18 20 68 42 28
32x20 SFA-20 12 65 73 92 78 42 27 10 20 18 20 68 42 28
40x5 SFA-30 126 82 84 105 92 50 32 13 23 21 30 80 52 28
40x10 SFA-30 126 82 84 105 92 50 32 13 23 21 30 80 52 28
40x20 SFA-30 126 82 84 105 92 50 32 13 23 21 30 80 52 28
50x5 SFA-40 146 82 104 125 12 60 32 13 30 2 40 100 66 34
50x10 SFA-40 146 82 104 125 12 60 32 13 30 21 40 100 66 34

50x20 SFA - 40 146 82 104 125 12 60 32 13 30 2 40 100 66 34
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12x4 SFA - 06 32 16 10 53 Mé 37  ZKLFA0630.2Z HIR 06 LxM3x12
16x5 SFA - 10 37 23 8,5 8.4 M10 7,7 IKLFA1050.2RS  HIR 10 4 x M5 x 20
20x5 SFA-12 42 25 8,5 8.4 M10 1,1 IKLF1255.2RSPE  HIR 12 3xMb6x35
25x5 SFA - 17 46 29 10,5 10,5 M12 9,7  IKLF1762.2RSPE  HIR 17 3xMb6x35
25x10 SFA - 17 46 29 10,5 10,5 M12 9,7  IKLF1762.2RSPE  HIR 17 3xMbx35
32x5 SFA - 20 49 29 10,5 10,5 M12 9,7  IKLF2068.2RSPE  HIR20x1 4 x M6 x 40
32x10 SFA - 20 49 29 10,5 10,5 M12 9,7  IKLF2068.2RSPE  HIR20x1 4 x M6 x 40
32x20 SFA - 20 49 29 10,5 10,5 M12 9,7  IKLF2068.2RSPE  HIR20x1 4 x M6 x 40
40 x5 SFA - 30 53 32 12,5 12,6 M14 9,7  IKLF3080.2RSPE  HIR 30 6xMbx40
40x10 SFA - 30 53 32 12,5 12,6 M14 9,7 IKLF3080.2RSPE  HIR 30 6xMbx40
40x20 SFA - 30 53 32 12,5 12,6 M14 9,7  IKLF3080.2RSPE  HIR 30 6xMbx40
50x5 SFA - 40 59 34 12,5 12,6 M14 9,7  IKLF40100.2RSPE HIR 40 4 x M8 x 50
50x10 SFA - 40 59 34 12,5 12,6 M14 9,7  IKLF40100.2RSPE HIR 40 4 x M8 x 50
50x 20 SFA - 40 59 34 12,5 12,6 M14 9,7  IKLF40100.2RSPE HIR 40 LxM8x5
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2.4.3 Lozyskowanie $ruby - Lozysko przesuwne

Lozysko stojakowe jako podpora przesuwna z tozyskiem
kulkowym zwyktym DIN 625

tozysko przesuwne sktada sie z nastepujacych elementow:
Obudowa tozyska ze stali
Lozysko kulkowe zwykte DIN 625, 62...2RS
Pierscien osadczy sprezynujacy DIN 471

Wysokosc potozenia osi tozyska przesuwnego dopasowana jest do tozyska
statego (str. 38) i do obudowy nakretki (strona 37). Lozysko stojakowe mozna
przykrecic od gory (S1) i od dotu (S2) Krawedz oporowa utatwia wyosiowanie
zespotu. Odpowiednia obrabka zakonczen dla tozyska przesuwnego to typ
$5-xx strona 36.

12x4 SLA - 06 62 34 38 50 i1 22 13 5 N 9 6
16x5 SLA-10 86 52 52 68 58 32 22 1 15 15 9
20x5 SLA-12 94 52 60 77 64 34 22 1 17 15 10
25x5 SLA-17 108 65 66 88 12 39 27 10 19 18 12
25x10 SLA-17 108 65 66 88 12 39 27 10 19 18 12
32x5 SLA-20 112 65 72 92 78 42 27 10 20 18 14
32x10 SLA- 20 112 65 72 92 78 42 27 10 20 18 14
32x20 SLA-20 112 65 72 92 78 42 27 10 20 18 14
40 x5 SLA-30 126 82 84 105 92 50 32 13 23 21 16
40x 10 SLA- 30 126 82 84 105 92 50 32 13 23 2 16
40 x 20 SLA - 30 126 82 84 105 92 50 32 13 23 2 16
80x5 SLA - 40 146 82 104 125 112 60 32 13 30 2 18
50 x10 SLA - 40 146 82 104 125 112 60 32 13 30 2 18
50 x 20 SLA - 40 146 82 104 125 12 60 32 13 30 21 18
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12x4 SLA - 06 15 4,5 53 Mé 6 19 6x0,7 626.2RS

16x5 SLA-10 24 1,5 8.4 M10 10 30 10x1 6200.2RS
20x5 SLA-12 26 8 8.4 M10 12 32 12x1 6201.2RS
25x5 SLA-17 28 8 10,5 M12 17 40 17 x1 6203.2RS
25x10 SLA-17 28 8 10,5 M12 17 40 17 x1 6203.2RS
32x5 SLA - 20 34 10 10,5 M12 20 47 20x1,2 6204.2RS
32x10 SLA - 20 34 10 10,5 M12 20 47 20x1,2 6204.2RS
32x20 SLA - 20 34 10 10,5 M12 20 47 20x1,2 6204.2RS
40 x5 SLA - 30 38 " 12,6 M14 30 62 30x15 6206.2RS
40x10 SLA - 30 38 " 12,6 M14 30 62 30x15 6206.2RS
40x 20 SLA-30 38 " 12,6 M14 30 62 30x15 6206.2RS
50x5 SLA - 40 bh 13 12,6 M14 40 80 40x 1,75 6208.2RS
50x10 SLA - 40 A 13 12,6 M14 40 80 40x 1,75 6208.2RS
50x 20 SLA - 40 b 13 12,6 M14 40 80 40x 1,75 6208.2R
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HIWIN,

Lineartechnologie

Moduty liniowe z napedem $rubowo-tocznym (moduty KK)

Moduty liniowe (moduty KK) firmy HIWIN to kompaktowe
osie pozycjonujace. Przemieszczenie odbywa sie przy po-
mocy napedu srubowo-tocznego,

ktory utozyskowany jest w kotnierzu napedowym i jest
przygotowany do sprzezenia z silnikiem. Ruch prowadzony
jest przez tozyskowanie z obiegiem kulkowym.

Dzieki roznym rodzajom wyposazenia

i roznym wielkosciom budowanym moduty linearne mozna
dostosowac do wielu roznych zadan.
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Systemy pozycjonujace
Moduty liniowe

3.1 Przeglad produktow

O  Moduty do zadan pozycjonowania - Moduty linearne KK z napedem O Elastyczne w zastosowaniu i solidne - w zaleznosci od warunkow
srubowo-tocznym firmy HIWIN mozna stosowac do roznych zadan; otoczenia moduty KK mozna wyposazyc w ostone mieszkowa lub
jako gotowe do montazu moduty nadaja sie one do wielu zadan blaszana.

pozycjonowania.
O  Profil nosny i wozek wykonane sa ze stali z powierzchniowa ochrona
O  Waskie i lekkie - dzieki zwartej i waskiej budowie i niewielkiej przeciwkorozyjna
wadze moduty KK nadaja sie rowniez do zastosowan z
ograniczong przestrzenia zabudowy.

3.1.1 Rysunek pogladowy - Moduty liniowe

Lozysko state Nakretka okragta rowkowa

Naped srubowo-toczny

Wozek z whudowana
nakretka pociagowo-toczna

Uszczelka

System przekierowania Kotnierz napedowy

tozysko przesuwne )
Pokrywa tozyska

Profil nosny (stal)

Uszczelka zamykajaca
Koncowka smarownicza
Ptyta koficowa
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3.2 Kody zamowien dla modutow liniowych

i
%1

Modut KK

\
Wyposazenie

0 = tylko modut KK
2 = z silnikiem i wzmacniaczem

Wykonanie
40, 50, 60, 86, 100

\

Skok gwintu [mm]
KK 40: 1

KK 50: 2

KK 60: 5, 10

KK 86: 10, 20

KK 100: 20

HIWIN.

Lineartechnologie

N o oo N N ¢

o

Ostona
0 = hez
B = ostona mieszkowa
C = ostona aluminiowa

Hamulec
0 = bez
B=z

|

Typ silnika

F0...F4 = bez silnika
M1 = silnik krokowy
M2 = serwomotor

\

Klasa doktadnosci:
P = klasa precyzyjna
C = klasa normalna

Liczba wozkow

1
2
— Typ wozka
Dtugosc szyny profilowej [mm] A = typ normalny
KK40: 100,150, 200 S = typ krotki

KK50: 150, 200, 250, 300

KKé0: 150, 200, 300, 400, 500, 600
KK86: 340, 440, 540, 640, 740, 940
KK100: 980, 1080, 1180, 1280, 1380
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Systemy pozycjonujace
Moduty liniowe

3.3 Moduty liniowe - dane techniczne

3.3.1 Maksymalne predkosci modutow KK

Model Wznios gwintu wrzeciona Dtugosc szyny Predkos¢ [mm/s]

[mm] [mm] Klasa precyzyjna Klasa normalna
KK40 01 100 190 =

01 150 190 =

01 200 190 =
KK50 02 150 270 =

02 200 270 =

02 250 270 =

02 300 270 =
KKé0 05 150 950 390

05 200 950 390

05 300 550 390

05 400 950 390

05 500 950 390

05 600 340 340
KKé0 10 150 1100 790

10 200 1100 790

10 300 1100 790

10 400 1100 790

10 500 1100 790

10 600 670 670
KK8é 10 340 740 520

10 440 740 520

10 540 740 520

10 640 740 520

10 740 740 520

10 940 = 430
KK8é 20 340 1480 1050

20 440 1480 1050

20 540 1480 1050

20 640 1480 1050

20 740 1480 1050

20 940 = 870
KK100 20 980 1120 =

20 1080 980 =

20 1180 750 =

20 1280 - =

20 1380 = =
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3.3.2 Dopuszczalne nosnosci

Przedstawienie momentu statycznego dziatajacego na moduty KK

Dopuszczalna nosnosc dla modutow KK

Naped Srubowo-toczny

Srednica znamionowa [mm]

Wznios gwintu [mm]

Nosnos¢ dynamiczna

Statyczne obciazenie graniczne
Prowadnica z szyna profilowa
Dynamiczna wozek standardowy A
nosnosc [N]  krotki wozek S
Statyczna  wozek standardowy A
nosnosc [N]  krotki wozek S
Dopuszczalny standardowy wozek A1
moment standardowy wozek A2
statyczny Mx  kratki wozek S1
Odchylanie INm] Krotki wozek S2
Dopuszczalny standardowy wozek A1
moment standardowy wozek A2
statyczny My krotki wozek S1
Obracanie INm] ~ krotki wozek S2
Dopuszczalny standardowy wozek A1
moment standardowy wozek A2
statyczny Mo krotki wozek S1
ToczenielNm]  Krotki wozek S2

* P = Precyzyjny modut KK

** C = Normalny modut KK

KK4001

P*

8

1
135
1538

3920

6468

33
182

33
182

81
162

KK5002  KK6005

P*

8

2
2136
3489

8007

12916
116
278

116
278

222
hik

P*

12

5
3744
6243

13230
LAVES
21462
11574
152
348
12
205
152
348
12
205
419
838
241
482

c**

12

5
3371
9625

13230
13
21462
11574
152
348
12
205
152
348
12
205
419
838
241
482

Lineartechnologie

KK6010
P*

12
10
2410
3743

13230
173
21462
11574
152
348
12
205
152
348
12
205
419
838
241
482

c**

12
10
2107
3234

13230
nm
21462
11574
152
348
72
205
152
348
72
205
419
838
241
482

KK8610
P*

15

10
1144
12642

31458

50764
622
3050

622
3050

1507
3014

KK8620
P*

15
20
4645
7655

31458

50764
622
3050

622
3050

1507
3014

15
20
4175
6889

31458

50764

622

3050

622
3050

1507
3014

KK10020
P*

20

20
7046
12544

39200

63406

960
4763

960
4763

2205
4410

[:**

20
20
4782
9163

39200

63406
960
4763

960
4763

2205
4410

47



Systemy pozycjonujace
Moduty liniowe

3.3.3 Doktadnosci

Doktadnosci modutow KK

Wykonanie Dtugosc szyny Doktadnosé¢ Doktadnos¢ [mm] Rownolegtosc Moment wyjsciowy
[mm] powtarzania [mm] prowadzenia [mm] [Nm]

p= O+ p* C** p* C** p* C**
KK40 100 0,003 = 0,020 = 0,010 = 12 =
KK40 150 0,003 = 0,020 = 0,010 = 12 =
KK40 200 0,003 = 0,020 = 0,010 = 12 =
KK50 150 0,003 = 0,020 = 0,010 = 40 =
KK50 200 0,003 = 0,020 = 0,010 = 40 =
KK50 250 0,003 = 0,020 = 0,010 = 40 =
KK50 300 0,003 = 0,020 = 0,010 = 40 =
KK60 150 0,003 0,01 0,020 = 0,010 = 150 10
KK60 200 0,003 0,01 0,020 = 0,010 = 150 70
KKé60 300 0,003 0,01 0,020 - 0,010 - 150 70
KKé60 400 0,003 0,01 0,020 > 0,010 > 150 70
KKé60 500 0,003 0,01 0,020 > 0,010 > 150 70
KKé60 600 0,003 0,01 0,020 = 0,010 = 150 70
KK86 340 0,003 0,01 0,025 = 0,015 = 150 100
KK86 440 0,003 0,01 0,025 = 0,015 = 150 100
KK86 540 0,003 0,01 0,025 = 0,015 = 150 100
KK86 640 0,003 0,01 0,025 = 0,015 = 150 100
KK86 740 0,003 0,01 0,030 = 0,020 = 170 100
KK86 940 0,003 0,01 0,040 = 0,030 = 250 100
KK100 980 0,005 0,01 0,035 = 0,025 = 170 120
KK100 1080 0,005 0,01 0,035 = 0,025 = 170 120
KK100 1180 0,005 0,01 0,040 = 0,030 = 200 120
KK100 1280 0,005 0,01 0,045 = 0,030 = 230 150
KK100 1380 0,005 0,01 0,050 = 0,040 = 250 150

* P = Precyzyjny modut KK
** € = Normalny modut KK
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3.3.4 Karta wymiarowa modutéw KK40

Modut KK40 bez ostony

Lineartechnologie

View B

@20H7_|

58 4-M3x0.5Px4.5DP
25 S’g 2xn-@3.4Thru, @6.5x3DP
2x2-M2.6x0.45Px4DP. \
10x1.2DP o)
26 /L I
18 it ” / 1T !
N & W@"”ﬁ//fﬁﬁw’i%; @ g| ¢ .
g 5 ol — - L —n - 8
e s & @& I @ 0 % -]
18 | 11 i i i I 1
40 T 2 M2.6x0.45x4.50P 6
A-A Rail Length
L1
49
PCD29 4-M3x0.5Px6DP 12 25
14.5
N1 g 10 A 8
i @ﬁé\ ’\“? | ; m {EE=mE
R @ia\ ;{/d@% R%iﬁffffiffﬁ,,’**:* — = =
N ] AR fi AR AR EEaats —
View B f 1" e G
(n-1)x60
Wymiary i waga modutow KK40 bez ostony
Dtugosc szyny prowadzacej
100 150 200
Dtugosé catkowita L1 [mm] 159 209 259
Max droga Wozek A1 36 86 136
przemieszczania [mm] Wozek A2 = 34 84
g [mm] 20 15 40
n 2 3 3
Waga [kg] Wozek A1 0,48 0,6 0,72
Wozek A2 = 0,67 0,79
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Moduty liniowe

Modut KK40 z ostona
58
33 2x2-M3x0.5Px4DP
25 20 4-M4x0.7Px14DP
2x2-M2.6x0.45Px4DP . & 2xn-@3.4Thru, 36.5x3DP
—— el
eI i | Bk
AT e /— = = -
“r’r“ 17 I 7 2 1 | @ EE m
18 1 Rail Length
40 L1
A-A 49
12 25
PCD29 4-M3x0.5Px6DP ‘ ‘4/-\> 13
NI - If —& & — i =
83 ‘Z'v“/& N%= \OD N PN il ﬂ///****‘q tﬁA—n_ﬂ;‘q_ %ﬁ . 'g View B
el @ D e ol - i r - ~ 8
e @Q& z ,%j | i N —F R || A =
N ? ! \_A> 60
View B (n-1)x60
Wymiary i waga modutow KK40 z ostona
Dtugosé szyny prowadzacej
100 150 200
Dtugosc catkowita L1 [mm] 159 209 259
Max droga Wozek A1 36 86 136
przemieszczania [mm] Wozek A2 = 34 84
g [mm] 20 15 40
n 2 3 3
Waga [kg] Wozek A1 0,55 0,68 0,82
Wozek A2 = 0,76 0,89
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Modut KK40 Kotnierz taczacy FO Modut KK40 Kotnierz taczacy F2

49 8.5

e a5 4-M3x0.5Px8.5DP PCD45
e PCD29  4-M3x0.5Px6DP B
T — T 1 B 1] mo
. ‘
1 | y N\g ﬁ% R @%
\\ o |
| _ — |
|

Iy — S |Bes

i -

\

®4L7

30
—a

038

@20
231.5%

30 ’ﬁl

| Ei;[
o

950

Modut KK40 Kotnierz taczacy F1 Modut KK40 Kotnierz taczacy F3

49 8.5

4-M4x0.7Px8.5DP ,PCD46 94 12 4-M6x1Px12DP
3 25 \ 70
® ®
T A T T pa
! T @( 5, T | ¥
| 2 / =)
] Sol | s
¢ : § = ﬁg /L | o S99
(2] o — _ _ 1 _ | T _F|
— S8 % nEE
H=----4 - o & TSRS
| 54 g /¥ I L |
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Moduty liniowe

3.3.5 Karta wymiarowa modutow KK50

Modut KK50 bez ostony
74
2xn-B4.5Thru, 47
& 8x4DP | 30
2x2-M2.6x0.45Px4DP 15x1.3DP 4-M4x0.7Px6.5DP
35 T i
| =25 | o & D o @ 21T S HO gl _
Q D=5 =y - 1 - - “‘% R 3 z»:
B ﬁ SER * @ &) &4 e > e =
25 12.5 ‘ 2-M3x0.5Px4DP 5.7
50 K G
Rail Length
A-A
L1
60
4-M3x0.5Px6DP 14 34
PCD33 10 1165,
10 a0l
s . ¥
o m‘ i@ {g ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, e Tl Ve
T L x% nh o7 HE : S
A
View B 80 G
(n-1)x80
Modut KK50 Kotnierz taczacy FO KK50 kotnierz taczacy F1
60
14 34 PCD33 4-M3x0.5Px6DP 60 85 PCD46  4-M4x.7Px8DP
J_0> CT ——
~ 3 . i .
‘@" 77773 \ o i RS /\o\
E—Er :: N g ( \ ==g:7 ! 39 g [
i S| A KT | 8" i
p— = flned ) — F- ] = e o
m‘ ¥ — — XX ¥
Wymiary i waga modutéw KK50 bez ostony
Dtugosc szyny Dtugosc L1 Maksymalna droga przemieszczenia [nm] G K n Waga [kg]
prowadzacej [mm] catkowita L1 [mm] Wozek A1 Wozek A2 [mm]  [mm] Wozek A1 Wozek A2
150 220 70 = 35 80 2 1 =
200 270 120 55 20 160 3 1.2 1.4
250 320 170 105 45 160 3 1.4 1,6
300 370 220 155 30 20 4 1,6 1.8
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Modut KK50 z ostona

2x2-M2.6x0.45Px4DP

2xn-D4.5Thru,

HIWIN.

Lineartechnologie

4-M4x0.7Px10DP

62
55
47
45 “
— I i ;g; -1 .
ST 57
‘ 25 L 125 2x2-M?2<0.5Px4DP __|8|195| G
50 Rail Length
A-A L1
60
4-M3x0.5Px6DP 14 34
PCD33 A 765,
- ‘ T» 10
. ] N@D Imi e T -8 vens
G i
> j/\% 0 i i i u
f Y, L
A
View B 80 G
(n-1)x80
Modut KK50 Kotnierz taczacy F2 Modut KK50 Kotnierz taczacy F3
60 855 PCD45_ 4-M3x.5Px8DP 60 435: - 4'322‘3"_’23‘{3
. = T — . -
Y aul /\, ¥ ——r- e L T -
= sl _ 7 g | -M3x.5Px7Thru
— L8 el ) —d S
‘ NE b || @ |
Wymiary i waga modutéw KK50 z ostona
Dtugosc szyny Dtugosc L1 Maksymalna droga przemieszczenia [nm] G K n Waga [kg]
prowadzacej [mm] catkowita L1 [mm] Wozek A1 Wozek A2 [mm]  [mm] Wozek A1 Wozek A2
150 220 70 = 35 80 2 11 >
200 270 120 55 20 160 3 1,3 15
250 320 170 105 45 160 3 1,6 1.8
300 370 220 155 30 200 4 1.8 2,0
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Systemy pozycjonujace

Moduty liniowe

3.3.6 Karta wymiarowa modutow KK60

Modut KK60 bez ostony, wozek standardowy

8521 4-M5x0.8Px8DP
2xm-M2.6x.45Px4DP 15X13";DP an'g%%m%,,
42 i] ’//’// |
‘ 30 ‘ b I
— 7777@7 "/"/@Eo + | @
S ST > m R I S el | .
e 0 @ || &84s(+1s
30 15 iy T —
60 v 2-M2.6x.45Px3DP) 6
K
A-A Rail Length
L1
PCD40 4-M4x.7Px8DP 59
18.5 30.5
15.

N— \§ x% i A 52 -
CN(CS) ey SIS
3 |, ool T, ] | 7 i

Y i |
' [ 4-m3x.5px8DP N ‘ .
) . L
View B A 100
(n-1)x100

Wymiary i waga modutéw KK60 bez ostony, wozek standardowy
Dtugosc szyny Dtugosc¢ L1 Maksymalna droga przemieszczenia [nm] G K n m Waga [kg]
prowadzacej [mm] catkowita L1 [mm] Wozek A1 Wozek A2 [mm]  [mm] Wozek A1
150 220 60 25 100 2 2 1,5
200 270 110 50 100 2 2 1,8
300 370 210 135 50 200 3 2 2,4
400 470 310 235 50 100 I 4 3
500 570 410 335 50 200 5 3 3,6
600 670 510 435 50 100 6 6 4,2
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Modut KK60 bez ostony, krotki wozek

59
[—T 2-M5x0.8Px8DP
2xm-M2.6x.45Px4DP 14 2xn-@5.5Th
Xn- B ru
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Wymiary i waga modutéw KK60 bez ostony, kratki wozek
Dtugosc szyny Dtugosé L1 Maksymalna droga przemieszczenia [nm] G K n m Waga [kg]
prowadzacej [mm] catkowita L1 [mm] Wozek A1 Wozek A2 [mm]  [mm] Wozek A1 Wozek A2
150 220 85 34 25 100 2 2 1.4 1.6
200 270 135 84 50 100 2 2 1.7 1.9
300 370 235 184 50 200 3 2 2,3 2,5
400 470 335 284 50 100 4 4 29 3.1
500 570 435 384 50 200 5 3 35 3.7
600 670 535 484 50 100 6 6 4,1 4,3
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Systemy pozycjonujace
Moduty liniowe

Modut KK60 z ostona , wozek standardowy

585 4-M5x0.8Px8DP
64 2xm-M2.6x.45Px4DP % 2 T P
| 62 | >
! _ }
Qe oL > 5 i §
o I8 N
M sl L e
30 15 +
e 22-M26X0 45PX4DP~ _18] 23 |
A Rail Length
L1
PCD49 4-M4x.7Px8DP 59
185 _ 305
A 15.5
gm + eg; ———7————,",/ *Cl:&lfij — , gg
g |, oo o o P | . ) °
' [a-m3x5PxeDP e[/ g ‘ e
View B L,K
100
(n-1)x100
Wymiary i waga modutéw KK60 z ostona, wozek standardowy
Dtugosc szyny Dtugosc¢ L1 Maksymalna droga przemieszczenia [nm] G K n m Waga [kg]
prowadzacej [mm] catkowita L1 [mm] Wozek A1 Wozek A2 [mm]  [mm] Wozek A1
150 220 60 = 25 100 2 2 1,1
200 270 110 - 50 100 2 2 2,1
300 370 210 135 50 200 3 2 2,1
400 470 310 235 50 100 4 A 3.3
500 570 410 335 50 200 5 3 39
600 670 510 435 50 100 &6 6 4,6
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Modut KK60 z ostona, krotki wozek
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Wymiary i waga modutow KK60 z ostona, wozek standardowy
Dtugosc szyny Dtugosé L1 Maksymalna droga przemieszczenia [nm] G K n m Waga [kg]
prowadzacej [mm] catkowita L1 [mm] Wozek A1 Wozek A2 [mm]  [mm] Wozek A1 Wozek A2
150 220 85 34 25 100 2 2 1.6 1.8
200 270 135 84 50 100 2 2 1.9 2,1
300 370 235 184 50 200 3 2 2,5 2,1
400 470 335 284 50 100 4 4 31 3.3
500 570 435 384 50 200 5 3 3.7 3.9
600 670 535 484 50 100 6 6 4t 4,6
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Systemy pozycjonujace
Moduty liniowe

Modut KK60 z ostona mieszkowa
Materiat: Nomex

O  Odporny na oleje
O  Odporny na emulsje
O Ograniczona sktonnos¢ do zgiec i ztaman

F ST T
: I2
4xM6/18

©
@ o
c T ole | @ E
o

Wymiary i waga modutéw KK60 z ostona mieszkowa

Dtugosc szyny Waga [kg] Maksymalna droga przemieszczenia [mm]
prowadzacej Wozek A1 Wozek A2

150 1.7 48 =

200 2,1 88 2

300 2,1 168 109

400 3.3 248 190

500 3.9 328 21

600 4,6 413 352
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Modut KK60 Kotnierz taczacy FO Modut KK60 Kotnierz taczacy F3
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Systemy pozycjonujace

Moduty liniowe

3.3.7 Karta wymiarowa modutow KK86

Modut KK86 bez ostony
116
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View B Rail Length
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Wymiary i waga modutow KK86 hez ostony
Dtugosc szyny Dtugosc L1 Maksymalna droga przemieszczenia [nm] G n m Waga [ko]
prowadzacej [mm] catkowita L1 [mm] Wozek A1 Wozek A2 [mm] Wozek A1 Wozek A2
340 440 210 100 70 3 2 51 6,5
440 540 310 200 20 4 3 6,9 1,7
540 640 410 300 70 5 3 8,0 8.8
640 740 510 400 30 6 4 9,2 10,0
740 840 610 500 70 7 4 10,4 11,2
940 1040 810 700 70 9 5 11,6 12,4
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Modut KK86 z ostona
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Lineartechnologie
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Wymiary i waga modutow KK86 z ostona
Dtugosc szyny Dtugos¢ L1 Maksymalna droga przemieszczenia [nm] G n m Waga [kg]
prowadzacej [mm] catkowita L1 [mm] Wozek A1 Wozek A2 [mm] Wozek A1 Wozek A2
340 440 210 100 70 3 2 6.5 1,3
440 540 310 200 20 A 3 1.8 8,6
540 640 410 300 70 5 3 9.0 9.8
640 740 510 400 30 6 4 10,3 11,3
740 840 610 500 70 ) 4 11,6 12,4
940 1040 810 700 70 9 5 13,0 13,8
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Systemy pozycjonujace
Moduty liniowe

Modut KK86 z ostona mieszkowa
Materiat: Nomex

O  Odporny na oleje
O  Odporny na emulsje
O ograniczona sktonnos¢ do zgie¢ i peknig¢
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Wymiary i waga modutéw KK86 z ostona mieszkowa
Dtugos¢ Szyna Waga [ko] Maksymalna droga przemieszczenia [mm]
prowadzaca Wozek A1 WozekA2
340 6,3 178 85
440 1,6 263 170
540 8.8 348 25%
640 10,0 433 340
740 1,3 518 425
940 12,7 688 595
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Modut KK86 Kotnierz taczacy FO Modut KK86 Kotnierz taczacy F4
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ycjonujace

Moduty liniowe

3.3.8 Karta wymiarowa modutow KK100
Modut KK100 bez ostony 142.6
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Dtugosé szyny Dtugosé L1 Maksymalna droga przemieszczenia [mm] G K n m Waga[kg]
prowadzacej [nm]  catkowita L1 [mm] Wozek A1 Wozek A2 [mm] [mm] Wozek A1 Wozek A2
980 1089 828 700 40 90 7 5 186 20,3
1080 1189 928 800 15 40 8 6 203 22,0
1180 1289 1028 900 65 90 8 6 220 23,7
1280 1389 1128 1000 40 40 9 1 236 25,3
1380 1489 1228 1100 15 90 0 7 253 21,0
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Modut KK100 z ostong blaszang
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Wymiary i waga modutow KK100 z ostona blaszang
Dtugosé szyny Dtugoscé L1 Maksymalna droga przemieszczenia [mm] G K n m Waga [kg]
prowadzacej [mm]  catkowita L1 [mm] Wozek A1 Wozek A2 [mm] [mm] Wozek A1 Wozek A2
980 1089 700 40 9 7 5 204 22,1
1080 1189 800 15 40 8 6 222 23,9
1180 1289 900 65 90 8 6 240 25,7
1280 1389 1000 40 4 9 1 257 21,4
1380 1489 1100 15 90 10 7 275 29,2
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HIWIN Kompakt

HIWIN GmbH

Bricklesbind 2

D-77654 Offenburg

Telefon (+49)0781/9 3278 -0
Telefax (+49)0781/932 78 -90
info@hiwin.de

www.hiwin.de

Wszelkie prawa zastrzezone.
Przedruk, takze we fragmentach,
bez zezwolenia

jest zabroniony.

Uwaga:

Dane techniczne w tym katalogu
moga ulec zmianie bez uprzedzenia
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